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感谢您选择SPARKX产品!
您可登录官网(www.creality.cn)了解详细的售后服务规则，或直接扫描二维
码查看:

如果您遇到任何有关SPARKX产品的问题或困惑，可以通过创想云APP来反
馈您的疑问，我们有专门的团队跟进您的
问题;
您也可以通过以下方式寻求帮助与支持:
国内服务热线：400-613-3882 
国内服务邮箱：kefu@creality.com 
海外服务邮箱：cs@creality.com
您还可以登录创想三维官方Wiki (https://wiki.creality.com)，探索更多详细
的售后服务教程；
Creality创想三维会持续完善和优化售后服务政策，并及时更新发布在官方
平台，请及时关注，最终解释权归Creality
创想三维所有。

扫描二维码
开启打印之旅

售后服务指引

服务政策Creality官网

切片软件下载SPARKX Wiki 创想云APP下载 创想云模型网站



1 / 配件清单

打印板

内六角扳手 模型铲刀刀片 电源线4 5 6

1 2 3i8龙门架

7 耗材样品 8 M3×8 螺丝 *4

i8底座

M3×34 螺丝 *109

H2.5

H2.0

10 80cm铁氟龙管*2
60cm铁氟龙管*2

11 主支架*2 连桥*212



料筒*4

料架安装螺丝：
M3*6螺丝x4
台阶螺丝x4

16

13 14 15滑扣*2 气动接头连接件*4

* 以上清单仅供参考，请以实物为准。

* 注意: 强烈推荐扫码查看安装Wiki和
安装视频，帮助您更好地安装打印机。



2 / 安装打印机

取出龙门架和底座，将底座穿过龙门架，向下卡入；1

安装到位后，使用H2.5扳手锁紧底座顶部的10颗M4×34螺丝，可以前后挪动热床
以方便操作；

2



使用H2.0扳手锁紧左右两侧各2颗M3×8螺丝；3

打开底部主板盖板，将信号线按对应接口插入，接好后装回盖板；4



取下X轴和工具头上的保护纸壳;1

3 / 解锁X轴

使用H2.0扳手拧下背部固定器处的 4 颗螺丝，取下2个X轴固定器；2



4 / 安装打印板

如图所示方向，放入打印板，保证打印板与热床边缘对齐；1

5 / 安装料架

取出4颗M3*6螺丝和2个滑扣，使用h2.0内六角扳手，将2个滑扣分别安装在龙门架
后方左右两边的螺丝孔上（请留意螺丝孔的位置是龙门架从上往下数第二组螺丝孔，
如下图所示）;

1

H2.0



取出4个气动接头连接件和2个连桥，按照如下步骤分别组装出左右两组连桥件；2

左连桥安装：

右连桥安装：

注：铁氟龙管
气动接头朝上。

注：铁氟龙管
气动接头朝上。



将左连桥从下往上滑入主支架，然后按照图示方向逆时针旋入料筒；按照同样方法
组装右连桥、主支架和料筒;

3

左连桥支架料筒安装：

右连桥支架料筒安装：



将组装好的右料架从上往下滑入滑扣和台阶螺丝，并确保安装到位；4



如图，将两根较长的铁氟龙管（80cm）分别插入两侧料架下方的气动接头    、  中，
可使用上方气动接头的开口协助固定；

1 1 4

如图，将两根较短的铁氟龙管（60cm）分别插入两侧料架上方的接口    、 中；2 2 3

请根据颜色提示，将料架上的铁氟龙管插入工具头上对应数字的通道
（*注意：请务必对应安装，这会影响后续使用）

3

可以使用附送的线扣对铁氟龙管进行约束4

6 / 连接铁氟龙管

红、黄: 80cm铁氟龙管

蓝、绿: 60cm铁氟龙管

3

4

2

1



完整安装效果如下，请按要求预留足够的使用空间；5

≥743mm 

≥120mm 

200mm 

≥630mm 

≥550mm



连接电源线，按下机器背面的开关；1

7 / 连接电源并开机

8 / 连接网络

a. 根据提示操作，直到您看到此页，选
取要连接的网络；

b. 连接完成,联网后可享受更多服务。



a. 扫描屏幕上的二维码可下载"创想云"
APP，注册并登录你的创想云账号。

b. 使用"创想云"扫描打印机屏幕上的二维
码，按照APP上的指示完成账号登录。

9/ 登录创想云

b. 耐心等待自检完成后即可使用。

10/ 等待机器自检

a. 按照屏幕提示开始设备自检；

自检过程中机器出现振动和噪音属于正常现象。



将耗材放置到料架支架上，将耗材插入对应的进料口并沿铁氟龙管送入，直至
送入工具头且无法再向前推进；

1

进入耗材页面编辑耗材信息，点击“编辑”按钮对耗材信息进行编辑；2

依次对需要使用的耗材进料；3

11 / 首次打印指南

a. 耗材显示为问号，点击“编辑”；

c. 耗材信息设置完成后，点击确定； d. 耗材参数设置完成。

b. 点击设置耗材品牌-颜色-类型-名称；

a. 选择需要进料的耗材，点击“进料”； b. 等待进料完成，建议用手协助推入
耗材，以确保耗材进料成功；



c. 进料完成，依次对需要使用的耗材进行进料。

*打印前请确保打印板放置平稳，且打印板上没有任何杂物；

开始打印；4

a.主页点击“打印文件”; b.选择您想打印的模型;

c.推荐勾选“打印校准” 选项，点击
“下一步”；

d.点击“打印”，耐心等待打印完成即可。
(*打印结束后， 请等待打印板充分冷却
再取下模型）



多色打印时，需要将你的实际耗材与
打印文件设置耗材进行映射。

     表示打印机文件设置耗材;

     表示实际使用耗材。

耗材映射说明5

建议尽可能使用与设定耗材
颜色相近的实际耗材，否则
可能影响冲刷效果。

a

a

b

b



基础信息

速度

耗材支持

功能配置

产品型号

产品品牌

成型技术

机身材质

输入/功率

产品尺寸

产品净重

打印尺寸（长×宽×高）

显示屏

摄像头

预留接口

内存

稳定打印速度

稳定打印加速度

最大打印速度

最大打印加速度

振动补偿

断料检测

断料续打

AI检测

空打检测

切刀检测

智能状态灯

声音提示

支持

支持

支持

支持，包含打印板检测等

支持

支持

支持，RGB全彩

支持

PLA/PLA-Silk/PLA-CF/PETG 适合打印

300mm/s

10000mm/s²

500mm/s

10000mm/s²

SPARKX i8

SPARKX

FFF

金属、塑胶

100-240V~ AC 50/60Hz

额定功率：110-130W

最大功率：320-870W

470*423*456mm³

9.72kg

260×260×255mm³

2.85寸显示屏

720P，带补光灯

Creality 485 6pin

8GB，Micro SD

项目

12 / 技术参数

参数



工具头

软件

无线网络

热床

喷嘴数量

挤出机类型

热端快拆

切刀

喷嘴最大温度

喷嘴直径

喷嘴材质

模型风扇

喉管散热风扇

最大挤出流量

最大温度

热床功率

打印平台板

切片软件

创想云APP

频率范围

发射功率

支持标准

1

近端挤出机

支持无工具快拆

不锈钢

300℃

默认0.4mm，可选0.2/0.6/0.8mm

硬化钢

静音风扇

静音风扇

25mm³/s (Creality Hyper PLA, 220℃)

100℃

750W@220V / 250W@110V

双面金色纹理PEI板

Creality Print 7.0 及以上

支持

2.4GHz(2400~2483.5MH)

≤20dBm

IEEE 802.11b/g/n/ax




