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Sayin Kullanicilar

Creality Urtinlerini tercih ettiginiz icin tesekkir ederiz. Bu hizli kilavuz, kutudan ¢ikarma, kurulum ve hata ayiklama adimlarini tanitmaktadir. Litfen kullanmadan

once dikkatlice okuyunuz.

Daha ayrintil talimatlar, kutudan gikarma videolari ve satis sonrasi hizmet egitimleri icin liitfen Creality Wiki platformunu ziyaret edin.
Creality ekibi, size her zaman kaliteli hizmet sunmaya hazirdir. Kullanim sirasinda herhangi bir sorunla karsilasirsaniz, bu hizli kilavuzun sonunda saglanan telefon

numarasi ve e-posta adresi araciligiyla bizimle iletisime gegin.

oo e

Bir iiriin satin aldiniz ama
nasil kullanacaginizi bilmiyor
musunuz?

Endiselenmeyin, tim
kafanizdaki sorular
¢oziilecektir!

44

Creality Cloud - 3D Baski

Diinyasi Sizi Bekliyor!

Tum meraklilar icin tasarlanmis pp
hepsi bir arada 3D baski
platformunu kegfedin.

Creality resmi Wiki

Creality Cloud App

https://wiki.creality.com Q

B Yeni iriini kapsamli bir sekilde anlayin, dzelliklerini
derinlemesine kegfedin.

' Kolayca baglamanizi saglayacak detayl kullanim
kilavuzlari.

g Profesyonel satis sonrasi destek platformumuz verimli
¢6zUm 6nerileri sunmaktadir.

https://www.crealitycloud.com Q

iv.g Genis bir yliksek kaliteli model kiitliphanesine erisin.

Iv.g Yerlesik bulut dilimleme ve Baski Ayarlari, baskiyi her
zamankinden daha kolay hale getiriyor.

E’ Uzaktan kontrol edin ve her yerde, her zaman sadece
bir tiklamayla baskiya baglayin.
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Kullanim Talimatlari

’

P

1. Bu yaziciyl bu kilavuzda agiklanmayan yéntemlerle veya islemlerle kullanmayin, aksi takdirde yaralanmalara veya maddi hasara neden
olabilir.

2. Bu yaziclyi yanicl ve patlayici maddelerin icine veya yiiksek 1si kaynaklarinin yakinina yerlestirmeyin. Liitfen bu yaziciyr havalandiriimis,
serin ve az tozlu bir ortama yerlestirin.

3. Yazici sarsildiginda baski kalitesi diiseceginden, bu yaziciyi sarsintili veya dengesiz bir ortama koymayin.

4. Lutfen Ureticinin 6nerdigi filamani kullanin, aksi takdirde nozil tikanabilir veya yazici hasar gérebilir.

5. Lutfen yaziciyla birlikte verilen gli¢ kablosunu kullanin ve bagka Uriinlere ait gli¢ kablolari kullanmayin. Elektrik fisinin tg¢ delikli toprakli
bir prize takilmasi gerekir.

6. Yazici calisirken nozile veya sicak yataga dokunmayin, aksi takdirde yanabilirsiniz.

7. Yaziciyi galistirirken eldiven veya aksesuar takmayin, aksi takdirde hareketli parcalar kesik ve yirtik gibi yaralanmalara neden olabilir.
8. Baski islemi tamamlandiktan sonra, noziil lizerinde kalan filamani noziil hala sicakken temizlemek igin litfen alet kullanin. Temizlik
sirasinda noztle elinizle dokunmayin, aksi takdirde eliniz yanabilir.

9. Lutfen cihaz kapaliyken yazicinin gévdesini kuru bir bezle diizenli olarak silin ve kilavuz raylardaki tozu, yapiskan baski malzemelerini
ve yabanci nesneleri temizleyin.

10. Cocuklar, yaziciyr kullanirken veya yazicinin yakininda bulunduklarinda her zaman bir yetiskin esliginde olmalidir.

11. Kullanicilar, ekipmanin bulundugu (kullanim yeri) ilgili Glkenin ve bdlgenin yasa ve yonetmeliklerine, mesleki etik kurallara uymali ve
glivenlik yiikiimliltklerine dikkat etmelidir.Uriinlerimizin veya ekipmanlarimizin yasa disi amaglar icin kullaniimasi kesinlikle yasaktir.
Yasalari ihlal eden kisilerle ilgili yasal ylkimliliklerden sirketimiz sorumlu degildir.

12. ipucu: Sarj durumundayken kablolari takmayin veya cikarmayin.

Hot parts!
Burned fingers when handling the parts
Wait one-half hour after switching off before handling parts
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1. Cihaz Hakkinda

1.1 Paket icerigi

® Makara tutucu

@ Filament

@ PTFE tip

@ Giig Kablosu

@ Hizl baslangi¢ kilavuzu

@ Satis sonrasi hizmet karti
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1. Cihaz Hakkinda

>>

{R Arag kutusu

—_—

(1] Agizlik temizleyici

=

@ Kesme bicag

g:ﬂ:ﬂ:[)

® Lokma anahtar

@ Altigen anahtar

)

@ Kesme pensesi

ipuglari: Yukaridaki aksesuarlar sadece referans igindir. Liitfen fiziksel aksesuarlara bakin.
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1. Cihaz Hakkinda >

1.2 Yazici Hakkinda

X ekseni kay::
Ekstruder germe dUzene?Qi

‘ - r———j’\\ -~ Ewan ) (PTFE Tp Birlegimi )
/CREAUTY
p

{ Arka Fan )

C Kamera ) @SB Baglanti Noktas} **********
r
S

Nozul Silecegi ) C Makara Tutucu }*

( Filtresi Cikig Fani ) C Atik Bacasi ) )
Creality 485 Kablo
Baski Platformu Baglanti Noktasi

( Gli¢ Soketi )

(" Z ekseni kays ( Giig diigmesi ) [B)iie
germe dizenegi
Y ekseni kayls \_/’/’/,/,//””//’/ﬁl
( Yan Fan ) germe diizenegi

WL
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1. Cihaz Hakkinda

{
Kesici )J——-——1 LG |

(" lsiKesici Fan ) y A S
/ 2
~ D

Ekstriizyon Montaji

Seviye Algilayic
Sicak Ug

D>

Ekstruder Kapagi
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1. Cihaz Hakkinda

1.3 Ekipmanin Teknik Ozellikleri

Ekipmanin Teknik Ozellikleri

Modeli K2 Nominal Glig 1350W@220V,450W@110V

Baski Teknolojisi FFF Anma Gerilimi 100-240V~, 50/60Hz

Baski boyutu 260*260*260 mm® Ekran 4 ing renkli dokunmatik ekran
Yazicl boyutu 404*436*545 mm?® Desteklenen filamentler PLA/PETG/ABS/PLA-CF/PET
Yazdirma hizi <600 mm/s Yapay Zeka izleme kamerasi Standart yapilandirma

Hizlanma <20000 mm/s* Gui¢ kaybi kurtarici Evet

Hassasiyet 100 mm=0,1 mm Hava temizleme Evet

Ekstriider tipi Proksimal cift disli ekstriider Titresim optimize etme Evet

Filament capi 1,75mm Aydinlatma lambasi Evet

Agizlik capi 0,4mm GES Evet

Nozdl sicakligi <300°C CFS uzantis <4

Sicak yatak sicakligi <100°C Dilimleme yazilimi Creality Print 6,0 ve Ustti

Baski platformu PEl yay celigi yapi plakasi Dl ‘:PK/EnqIish/Espaﬁo!(Deutsclje/Ergngais/Pycc:KwW
Diizlestirme metodu Otomatik Diizlegtirme Portugués/italiano/Turk/ B A5/ 2= )
WiFi 2,4 GHz Calisma modu USB flag stirlicti/WiFi

Dahili depolama 8GB EMMC Yazdirma dosya formati Gcode/3MF

| 05
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1. Cihaz Hakkinda

1.4 Ekipman Boyutu

545mm

698mm

532

Makinenin genel boyutlari (404 x 436 x 545), st kapak tutacag,
6n kapi tutacadi ve ayak pedlerini icermektedir. Litfen makine
ile duvar arasinda en az 10 cm mesafe oldugundan emin olun.

06
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2. Kutudan Gikarma

2.1 Kursun vida cubugu tutucularini ve isitma yatag kilitleme vidalarini ¢ikarin

-
@ <M}

r' N

© solve sagdaki vida cubugu tutucularini ¢ikarin. @ san etiketlerle belirtilen dért isitici yatak kilitleme vidasini ¢ikarmak igin altigen
anahtar kullanin.

2.2 Aksesuarlarin Kurulumu
2.2.1 Yazici Ekrani Kurulumu

BN\

Serit kablo etiketini ¢ikarin.

@ Makinenin i¢ Ust kismindaki serit kablo ikartmasini gikarin ve ekran serit @ Ekran kablosunu baglayin: Sekilde gosterilen yéne dikkat edin ve baglanti
kablosunu makinenin Gsttindeki ekran yuvasindan gegirin. tusuna basin.

| 07
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2. Kutudan Cikarma

@ Ekrani makineye yerlestirin:
A. Ekran mandalini makinedeki ekran yuvasi ile hizalayin.
B. Yerinde kilitlemek icin nazikge sola itin.

2.2.2 Makara Tutucu ile PTFE Tipintin Kurulumu

/]
S
E ©
= ©)
@ Once, arka paneldeki iki malzeme rafi vidasini gikarin. Ardindan @ PTFE tupiini baglayin: Resimde gdsterildigi gibi, PTFE tiiptiniin her iki ucunu da malzeme
malzeme rafini makinenin arkasindaki deliklere hizalayin ve iki vida rafi ve makinedeki pnématik baglantilara baglayin.

ile sabitleyin.

| 08



2. Kutudan Cikarma

2.3 CFS Baglantisi

CFS satin almamis kullanicilar bu adimi atlayabilir

@ 485 kablosu yesildir.

PTFE tlpu saridir.
|

Liitfen atik gikisinin tikanmasini
onlemek icin en az 24 saatte bir
atik tortusunu temizleyin.

2.3.1 Filament tamponunu takin

“f.,gag.,gngﬁa“%,

sgsnm%ﬂ&gggz
@GJESBB"“';"
o -

)

i

o
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@ Filament tamponunu yazicinin arkasina takin ve iki tampon vidasiyla sikin; tamponun yéniine
dikkat edin, yanlis yonde takmayin

2.3.2 PTFE tiiplinii ve 485 kablosunu baglayin

2\

@ Daha uzun PTFE tiipl CFS bes yollu konektori
buffer'a baglar.

Daha kisa PTFE tuipl CFS buffer'i yaziciya
baglar.

09

T %

@ Kisa 485 iletisim kablosu CFS'yi tamponla
baglar.

Uzun 485 iletisim kablosu CFS'yi yaziclya
baglar.



2. Kutudan Cikarma .

25000
0BE0I 0,

@ CFs hub cikisi ve buffer baglayin: Daha uzun PTFE tiipiin bir ucunu CFS hub @ Tamponu adim A, B ve Clyi izleyerek yaziciya baglayin.

cikisina (konum a) yerlestirin. diger ucunu buffer'a (konum b, dért delikten
herhangi biri) yerlestirin.

© CFS ve buffer Creality 485 kablosunu baglayin: Dirsegin buffer konumu c'ye, @ CFSYyi yaziciya 485 iletisim kablosunu kullanarak baglayin: Bu kablonun her
duz bagin ise CFS konumu d’ye (CFS'nin iki 485 soketinden herhangi biri) iki ucunda belirli bir ydnlendirme olmaksizin 6 pinli diiz konektorler
takildigini unutmayin. bulunmaktadir. Bir ucu CFS'deki e pozisyonuna, diger ucu ise makine
arayUlziindeki f pozisyonuna takin.

10



2. Kutudan Cikarma

2.4 Birden fazla CFS'yi baglama

CFS satin almamis kullanicilar bu adimi atlayabilir.

"

® 485 kablosu yesildir.
PTFE tlpu saridir.

>>
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2. Kutudan Cikarma

2.5 Gii¢ verme rehberi

Dil Segimi San ok ile gdsterilen pozisyona gre a, b, ¢ ve d olmak Creality 3D Yaziciya hos geldiniz Gizlilik Politikasi
lizere dort vidayi ¢ikarin. m ki la nve "Sonraki" tusuna tiklayn.

3z English Deutsch Espafiol

Francais Italiano Portugués Pycckuit ‘ I B .
a
— e
Turkish #=20]
[ Bu Gizlilik Politikasini okudur bul ediyorum

Liitfen aginizi kurun Creality Cloud'a baglama Atla Kendiliginden kontrol

. apmak icin kodu taramak iizere CrealityCloud
Creality-xxx UTC-12:00 Uygula ;

IP 172.2

Otomatik test islemine hos geldini

UTC-11:00 Alan | Uluslararast ? Ltfe jirma platformunu yerlegti

Creality-guest2 = | Oto stisleminin yaklasik 16
JTC-10:00

Creality-guest3 UTC-10:00

Diger...

Onceki Onceki Onceki Onceki

Kendiliginden kontrol

Agizlik isitma @ Baglangig kilavuzunu tamamlamak igin ekrandaki talimatlari izleyin.

Stk @ Titresim optimizasyonu sirasinda yiksek sesler normaldir.

Is1 arasi sogutma fani il test tamamlandi

Test sirasinda yaziciya
T Su anda gosterilen arayuz yalnizca referans amaclidir.Devam eden yetenek
geli§tirmelerinin bir sonucu olarak,kullanici araytizii, resmi web sitesinde
ulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son stirimiine uygun olmalidir.

12



3.1 Kullanic1 Arayiizii

Nozul Sicakhgi

100 =220

Sicak yatak sicaklig

bosluk sicakhig

® 6 © © ©

Parametreler manuel olarak ayarlanabilir
Sol tarafta gezinme ¢ubugu bulunur:

Ana Sayfa: Bosta iken, makinenin her bir bdlimunin sicakhidini gorebilirsiniz; baski sirasinda, bu araytizde modelin baski ilerlemesini ve diger bilgileri
Yy S ginig y 9 9
gorintuleyebilirsiniz.
@ Ayarlama sayfasi: Bu sayfada makineyi hareket ettirme, filament yiikleme vb. islemler yapabilirsiniz.
@ Dosya sayfasi: Bu sayfada baski dosyalarini secebilir ve baski islemleri yapabilirsiniz.
(4] Fonksiyon ayarlari sayfasi: Ag, kamera ve diger fonksiyonlari ayarlayabilirsiniz; ayrica makine bilgileriniz goriintileyebilirsiniz.

@ Yardim sayfasi: Loglari disa aktarabilir veya makine wikisini gériintileyebilirsiniz.

Su anda gosterilen arayiiz yalnizca referans amaclidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanicr araytizii, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son siirimiine uygun olmalidir.

13



3.2 Filamenti Makara Tutucudan Yiikleme

@ Filamenti makara tutucusuna asin; @ Filamenti teflon tiipe gegirin ve hafifce iterek ileri dogru itin;

Filament Filament Filament

Marka Creality Tiir PLA
Ad Hyper PLA
Renk

Agizlik sicakligi

Basing ilerlemesi

Cikar Geri cek

Gikar Geri gek Geri Sifirla

@ Filament bilgilerini ayarlamak icin ekrana manuel olarak dokunun: Ayar sayfasi — Filament = Diizenle (malzeme rafinin altinda gésterildigi gibi). Filament markasini,
tlrlnd, adini ve rengini ayarlayin ve son olarak ayarlari kaydetmek icin "Evet"ya tiklayin.

| 14



Filament

T/

Gikal Geri ek Ekstriizyon islemi sirasinda, noziiliinden
% filamentlerin aktigini gézlemleyebilirsiniz.

@ Cikar: Filamenti elle yavasca ittirin ve filament arayizinde "Gikar" secenegine tiklayin. Makine, mevcut filament sicakligini otomatik olarak
ayarlayacak ve isinma tamamlandiktan sonra filament otomatik olarak ekstriide edilecektir;

} Ekstr[jzyon sirasinda, noziliinden filamentin akip
Al akmadigini gdzlemleyebilirsiniz. Eger akis gozlem-
lenmiyor sa, makinenin arkasindaki Teflon tiip
tUzerinden filament'i hafifce ekstriidere dogru itebilir
ve sonra tekrar "Extrude" tusuna basabilirsiniz.

Su anda gosterilen araylz yalnizca referans
amaglidir. Devam eden yetenek gelistirmelerinin
bir sonucu olarak, kullanici arayiizii, resmi web
sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin
en son siriimiine uygun olmalidir.

Cikar Geri §ekr\

@ Geri cek: A. Filament yonetim sayfasinda "Geri cek" secenegine tiklayin ve ekstruder, filamenti geri
cekmek icin otomatik olarak sol 6n tarafa hareket edebilir;
B. Filamentin geri cekilmesi icin bekleyin ve ardindan filamentini makinenin arkasindaki Teflon
tplinden gikarin.

| 15



3. Uriin Kullanimi )

3.3 Filamenti CFS'den Yiikleme CFS satin almamis kullanicilar bu adimi Filament makarasinin sikismamasini saglamak icin, islenmemis kenarlara sahip karton
atlayabilir. makaralari veya tamami deforme olan karton makaralari kullanmayin.

@ Filamenti okumak icin kullanilabilen RFID Yenileme diigmesidir. Okuma basgarili olursa, kalan filament ve filament rengi
gorintilenir. Okuma basarisiz olursa, filament diizenleme digmesi gortntulenir ve filament "?" olarak géruntilenir.

Filament

(® Bos yuva durumu, "/ olarak gériintiilenir ve diizenleme desteklenmez.

@ RFID filamenti okundugunu gdsterir, géz ikonu filament bilgisini gériintiilemek igin kullanilir, RFID filament sadece
goriintlilemeyi destekler; bu, bir RFID filamenti ise ve bir sonraki kullanimda RFID olmayan bir filament kullanmak istiyorsaniz,
6n yiikleme diigmesine tiklayin, okumanin tamamlanmasini bekleyin ve ardindan filament diizenleme digmesine tiklayin.

@) Diizenlemeyi destekleyen siradan filamenttir.

® RFID'in okunmadigi durumu belirtir, filament ekrani "?" gésterir. Bu anda, filament bilgilerini manuel olarak diizenlemek icin

diizenleme diigmesine tiklamaniz gerekir.
Kilavuz tkar Geri gek e A [ = o q
g c @ CFS nem durumu anlamina gelir. Yesil, nemin uygun oldugunu, turuncu, nemin biraz ytiiksek oldugunu ve kirmizi, nemin gok

ytiksek oldugunu belirtir. Kurutucunun degistirilmesi gerekebilir.

@ Filament yénetim araytiziine giris: Filament yonetim sayfasi iki bolime ayrilmistir: makarali tutucu [sol] ve CFS [sag]. CFS'deki filamentin tizerindeki kod, 6rnegin 1A,
yuva numarasini gosterir.

Filament ytikleme: Filamenti CFS'ye koyun, filament bagini ilgili depo teflon tiipti ile
hizalayin, nazikge itin ve gekme kuvvetini hissettikten sonra birakin. Filament otomatik
olarak yliklenecektir.

Filament bosaltma: ilk olarak, filamentin ekstriiderde olmadigindan emin olun, bu
durumda, filamentini kaldirin ve ¢ekin; eger ekstriiderde ise, 6nce Geri ¢ek diigmesine
tiklayin, filamentin CFS'ye dénmesini bekleyin ve ardindan filamentini ¢ikarin.

@ Filament yiikle/bosalt.

| 16 I



4. ilk Kullanim

4.1 Filament Ayari

Filament

@
- - _/_

- . = P =
1

PLA

© 4 4

Kilavuz Cikar

Geri gek

O Filamenti yerlestirin ve sikilmasi i¢in bekleyin (RFID fiamenti
diizenlemeye gerek yoktur, RFID olmayan filamente
durumunda okunduktan sonra "?" gérintllenecektir ve
filamentin elle diizenlenmesi gerekir).

Filament

@

CFS satin almamis kullanicilar bu adimi atlayabilir. :

1 1
PLA
4 © © 4

Z
Su anda gosterilen araytiiz yalnizca referans amaglidir.De-
vam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanicr arayiizii, resmi web sitesinde bulunan yazilimin

Kilavuz Cikar Geri gek
veya aygit yaziliminin en son siirtimiine uygun olmalidir.

@ Ekranda gériuntilenen filament bilgileri ile CFS'teki filamentin
uyumlu olup olmadigini kontrol edin.

17



4. ilk Kullanim

4.2 yazdir

Filament Segimi (?

™ CFS'yi Etkinlestir

™ Kalibrasyon

wenjianmingl X
56min 16690 Geri Yazdir

@ Ekrandaki dosyaya tiklayin, filament egleme durumunu
onaylayin ve Yazdir'a tiklayin.

@ Yazdiriliyor...

D>

o © alani, baski dosyasinda bulunan malzemenin rengi ve tiiriidiir. Ornegin, sekildeki yesil arka planli PLA,
yesil PLA gerektigini gosterir.

o ® alani, baski dosyasinin filament haznesine haritalandiktan sonraki durumunu gésterir. Ornegin, filament
haznesinde yesil PLA bulunmaz ve mavi PLA otomatik olarak segilir.

® Ciftlesme basarisiz oldugunda "--" gérintulenir ve kullanici materyali manuel olarak se¢gmelidir.

® CFSYyi etkinlestirmek, CFS filament ile yazdirmayi saglar, aksi takdirde malzeme rafi filament kullanilir ve cok
renkli dosya tek renkli dosya olarak kabul edilir.

® Oto-dizleme islevini etkinlestirmek igin Yazdirma Kalibrasyonu nu kontrol edin.

Su anda gosterilen arayiiz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin
bir sonucu olarak, kullanici araytiizli, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit
yaziliminin en son stiriimiine uygun olmalidir.
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4. ilk Kullanim

4.3 Creality Print Dilimleme

4.3.1 Yazilim indirme ve Kurulum

A En son Creality Print dilimleme yazilimini indirmek icin Creality Cloud web sitesine giris yapin:
_~ https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software/creality-print
Creality Print

4.3.2 Makineyi LAN’a Baglayin

Creality-guest2
Creality-guest3

Creality-guest4

Creality-guest5

Diger...

@ Makine ekraninda IP adresini kontrol edin: Ayarlar = Ag; @ Dilme yaziliminda IP adresini girerek makineyi baglayin: Manuel ekle
= IP'yi girin.

Su anda gosterilen arayiiz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanici araylzi, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziiminin en son stirimiine uygun olmalidir.
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4. ilk Kullanim

4.3.3 Dilimle ve Yazdir

Dilimleme yazilimi kullanimina dair daha detayli bilgiler icin
Creality 3D resmi Wikisine giris yapin:
https://wiki.creality.com/en/software/update-released

Su anda gosterilen arayiz yalnizca referans amaclidir.Devam eden yetenek
geligtirmelerinin bir sonucu olarak, kullanici arayiizii, resmi web sitesinde
bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son siiriimiine uygun olmalidir.

@ 'Plakayi Dilimle" ye tiklayin, dilimleme tamamlandiginda "Yazdirmay:
Gonder" e tiklayin.

Print Calibration

‘Send Only

@ Makine ve filaman bilgilerini kontrol edin, sonra "Yazdirmaya Basla"
digmesine tiklayin.
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4. ilk Kullanim

4.4 Creality Bulut Online
4.4.1 Yazilim indirme ve Kurulum

1. Yéntem 1: Creality Cloud uygulamasini indirmek ve kurmak
icin agsagidaki QR kodunu tarayin.

https://www.crealitycloud.com Q

iv.g Genis bir yiiksek kaliteli model kiitliphanesine erisin.

Iv.g Yerlesik bulut dilimleme ve Baski Ayarlari, baskiyr her
zamankinden daha kolay hale getiriyor.

g Uzaktan kontrol edin ve her yerde, her zaman sadece bir
tiklamayla baskiya baslayin.

Creality Cloud App
L -

21
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2. Yéntem 2: indirmek ve yiiklemek igin uygulama magazasinda
"Creality Cloud"u arayin.

14:46 a6 IO

Q. Creality Cloud © Cancel

. Creality Cloud(3D Prin... UPDATE
for 3D Printing

%k %k vr 300 [ Shenzhen Creality 3 B utilities

R N
Thingiverse Printables |...
3D Printing | STL Viewer

GET

Jook ok Yr e 13 (2 Jonathon Tufts B utilities

Creality Scan
Utilities

§

GET

Y ¥k ki 8 (2 CREALITY 3D (HK) TE @ utilities

@ # = Q

Search



4. ilk Kullanim

4.4.2 Cihazi bagla ve ekle

Creality Cloud uygulamasini cep telefonunuzda kullanarak yazici ekranindaki QR kodunu taratin ve yaziciyl hesabiniza baglayin.

. ’ N
s 1 46 (1) 14:55 1 46 @

< App Store

Models = < Success

ally % i~

Leaderboard Premium Toy mode

EorYou PrintFiles Premium  Discounts E Liitfen giris yapmak icin kodu taramak tizere

CrealityCloud Uygulamasini kullanin.

Ayarlar = Hesap'a tiklayin,
ardindan QR kodunu tarayin.

Name the device:

- K2

Hesap

®

Creality
ID: 0000000000

Baglama basaril.
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>>
5. Ipuclar ve Rutin Bakim

5.1 Yaglama ve bakim

( Y-ekseni alani 1)

/7

Y-ekseni alani 2

{ Kilavuz ray alani)

((Z-ekseni alani 3 )

{Kilavuz vida alani 1)

llavuz vida alani
************** Z-ekseni alani 4

{_Z-ekseni alani 2
-(Z-ekseni alani 1

300 saatlik diizenli bakim: Lutfen diyagramda gosterilen alanlara diizenli olarak gres striiniiz.
Merkeze yalnizca kiigiik bir miktar gres gereklidir ve otomatik hareketle esit sekilde yayilacaktir.
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5. Ipuclari ve Rutin Bakim

5.2 Bakim Igerikleri

Bakim talimatlari

Makine temizligi Calisma sureclerinin etkilenmemesini saylamak icin makine icerisindeki tortularl temizleyin. Her bir yazdirma isleminden 6nce

Kablo ¢ikisinin normal olup olmadigini kontrol edin, eger normal degilse liitfen ekstriderin tikanik

olup olmadigini kontrol edin. Her bir yazdirma isleminden 6nce

Sicak ug

Platformun yiizeyinde artik filamanlar ve yapistirc olup olmadigin kontrol edin, eger artik var ise,

platformun yizeyini temizleyin. Her bir yazdirma isleminden énce

Yazdirma platformu

Motion mechanism XYZ ekseni ve kursun vida yaglamasi. 300 saat basina kiimtilatif baski stresi
Hava filtreleme Hava filtresi kartusunu degistirin. 300 saat basina kiimlatif baski stiresi

Titresim venlerinin optimizasyonu
Kendiliginden kontrol 300 saat basina kiimilatif baski stresi
Otomatik Duzlestirme

Ayni tiirden flamanlarin degistiriimesi: normal Cekme - Beslemestirecini takip edin.

Farkli filamanlarin degistirilmesi: Mevcut filamanin hedef sicakligina ulagsmak igin agizligi énceden
Filaman degisimi 1sitin; ardindan geri gekin, hedef filamanla degistirin veagizhigi iki filamanin daha ytiksek filaman /

ekstriide etme sicakligina kadar 6nceden isitin; filaman tamamen ekstriide edilene kadar 30

saniye besleme yapin ve son olarak agizlik sicakligini mevcut filaman aggiziginin sicakligi olacak

sekilde ayarlayin.

Eger yukaridaki sorunlar ¢oziilemezse:

@ Daha fazla ayrintili satis sonrasi hizmet talimatnamesini gérmek icin litfen K2 Wiki QR kodunu taratin (ayni zamanda
Urlinuin paket agma adimlarini, video rehberlerini, kullanim talimatlarini ve CFS cihazinin kurulumunu gérebilirsiniz).

@ Veya +86 755 3396 5666 numarali telefondan satis sonrasi hizmet merkezimizle iletisime gecin veya cs@creality.com
adresine e-posta géndeerin.

K2 Wiki
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Her model farkl oldugu icin gercek iirtin resimdekinden farkliolabilir. Liitfen gergek uriinii dikkate alin.
Nihai yorum hakki Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd. ye aittir

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com
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