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An unsere geschatzten Anwenderinnen und Anwender

Vielen Dank, dass Sie sich fiir Creality entschieden haben. Bitte lesen Sie dieses Benutzerhandbuch durch, bevor Sie mit der
Arbeit beginnen, und befolgen Sie die darin enthaltenen Anweisungen sorgfaltig.

Creality wird Ihnen stets hochwertige Dienstleistungen erbringen. Wenn Sie bei der Verwendung unserer Produkte auf Probleme
stoBen oder Fragen dazu haben, kontaktieren Sie uns bitte Uber die Kontaktinformationen am Ende dieses Handbuchs. Um lhre
Benutzererfahrung weiter zu verbessern, kdnnen Sie mit den folgenden Methoden mehr Uber unsere Gerate erfahren:
Benutzerhandbuch: Anweisungen und Videos finden Sie auf dem USB-Stick, der dem Drucker beiliegt.

Darlber hinaus kénnen Sie die offizielle Website von Creality (www.creality.com) besuchen, um Informationen tber Software und
Hardware, Ansprechpartner, Gerateanleitungen, Garantiebestimmungen und mehr zu erhalten.

Firmware-Aktualisierung

1. Sie kdonnen die Firmware direkt tUber den Bildschirm des Gerats aktualisieren;

2. kdnnen Sie die Firmware Uber Creality Cloud OTA aktualisieren;

3. Besuchen Sie die offizielle Website https://www.creality.com, klicken Sie auf "Support = Download Center", wahlen Sie das
entsprechende Modell aus, um die erforderliche Firmware herunterzuladen, (oder klicken Sie auf "Creality Cloud = Downloads
— Firmware"), nach Abschluss der Installation kdnnen Sie es verwenden.

Produktbedienung und Kundendienstinformationen

1. Besuchen Sie das offizielle Wiki von Creality (https://wiki.creality.com/), um detailliertere
Kundendienstanleitungen zu erkunden;

2. Oder kontaktieren Sie unser Kundendienstzentrum unter +86 755 3396 5666 oder senden
Sie eine E-Mail an cs@creality.com.

Creality Wiki



Gebrauchsanweisung

P

1. Verwenden Sie diesen Drucker auf keinerlei andere Weise als in diesem Handbuch beschrieben, andernfalls kann es zu Verletzun-
gen oder Sachschaden kommen.

2. Stellen Sie den Drucker nichtin der N&he von entflammbaren oder explosiven Materialien oder starken Hitzequellen auf. Stellen Sie
den Drucker in einer belifteten,kiihlen und staubarmen Umgebung auf.

3. Stellen Sie den Drucker nicht in einer vibrierenden oder anderen instabilen Umgebung auf, da die Druckqualitat durch Erschitter-
ungen des Druckers beeintrachtigt wird.

4. Verwenden Sie das vom Hersteller empfohlene Filament, anderenfalls kénnen die Dusen verstopfen oder der Drucker beschadigt
werden.

5. Verwenden Sie das mit dem Drucker gelieferte Netzkabel und keine Netzkabel anderer Produkte. Der Netzstecker muss in eine
Schuko-Steckdose eingesteckt werden.

6. Berlihren Sie die Duse oder das Heizbett nicht, wahrend der Drucker in Betrieb ist, anderenfalls kénnen Sie sich verbrennen.

7. Tragen Sie bei der Bedienung des Druckers keine Handschuhe oder Zubehér, anderenfalls kénnen die beweglichen Teile des
Druckers zu Verletzungen wie Schnitten und Rissen fiihren.

8. Reinigen Sie die Dusen nach Abschluss des Druckvorgangs mit Werkzeugen von Filamentresten, solange die Dlse noch heif3 ist.
Beriihren Sie die Dlse beim Reinigen nicht mit den Handen, anderenfalls kénnen Sie sich die Hande verbrennen.

9. RegelmaBig Wartung von Produkten durchfiihren, das Gehause eines Druckers im stromlosen Zustand mit einem trockenen Tuch
reinigen, Staub und haftende Druckmaterialien sowie Fremdkorper entfernen.

10. Kinder unter 10 Jahren dirfen den Drucker nicht ohne Aufsicht von Erwachsenen benutzen, um Verletzungen zu vermeiden.

11. Bei der Verwendung des Geréts in dem Land oder der Region, in dem es eingesetzt wird (Einsatzort), missen die jeweiligen
Gesetze und Vorschriften eingehalten,die Berufsethik beachtet und die Sicherheitsbestimmungen befolgt werden. Die Verwendung
unserer Produkte oder Gerate fir illegale Zwecke ist ausdricklich verboten. Unser Unternehmen tbernimmt keinerechtliche Haftung
fur etwaige VerstoBe.

12. Tipp: Stecken Sie keine Stecker ein oder trennen Sie keine Drahte, wéhrend sie geladen sind.
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1. Uber das Gerit

1.1 Uber den Drucker

{ Dusenmodul )
Filament-Auslaufsensor

{_ Druckplattform

D>

( Spule h!
( Stromans chluss }

Touchscreen

(Ein-/Aus -Schalter )}

USB—Flash—Datentréger—Anscthss) ( Kippschalter )
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1. Uber das Gerit

1.2 Gerate-Spezifikationen

Grundlegende Parameter

Geratemodell K1 SE

Abmessungen 355*355*482mm

Gewicht der Maschine 10,24kg

Max. Abmessungen 220*220*250mm
Drucktechnologie FDM

Nennspannung 100-120V~/200-240V~, 50/60Hz
Nennleistung 350W

Umgebungstemperatur 10°C-35°C / 50°F-86°F

Extruder Sprite Direktantrieb

Unterstitztes Filament Hyper PLA/PLA/TPU/PETG

Max. Temperatur des Heizbetts 100°C

Max. Dusentemperatur 300°C

Anzeige 4,3-Zoll-Touchscreen
Druckverfahren USB-Flash-Disk/LAN-Drucken/Creality Cloud Online
Wiederherstellung bei Stromausfall Ja

Erkennung des Filaments Ja

Automatische Nivellierung Ja
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1. Uber das Gerit

1.3 Packliste

@ Drucker @ Touchscreen ® Filament
2N . .
2, Werkzeugkiste Liste
—r=
T | ) — )
@ Schraubenschliissel und @ Klinge x1 @ Filamentschlauch x1 @ seitenschneider x1

Schraubendreher x1

—0

@ 1.2mm Extruder-Reiniger x1

LB

@ USB-Flash-Datentrager x1

@ Stromkabel x1

Q;:ﬂjj

@ M6 Steckschliissel x1

© Kurzanleitung x1

@ Kundendienst-Karte x1

Tipps: Das oben genannte Zubehor dient nur als Referenz.
Bitte beachten Sie das physische Zubehor!
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2. Auspacken

2.1 Produkt einbauen

@ Nehmen Sie den Touchscreen aus dem Werkzeugkasten und verbinden Sie ihn mit dem
Flachbandkabel, das aus dem Sockel kommt, wie in Abbildung A gezeigt. Stecken Sie dann
den Touchscreen wie in Abbildung B gezeigt in den Steckplatz der Grundplatte. (Die Richtung
entspricht der Abbildung; andernfalls kann die Bildschirmoberflache beschadigt werden.)

@ Installieren Sie das Teflonrohr. © Installieren Sie den Materialzylinder. @) Gerét anschlieBen und einschalten.

>>

(@ Schalten Sie das Gerét nicht ein, wahrend Sie den Touchscreen
anschlieBen oder trennen;

@Ziehen Sie das flexible Flachkabel des Sockels leicht an und entfernen
Sie es vorsichtig.

A Vorsicht

® Bitte achten Sie vor dem Anschluss an die Stromversorgung auf die
richtige Position von Netzschalter und Netzspannung, um Schéaden
am Gerat zu vermeiden;

Wenn die 6rtliche Netzspannung zwischen 100 und 120 V liegt,
stellen Sie den Eingang des Gerats mit einem
Schlitzschraubendreher auf 115 V ein;

Wenn die ortliche Netzspannung zwischen 200 und 240 V liegt,
stellen Sie den Eingang des Gerats mit einem
Schlitzschraubendreher auf 230 V ein (Standard 230 V).

@ Legen Sie Filamente ein.(Stecken Sie die
Filamente in den tiefsten Teil der Teflonréhre,

bis sie sich nicht mehr bewegen kénnen.)




2. Auspacken

@ Wiéhlen Sie eine Sprache aus und klicken Sie auf ,Weiter” . Die drei Schrauben a, b und ¢ in der durch
den gelben Pfeil angezeigten Richtung entfernen.Klicken Sie auf dem Bildschirm auf ,Ja” .

Die drei Schrauben a, b und c in der durch den
gelben Pfeil angezeigten Richtung entfernen.

Sprachauswahl

R English Deutsch Espafiol ‘=

Francais Italiano Portugués Pycckuii

Turkish A%E

@ Bitte halten Sie den griinen Wiirfel im Diagramm von Schmutz entfernt und klicken Sie auf ,Ja”

Willkommen beim Creality 3D-Drucker
Bittchalten Sieden entfemt undiicken Sic:

Die aktuelle Benutzeroberflache dient nur als Referenz. Aufgrund der standigen Verbesserung
der Funktionen unterliegt sie der neuesten Software/-Firmware Ul, die auf der offiziellen

Website veroffentlicht wird.
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2. Auspack

2.2 Anleitung zum Einschalten

Datenschutzerkldrung
Vorwort

[ Ich habe diese Datenschutzerklarung gelesen und stimmeihr zu

Vorheriger -

Creality Cloud-Bindung

Bitte scannen Sie den Code, um Ihr Gerét mit der Creality Cloud zu verbinden

Bereich | International

=]

Vorheriger

Die Selbstpriifung ist abgeschlossen

Bitte richten Sie Ilhr Netzwerk ein  Uberspringen

k-guest
IP 172.23.214.236

k-guest2
k-guest3

Andere...

Vorheriger -

Selbst-Priifung

Willkommen zum Selbstpriifungsablauf

1.Bitte platzieren Sie die Druckplattform

2.Die Selbstpriifung wird voraussichtlich
11 Minuten dauern

Vorheriger -

Einstellungen fiir die Zeitzone
® UTC-12:00
UTC-11:00
UTC-10:00

UTC-9:30
Vorheriger -

Selbstpriifung

Erwdrmung der Diise

Heizbett Erwdrmung

Ventilator zur
Waérmeunterbrechung

Beriihren Sie den Drucker
wahrend der Priifung
nicht

Zur Erinnerung: Wenn die Druckzeit des Geréats 300 Stunden Uiberschreitet oder wenn die

Druckplattform oder die Diisen ausgetauscht wurden, kann sich der Abstand zwischen der
Plattform und den Disen dndern, was dazu fiihren kann, dass die erste Schicht des Modells nicht
fest haftet, was zu einem Druckfehler fuhrt. Bitte kalibrieren Sie die Plattform regelmaBig.

Die aktuelle Benutzeroberflache dient nur als Referenz. Aufgrund der standigen Verbesserung der

Funktionen unterliegt sie der neuesten Software/-Firmware Ul, die auf der offiziellen Website

veroffentlicht wird.
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3. Uber

3.1 Stromversorgung. Vorbereiten

CREALITY
Disentemperatur

Heizbetttemperatur

Stromversorgung

Manuelle Einstellung

der Parameter

Druckzeit

® CREALITY
‘ 210
i 52
Druck-
Benutzeroberflache LED-Schalter
\ Kihleinlass

Restzeit

Die aktuelle Benutzeroberfléche dient nur als Referenz. Aufgrund der sténdigen
Verbesserung der Funktionen unterliegt sie der neuesten Software/-Firmware
UI, die auf der offiziellen Website verdffentlicht wird.

| 07

Vorbereiten

B I Geschwindigkeit

210 ) Ultrasschnell125%

*b 52 *) Standard100%

Leiser Modus ) Stabil50%

Dieser Bildschirm erlaubt es lhnen, die
Arbeitslautstarke des Gerats zu reduzieren,
indem Sie den Stummschaltmodus auswéhlen

220°Cist nur fir
PLA geeignet, bitte
passen Sie es fiir
andere Materialien
entsprechend ihrer
Drucktemperatur
an.

Modell Ventilator




kuwei
60°C s ES ES

200°C ) AufUSB-Flash-Laufwerk kopieren

K1 kuwei Test K1 kuwei Test kuwei Te: K v | 56min K1 kuwei Test

Model Model Model o Model

i S6min @.1166m || @émin Si1léem 6rmin S1166m - % ,

o a \ ® ) alibrierung @ ® ®

K1 Test Model K1 kuwei Test K1 kuwei Test K1 kuwei Test K. K1 kuwei Test K1 kuwei Test
Model Model Model riick ‘ e ‘ Model

min $1166m  (56min S1168w

7

56min -1166m 1166m  @56min S6min - 1160w

@ Lokales Modell Tipps: Die Auswahl der Druckkalibrierung kann @ Halten Sie das Modell gedriickt, um es
die Druckqualitét verbessern mehrmals auszuwahlen und auf einen USB-Stick
zu kopieren

USBLaus\@ o Verlauf
|

® &

H 8 =

Pawnc22coo...d 23:11  10h30m

wenjianjial K1 kuwei Test K1 kuwei Test K1 Test
20240605 Model Model
in S1166m  D)s6min S6min <-1166m

= ) = |~

K1 Test Model K1 kuwei Test K1 kuwei Test K1 kuwei Test
Model

S6min S:1166m  (S6min S:1166m  (56min $1166m  ()56min 1160

Die aktuelle Benutzeroberflache dient nur als
Referenz. Aufgrund der sténdigen Verbesserung
der Funktionen unterliegt sie der neuesten
Pawnc22coo:.d 0112:36  10h30m Software/-Firmware Ul, die auf der offiziellen
Website veréffentlicht wird.

g awnc22coo..d 202 0209:23  10h30m

@ USB-Stick Modell @ Verlauf
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3.3 Kalibrieren, Kundendienst Hilfe

HAUFIGE FRAGEN

System System

Online Handbuch

Bildschirm-Helligkeit Verbinden mit der Creality Cloud

Bildschirm aus 3 Minuten Protokoll exportieren

Sprachauswahl Version priifen
5 Minuten

* Auf Standardwerte zuriicksetzen

9 Selbstpriifung
b Keine Einstellung

Uber

Fehlerverl

System System

Fehlercode Eintrittszeitpunkt Betatigen

3002 202
Kalibrieren

Kundendienst 3001

3007

N etzwer‘

3006

K-guest2

K-guest3 Fehlerverlauf

Andere...

Proikoll hochladen

Netzwerk

Protokoll hochladen

Die aktuelle Benutzeroberflache dient nur als Referenz. Aufgrund der sténdigen Verbesserung
der Funktionen unterliegt sie der neuesten Software/-Firmware Ul, die auf der offiziellen
Website verd&ffentlicht wird.

Protokoll hochladen

| 09 I



>
4, Erster Druck

4.1 Drucken von USB-Flash-Laufwerken

USB-Lauf

- ® & &
2 ®

wenjianjial K1 kuwei Test K1 kuwei Test K1 Test Mod¢ Y

20240605  Model Model

@ USB-Stick Modell

Kuwei CREALITY

60°C
pLl
56min
12m

A ¥ Kalibrierung

Tipps: Halten Sie den Extrusionsschalter - =
vor dem Drucken ausgeschaltet. zurick | nrucli\

® Zum Drucken auswahlen @ Drucken

Die aktuelle Benutzeroberflache dient nur als Referenz. Aufgrund der sténdigen Verbesserung der
Funktionen unterliegt sie der neuesten Software/-Firmware Ul, die auf der offiziellen Website
veroffentlicht wird.
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>
4, Erster Druck

4.2 LAN-Drucken

Creality Print 5.1

@ Laden Sie die
Software herunter
(www.crealitycloud.com)
oder suchen Sie sie
auf einem
USB-Flash-Laufwerk
und installieren Sie sie.

Tipps: Der Computer
muss sich im selben
lokalen Netzwerk wie
der Drucker befinden.

@ Modelldateien importieren @ Offnen Sie das Modell und klicken Sie auf "Slice Plate"

Die aktuelle Benutzeroberflache dient nur als Referenz. Aufgrund der standigen Verbesserung der Funktionen unterliegt sie der neuesten
Software/-Firmware Ul, die auf der offiziellen Website veroffentlicht wird.

| "



4, Erster Druck

@ Wihlen Sie "LAN Printing" = "Multi-machine"

@ Nachdem Sie das Gerét ausgewahlt haben,
klicken Sie auf "One-click Printing" — "Details"

4

© Geritedetails

@ Gerst hinzufiigen: a. Hinzufligen durch Scannen — Gerét auswahlen

Die aktuelle Benutzeroberflache dient nur als Referenz. Aufgrund der sténdigen Verbesserung der
Funktionen unterliegt sie der neuesten Software/-Firmware Ul, die auf der offiziellen Website
veréffentlicht wird.
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4, Erster Druck

4.3 Creality Cloud Online

(u@ 1138 rone s )
—o -

< Q  Creality Cloud i £ 3

[ P Creality Cloud (3D Printi..
L for 3D Printing oFEN

{ fodaboled

- /

@ Suchen Sie im App Store
nach "Creality Cloud", laden
Sie es herunter und
installieren Sie es

((eon207-880 ° ronem )

< Sign Up

{ China +86 >

|: Enter Mobile Number

Enter Password

Verificatiol

g Temsof Use and Privacy Polcy )

@ Fir ein Konto anmelden

13
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Enter Mobile Number

Enter Password

Log In

SMS Login Forgot password?

©® Anmelden



4. Erster Dru

Pramum xchave  Misson Cantar

Al EorYou Derinters |

Urload 30 Madels

(4] Flgen Sie ein
neues Gerat hinzu.

Wi Bxiufu_cut_1-E88

TeesxexI0120
508 Loyars

Howr 5304 33 S0
039m

B9 evice

B Flament ks
P

|\ e
@ Drucken

Einstellungen auswéhlen -
Creality Cloud binden

QR-Code scannen

< Choose Device +

~ @@
@ Gerit auswahlen

=»

) e
1 0.00:
Die aktuelle Benutzeroberflache dient nur als Referenz.
Aufgrund der standigen Verbesserung der Funktionen
- o unterliegt sie der neuesten Software/-Firmware Ul, die
auf der offiziellen Website veroffentlicht wird.
Sotings

o wies

o
< Qmen

Al Models Collections Campaigns Content|

o £y

-
®
» g wensg

o ou
L ®
Name the device: 3
K1 €
e
. o0

names
&

= °
) \_Q_.J

@ Erfolgreich hinzugefiigt ® Modell auf der
Startseite auswéhlen

@ Schnitt

@ Im Drucken
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5. Funktionsdaten

5.1 Extrudieren., Riickziehen
Extrudieren

Extrudieren/Riickziehen
i

220°C ist nur fiir
PLA geeignet, bitte
passen Sie es fiir
andere Materialien
entsprechend ihrer
Drucktemperatur
an.

Rickziehen

Bxtrudieren/Riickziehen

220°Cist nur fiir
PLA geeignet, bitte
passen Sie es fiir
andere Materialien
entsprechend ihrer
Drucktemperatur
an.

HINWEIS: Die Dusentemperatur muss
entsprechend den Eigenschaften des
Filaments eingestellt werden.

@ Erwirmung der @ Erwirmung der
Diise Diise

® Extry 2 Extrudieren

9 Fertig

Bxdrudieren/Riickziehen Extrudieren/Ruickziehen
RU

Erwdrmung der
Diise

Vorbereiten

1
\
T
3‘ Riickziehen
4

= I Fertig
Extrudieren Riickziehen Extrudieren Riickziehen

Die aktuelle Benutzeroberflache dient nur als Referenz. Aufgrund der stéandigen Verbesserung der
Funktionen unterliegt sie der neuesten Software/-Firmware Ul, die auf der offiziellen Website
veroffentlicht wird.
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>
6. Tipps und Routinewartung

6.1 Wartungspunkte

Anweisungen zur Wartung

. i Saubern Sie das Innere des Gerats von Schmutz, um sicherzustellen, dass der Betrieb nicht .
Reinigung der Maschine beeintrachtigt wird. Vor jedem Druck.

Lésung fir die Verstopfung des Extruders: Erhéhen Sie nach dem Vorwéarmen und Entfernen der
Filamante die Temperatur des Extruders und stoBen Sie mit einem Extruderreiniger von oben nach Nach einer Verstopfung des Extruders.
unten in den Extruder, bis die blockierten Filamente herausgestoBen sind.

Hot end Ersetzen Sie die Duse. Kumulative Druckzeit pro 500 Stunden.

Prifen Sie, ob die Drahtausgabe normal ist, wenn nicht, prifen Sie, ob der Extruder blockiert ist. Nach jedem Wechsel des Flaments.

Prifen Sie die Dise auf Filamentriickstande, falls ja, erwarmen Sie die Diise und entfernen Sie sie mit

einem Werkzeug. Vor jedem Druck.

Priifen Sie die Oberflache der Plattform auf Riickstande von Etiketten und Kleber, falls ja, sdubern Sie die

Druckplattform Oberfléche der Plattform. Vor jedem Druck.

Bewegungsmechanismus Schmierung der optischen XYZ-Achse. Kumulative Druckzeit pro 500 Stunden.
Achsenbewegung.

Selbstpriifung Optimierung der Vibrationsadern. Kumulative Druckzeit pro 300 Stunden.

Auto-Nivellierung.

Ersetzen von Filamenten der gleichen Art: Folgen Sie dem normalen Riickfiihrung - Zufiihrungprozess.

Ersetzen von verschiedenen Filamenten: Heizen Sie die Diise vor, bis die Zieltemperatur des aktuellen
Ersetzen des Filaments Filaments erreicht ist; ziehen Sie es dann zurlick, ersetzen Sie es durch das Zielfilament und heizen Sie /
die Duse auf die hohere Filament-Extrusionstemperatur der beiden Filamente vor; ziehen Sie wéahrend
30 Sekunden ein, bis das Filament vollstandig extrudiert ist, und stellen Sie schlieBlich die
Duisentemperatur auf die Temperatur der aktuellen Filament-Diise ein.

Falls die obigen Probleme nicht geldst werden kénnen:

@ Besuchen Sie das offizielle Wiki von Creality (https://wiki.creality.com/), um detailliertere Kundendienstanleitungen zu erkunden;
@ Oder kontaktieren Sie unser Kundendienstzentrum unter +86 755 3396 5666 oder senden Sie eine E-Mail an cs@creality.com.

| 16



6. Tipps und Routinewartung

6.2 VorsichtsmaBnahmen beim Drucken

6.2.1 Schmierung und Wartung

[ —

X-Achse optische
X~ Achse 1

_ X-Achse optische

> X
Achse 2
N\ Z-Achse optische
N3 Achse 1

Gewindestange

Y-Achse optische Achse 1

S,

Z-Achse
Achse 2

Gewindestange2- —1

optische-— |-

Tipps: Bitte fetten und schmieren Sie die gekennzeichneten Bereiche regelmaBig (wie auf dem Bild gezeigt).
( Die Benutzer kdnnen das Fett fiir die Maschinenwartung selbst erwerben.)
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Y-Achse optische
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6. Tipps und Routinewartung

6.2.2 Die Verwendung und Pflege der flexiblen Plattform

- Starkere Modellhaftung, leicht zu entfernen nach dem Drucken.
- Beidseitige Epoxidharz-Beschichtung, beide Seiten kdnnen zum Drucken verwendet werden.

o : - Epoxidharz-Beschichtung blistert nicht, die strukturierte Oberflache ist leicht zu reinigen.
Spriihen von Epoxidharz

* VorsichtsmaBnahmen bei der Verwendung

Federstahlplatte
- Wenn die Heizbetttemperatur wahrend des Druckens zu niedrig ist, kann es zu schlechter Haftung kommen.
- Wenn sich Ol oder HandschweiB auf der Plattformoberflache befindet, kann es zu schlechter Haftung kommen.

- UbermaBiger Diisendruck oder das gewaltsame Entfernen des Modells mit einem Metallschaber kénnen die

Wenn Sie die oben genannte flexible Plattform kaufen méchten, kdnnen Sie das
Einkaufszentrum betreten https://vip.creality.com/en/goods-detail/2105 zum Kauf.

@ Nach dem Abkiihlen des gedruckten Modells die flexible @ Die Riickstande der Filamente auf @ Wenn die erste Schicht des Modells nicht
Plattform vom Gerat entfernen und die Plattform teilweise der Plattform kénnen mit einem Messer geklebt ist, wird empfohlen, den Klebestift
leicht biegen, um das Modell von der Plattform zu trennen. abgekratzt werden. Dabei ist auf die gleichmé&Big auf die Oberflache der
(Die Plattform nicht zu stark biegen, damit sie sich nicht Sicherheit zu achten. Plattform aufzutragen.

verformt und unbrauchbar wird)

Hinweis: Da sich die Druckplatte schnell abnutzt, empfiehlt es sich, die Druckplatte
regelmé&Big zu ersetzen, um sicherzustellen, dass die erste Schicht des Modells haften bleibt.
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6. Tipps und Routinewartung

6.2.3 Reinigung des Schmutzes im Inneren des Chassis
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Aufgrund der unterschiedlichen Modelle kann das tatsachliche Produkt von der Abbildung abweichen.Bitte beachten Sie die jeweiligen Produktinformationen.
Shenzhen Creality 3D Technology Co. Ltd. behalt sich das Recht auf endgliltige Auslegung vor.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com
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