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Dear Users

Thank you for choosing Creality products. This quick guide introduces the steps for unboxing,
installation, and debugging. Please read it carefully before use.

For more detailed instructions, unboxing videos, and after-sales service tutorials, please visit the
Creality Wiki platform.

The Creality team is always ready to provide you with quality service. If you encounter any problems
during use, please contact us through the phone number and email provided at the end of this quick
guide.

Bought a product but don't know how to use it?
Don't worry, all your confusions will be resolved!

https://wiki.creality.com Q

M Comprehensive understanding of the new product,
immersive exploration of its features.

& Detailed operation guides to help you get started
effortlessly.

EZ' Professional after-sales support platform offering
efficient solutions. Creality official Wiki

Creality Cloud - Your 3D Printing Universe Awaits!
Discover the all-in-one 3D printing platform designed
for all enthusiasts.

https://www.crealitycloud.com Q

B Access avast library of high-quality models.

B Built-in cloud slicing and Print Settings make printing
easier than ever.

B2 control remotely and print with just one click, anytime, = i
anywhere. Creality Cloud App



1. Unboxing

Take the packing cotton and tools in the order as shown in figure.

(1

. < _ T e » Handle the top cover with care.
””" (the glass is fragile)

f=3
Move the Extruder to one side in the direction
indicated by the arrow and take the grey foam
as shown in the figure.




2. Install the Product

(1 connect the touch screen to the flat cable extended from the base according to Figure A.
Then snap the touch screen into the slot in the baseplate, as shown in Figure B.
(The direction is as shown in the figure; otherwise, the screen interface may be damaged.)

= - -

® Do not power up the machine while you are connecting or
A disconnecting the touch screen.
[EIEIR @ The flexible flat cable of the base is pulled lightly and
broken carefully.

@ A: Connection and power on. (@ Load filaments.
B: Install the material barrel. (Insert the filaments into the deepest part of
Teflon tube until it cannot be moved.)

1. When printing low-temperature filaments such
as PLA and flexible filaments, remove the clear
top cover if the room temperature exceeds 30°C.

2. When printing high melting—point filaments
such as non-PLA and non-flexible filaments, be
sure to keep the forming chamber temperature
with the clear top cover closed to avoid cracking
of the mould.




2. Install the Product

® Select a language and click “Next”, Remove three screws a, b and ¢ according to
position indicated by the yellow arrow. click “Next” on the screen.

[E30c @100mm

Language Selection

22574 English Deutsch Espafiol
Frangais Italiano Portugués Pyccknit

Turkish 3t=0f

‘ Next‘

$210°c a52°¢  [FH30°C

emove 3 screws a, b and c according to position
indicated by the yellow arrows.

oy

Previous

210 &52¢ [@30°C  @100mm/s

Welcome to Creality 3D Printer
keep the green cube in the diagram clear and click "Next"

Previous




3. Device Specifications

Basic Parameters

Product Model
Dimensions

Max. Build Dimensions
Print Technology
Rated Voltage

Rated Power

Ambient temperature
Extruder

Supported Filament
Max. Nozzle Temperature
Screen

Printing Method
Connection

Power Loss Recovery
Filament Detection
Auto leveling

Camera

Al LIDAR

K1 Max 2025

435*462*526mm

300*300*300mm

FDM

100-240V~, 50/60Hz

1000W

10C-30C / 50°F-86°F

Sprite Direct Drive
PLA/ABS/Carbon/PETG/PET/TPU95A
300C

4.3 inch touch screen

USB Flash Disk/LAN Printing/Creality Cloud Printing
USB flash disk/WIFI/Ethernet

Yes

Yes

Yes

Yes

Yes

Tip: For the device manual and unboxing instruction video, please refer to the information in the USB flash disk provided together with
the device or our official website link: https://www.creality.com/download.



Queridos Usuarios

Gracias por elegir productos Creality. Esta guia rapida presenta los pasos para el desempaquetado,
instalaciéon y depuracién. Por favor, |éala detenidamente antes de su uso.

Para obtener instrucciones mas detalladas, videos de desempaquetado y tutoriales de servicio
postventa, visite la plataforma Creality Wiki.

El equipo de Creality siempre estd listo para ofrecerle un servicio de calidad. Si encuentra algun
problema durante el uso, contactenos a través del nimero de teléfono y correo electrénico provistos al
final de esta guia répida.

¢Compré un producto pero no sabe como usarlo?
iNo se preocupe, todas sus dudas se resolveran!

https://wiki.creality.com Q

' Comprenda el nuevo producto de manera integral,
explore sus caracteristicas de manera inmersiva.

M Guias de operacion detalladas para ayudarle a
comenzar sin esfuerzo.

& Plataforma profesional de soporte postventa que
ofrece soluciones eficientes. Creality Wiki oficial

Creality Cloud - {Tu Universo de Impresién 3D te Espera!
Descubra la plataforma todo en uno de impresion 3D
disefiada para todos los entusiastas.

https://www.crealitycloud.com Q

E‘ Accede a una vasta biblioteca de modelos de alta calidad.

M La segmentacion en la nube y las configuraciones de impresion
integradas hacen que imprimir sea mas facil que nunca.

E’ Control remoto e impresion con un solo clic, en cualquier = "
momento y lugar. Creality Cloud App



1. Desempaque

Saque el algodén del embalaje y las herramientas, en el orden que muestra la figura.

f ) - [ — » Manipule con cuidado la cubierta superior.
(El vidrio es fragil)

E=3
Mueva a un lado la cadena en la direccion que
indica la flecha; Para finalizar, coja la espuma
gris tal y como se muestra.

4]




2. Instale el producto

(1 Saque la pantalla tactil de la caja de herramientas y conecte la pantalla tactil al cable plano,
extendido desde la base, segun la Figura A. Luego fije la pantalla tactil en la ranura de la placa base,
como se muestra en la Figura B. (La direccion es como se muestra en la imagen; de lo contrario, es
posible que esté danada la interfaz de la pantalla.)

= -

— © No dé alimentacion a la maquina mientras esté conectado o
A desconectando la pantalla tactil.
ZEZICIH e Se tira ligeramente y se rompe con cuidado el cable plano
flexible de la base.

2 A: Conexién y encendido. (3 Cargue los filamentos.(Coloque los
B: Instale el cilindro de material. filamentos dentro de la parte mas profunda del

tubo de teflén hasta que no se lo pueda quitar.)

Interruptor de

@ Instale la cubierta superior.
(coloque con cuidado la cubierta superior encima de la méaquina.)

A Precaucin:

1. Al imprimir filamentos de baja temperatura como ser
de PLA y filamentos flexibles, quite la cubierta superior
transparente si la temperatura ambiente supera los 30°C.
2. Al imprimir filamentos de alto punto de fusién como
los filamentos que no son de PLA ni flexibles, asegurese
de mantener la temperatura de la camara de formacion
con la cubierta superior transparente cerrada para evitar
que se rompa el molde.




2. Instale el producto

(® Seleccione un idioma y haga clic en “Siguiente”;
Retire los tres tornillos a, b y ¢ segun la posicion que
indica la flecha amarilla.posteriormente,

haga clic en “Siguiente”.
i ¢ [@30c @100mm

Seleccionar idioma

English Deutsch ‘ Espafiol ‘

Frangais Italiano Portugués Pyccknit

Turkish 3t=0f

‘ Sigl nte ‘

8210 52 [@30c  @100mm/s

Retire 3 tornillos a, b y ¢ segtin la posicién indicada
por las flechas amarillas.

Anterior

10°C a52°¢ [E30¢ @100mm/s

Bienvenido a Creality 3D Printer
Mantenga el cubo verde en el

ma limpio y haga clic en "Siguiente".




3. Especificaciones del dispositivo

Parametros basicos

Modelo de producto

Dimensiones

Dimensiones de construccion méax.
Tecnologia de impresion

Tensién nominal

Potencia nominal

Temperatura ambiente

Extrusor

Filamento soportado

Temperatura max. de la boquilla

Pantalla
Método de impresion

Conexion

Recuperacion de la pérdida de energia
Deteccion de filamento

Nivelacién automatica

Cémara en vivo incorporada

Al LIDAR

K1 Max 2025
435*462*526mm
300*300*300mm

FDM

100-240V~, 50/60Hz
1000W

10C-30°C / BO°F-86°F
Accionamiento directo sprite
PLA/ABS/Carbon/PETG/PET/TPU95A
300C

Pantalla tactil de 4,3 pulgadas

Unidad de almacenamiento USB/Impresion LAN
/Creality Cloud en linea

Unidad de almacenamiento USB/Wi-Fi/Ethernet
Si
Si
Si
Si
Si

Consejo: Para ver el manual del dispositivo y el video de instrucciones de desembalaje, consulte la informacién en la unidad de

almacenamiento USB proporcionado junto con el dispositivo o el enlace de nuestro sitio oficial: https://www.creality.com/download.



Sehr geehrte Benutzer

Vielen Dank, dass Sie sich fuir Creality-Produkte entschieden haben. Diese schnelle Anleitung stellt die
Schritte zum Auspacken, zur Installation und zur Fehlerbehebung vor. Bitte lesen Sie sie vor der
Benutzung sorgféltig durch.

Fir detailliertere Anweisungen, Auspackvideos und Anleitungen zum Kundendienst besuchen Sie bitte
die Creality Wiki-Plattform.

Das Creality-Team steht Ihnen jederzeit bereit, um lhnen qualitativ hochwertigen Service zu bieten.
Wenn Sie wahrend der Nutzung auf Probleme stoBen, kontaktieren Sie uns bitte tiber die am Ende
dieser Schnellstartanleitung bereitgestellte Telefonnummer und E-Mail-Adresse.

Ein Produkt gekauft, aber wissen nicht, wie man es
benutzt?
Keine Sorge, alle lhre Unsicherheiten werden gelost!

https://wiki.creality.com Q
' Umfassendes Verstindnis des neuen Produkts, eintauchen E ﬁm

in seine Funktionen.

B2 Detaillierte Bedienungsanleitungen, die Ihnen den Einstieg
mihelos erleichtern.

g Professionelle Kundendienstplattform bietet effiziente
Lésungen. Offizielles Creality Wiki

Creality Cloud - lhr 3D-Druck-Universum erwartet Sie!
Entdecken Sie die All-in-One-3D-Druckplattform fiir
alle Enthusiasten.

https://www.crealitycloud.com Q

B reifen Sie auf eine riesige Bibliothek hochwertiger Modelle zu.

Iv.g Integriertes Cloud-Slicing und Druckeinstellungen machen
das Drucken einfacher als je zuvor.

E’ Steuern Sie aus der Ferne und drucken Sie mit nur einem =
Klick, jederzeit und Uberall. Creality Cloud App



1. Auspacken

Nehmen Sie die Verpackung und das Werkzeug in der in der Abbildung gezeigten Reihenfolge

an sich. —
== =& N\

f = T » Behandeln Sie die obere Abdeckung mit
- Vorsicht. (Das Glas ist zerbrechlich)

> Nehmen Sie den Touchscreen und das
Stromkabel.

f=3
Die Kette in Pfeilrichtung zur Seite schieben;
SchlieBlich den grauen Schaumstoff wie
abgebildet entnehmen.




2. Produkt einbauen

(1) Nehmen Sie den Touchscreen aus dem Werkzeugkasten und schlieen Sie ihn an das Flachbandkabel an,
das aus der Grundplatte herausgefuhrt ist, siehe Abbildung A. Rasten Sie dann den Touchscreen in den
Steckplatz der Grundplatte ein, siehe Abbildung B. (Die Richtung entspricht der Abbildung; andernfalls kann
die Bildschirmoberflache beschadigt werden.)

= - -

unten ’
dricken ,

® Schalten Sie das Gerat nicht ein, wahrend Sie den Touchscreen anschlieBen oder trennen.
Vorsicht:

® Ziehen Sie das flexible Flachkabel des Sockels leicht an und entfernen Sie es vorsichtig.

@) A: Gerat anschlieBen und einschalten. (@ Legen Sie Filamente ein.(Stecken Sie die
B: Installieren Sie den Materialzylinder. Filamente in den tiefsten Teil der Teflonréhre,

bis sie sich nicht mehr bewegen kénnen.)

@ Installieren Sie die obere Abdeckung.
(Legen Sie die Abdeckung vorsichtig auf die Oberseite der Maschine.)

SOTDTEST

1. Beim Drucken von Filamenten mit niedrigem
Schmelzpunkt, wie z.B. PLA und flexiblen
Filamenten, entfernen Sie die klare obere
Abdeckung, wenn die Raumtemperatur 30°C
Ubersteigt.

2. Achten Sie beim Drucken von Filamenten mit
hohem Schmelzpunkt, wie z.B. Nicht-PLA und
nicht flexiblen Filamenten, darauf, dass Sie die
Temperatur der Formkammer mit der klaren
oberen geschlossenen Abdeckung halten, um
Risse in der Form zu vermeiden.




2. Produkt einbauen

(® Wahlen Sie eine Sprache aus und klicken Sie auf ,,Weiter".
Die drei Schrauben a, b und ¢ in der durch den gelben

Pfeil angezeigten Richtung entfernen Klicken Sie

auf dem Bildschirm auf ,Weiter" .

=

Sprachauswahl

English Deutsch Espafiol

Frangais Italiano Portugués Pyccknit

Turkish

B210c as52c @30T @100

Entfernen Sie die 3 Schrauben a, b und c gemaR der
Position der gelben Pfeile.

Vorheriger

) Bitte halten Sie den grunen Wurfel Wurfel im Diagramm von Schmutz entfernt und klicken
Sie auf ,Weiter".

$210°c @52c [E30C @100mm/s

Willkommen bei Creality 3D-Drucker
Bitte halten Sie den griinen Wiirfel im Diagrz

m frei und klicken Sie auf "Weiter".

Vorheriger




3. Gerate-Spezifikationen

Grundlegende Parameter

Geratemodell K1 Max 2025

Abmessungen 435*462*526mm

Max. Abmessungen 300*300*300mm

Drucktechnologie FDM

Nennspannung 100-240V~, 50/60Hz

Nennleistung 1000W

Umgebungstemperatur 10C-30C / 50°F-86°F

Extruder Sprite Direktantrieb

Untersttztes Filament PLA/ABS/Carbon/PETG/PET/TPU95A
Max. Dusentemperatur 300C

Anzeige 4,3-Zoll-Touchscreen

Druckverfahren USB-Flash-Disk/LLAN-Drucken/Creality Cloud Online
Anschluss USB-Flash-Laufwerk/WIFI/Ethernet
Wiederherstellung bei Stromausfall Ja

Erkennung des Filaments Ja

Automatische Nivellierung Ja

Eingebaute Live-Kamera Ja

Al LIDAR Ja

Tipp: Die Bedienungsanleitung und das Video mit der Anleitung zum Auspacken des Gerats finden Sie auf der USB-Diskette, die Sie
zusammen mit dem Gerat bekommen haben, oder auf unserer offiziellen Website-Verkniipfung: https://www.creality.com/download.



Chers utilisateurs

Merci d'avoir choisi les produits Creality. Ce guide rapide présente les étapes de déballage,
d'installation et de dépannage. Veuillez le lire attentivement avant utilisation.

Pour des instructions plus détaillées, des vidéos de déballage et des tutoriels de service apres-vente,
veuillez visiter la plateforme Creality Wiki.

L'équipe Creality est toujours préte a vous fournir un service de qualité. Si vous rencontrez des
problémes pendant I'utilisation, veuillez nous contacter via le numéro de téléphone et I'email fournis a
la fin de ce guide rapide.

Acheté un produit mais vous ne savez pas comment l'utiliser ?
Ne vous inquiétez pas, toutes vos confusions seront résolues !

https://wiki.creality.com Q
M Une compréhension compléte du nouveau produit, E %E

une exploration immersive de ses fonctionnalités.

M Des guides de fonctionnement détaillés pour vous
aider a démarrer en toute simplicité.

K Une plateforme professionnelle de support apres-
vente offrant des solutions efficaces. Wiki officiel Creality

Creality Cloud - Votre univers d'impression 3D vous attend !
Découvrez la plateforme d'impression 3D tout-en-un congue
pour tous les passionnés.

https://www.crealitycloud.com Q

B2 Accédez a une vaste bibliothéque de modéles de haute qualité.

M La découpe en nuage intégrée et les paramétres d'impression
rendent l'impression plus facile que jamais.

E’ Controélez a distance et imprimez en un clic, a tout moment, =
n'importe ou. Creality Cloud App



1. Déballage

Prenez le carton d’emballage et les outils dans I'ordre qui est indiqué sur la figure.

------------------ » Manipuler le couvercle supérieur avec
précaution. (Le verre est fragile)

---------------------------- > Prendre I'écran tactile et le cordon
d’alimentation

ey
Déplacez la chaine sur le cété dans la direction
indiquée par la fleche; Enfin, prenez la mousse
grise comme indiqué.




2. Montez le produit

(D Retirer I'écran tactile de la boite a outils et connecter I’écran tactile au cable plat qui part
de la base, en s’habillant comme indiqué dans la Figure A. Puis emboitez I’écran tactile dans
la fente de la plaque de base, comme indiqué dans la figure B. (L’orientation est celle qui

apparait sur la figure; dans le cas contraire, 'interface de I'écran risque d’étre endommagée).

= -

® Ne mettez pas I'appareil sous tension pendant que vous connectez ou déconnectez I’écran tactile.
NG i ©Le cable plat flexible de la base est tiré lége et cassé avec précaution.
(2@ A: Connexion et mise sous tension. (@ Charger les filaments. (Insérer les filaments
B: Installer le barillet de matériau. dans la partie la plus profonde du tube en téflon

jusqu’a ce qu’il ne puisse plus progresser).

/1

&

5
TN

Interrupteur de \%

@ Installer le couvercle supérieur. (Placez délicatement le couvercle supérieur sur la partie
supérieure de la machine).

1. Lorsque vous effectuez I'impression de filaments a
faible température, tels que les filaments PLA et
flexibles, retirez le couvercle supérieur absolument
effacé lorsque la température de la piéce dépasse
30°C.

2. Lorsque vous effectuez 'impression de filaments a
point de fusion élevé tels que les filaments non-PLA
et non flexibles, veillez a garder la température de la
chambre de formage avec le couvercle d’effacement
fermé afin d’éviter que le moule ne se fissure.




2. Montez le produit

B Sélectionnez une langue et cliquez sur « Suivante », Retirez les trois vis a, b et ¢ selon la
position indiquée par la fleche jaune.puis cliquez sur « Suivante »

N
A

Sélection langue

English Deutsch Espafiol

Frangais ‘ Italiano Portugués Pycckuit

Turkish oh=of

30c  @100mm/s

Retirez 3 vis a, b et ¢ selon la position indiquée par
les fleches jaunes.

Précédente

® Veillez a ce que le cube vert du diagramme ne soit pas encombré de débris
et cliquez sur « Suivante ».

2°C [E30°C  @100mm

Bienvenue chez Creality 3D Printer
Garder le cube vert du diagramme clair et cliquer sur "Suivante".

b

Précédente




3. Caractéristiques de I'appareil

Parameétres de base

Modele de produit K1 Max 2025

Dimensions 435*462*526mm

Max. Dimensions de la construction 300*300*300mm
Technologie d’impression FDM

Tension nominale 100-240V~, 50/60Hz
Puissance nominale 1000W

Température ambiante 10°C-30C / 50°F-86°F
Extrudeuse Sprite Direct Drive

Filament supporté PLA/ABS/Carbon/PETG/PET/TPU95A
Température max. Température de la buse 300C

Ecran Ecran tactile de 4,3 pouces

Disque Flash USB/Impression en réseau local

Méthode d'impression /Creality Cloud en ligne

Connexion Clé USB/WIFI/Ethernet
Récupération en cas de perte d’alimentation QOui
Détection de filament Oui
Mise a niveau automatique Oui
Caméra en direct intégrée Oui
Al LiDAR Oui

Conseil : Pour consulter le manuel de I’appareil et la vidéo d’instruction de déballage, veuillez vous référer aux informations contenues
dans la clé USB fournie avec I'appareil ou au lien de notre site Web officiel : https://www.creality.com/download.



YBa)kaemMble DQOLIORATENU

Bnaropapum Bac 3a Bbibop npogykuum Creality. B 3ToM KpaTKOM pyKoBOACTBE NPefCTaBfeHbl Wwark no
pacnakoBKe, ycTaHOBKe ¥ oTnagke. Moxanyicra, BHUMaTeNbHO NpoyunTanTe ero nepepg
MCMONb30BaHMEM.

Ons 6onee feTanbHbIX MHCTPYKLWIA, BUAEO O pacnakoBKe U pyKOBOLCTB MO NMOCAENPOLaXHOMY
obcnyxmBaHuio, noxanyicra, nocetute nnatpopmy Creality Wiki.

KomaHpga Creality Bcerga rotoBa npefocTaBuTb BaM KayecTBeHHoe obcnysxusanue. Ecnv y Bac
BO3HUKHYT Kakne-nnbo npobnembl BO BpeMs UCMONb30BaHUSA, CBSXUTECH C HAMU MO TenepoHy n
3M1EKTPOHHOW MOYTE, YKa3aHHbIM B KOHLLE 3TOr0 KPaTKOro PyKoBOACTBA.

Kynunu npoaykT, HO He 3HaeTe, KaKk UM Nonb3oBaTbCcA?
He BonHyMTeCh, BCce Balum coMHeHUs 6yayT paspelueHbl!

https://wiki.creality.com Q

g [MonHoe noHMMaHWe HOBOro NPOAYKTa, MOrpy>XKeHne
B €ro GyHKLMK.

E‘ [HeTanbHble pyKoBOACTBa MO KCMyaTaLum noMoryT
BaM HauaTb MUCMonb3oBaTh ero 6e3 Tpyaa.

E Mnatdopma npodeccroHanbHOM NOAJAEPIKKN Nocne
npofaxw, npeanararowasn 3¢pPpeKTUBHbIE peLleHus. OduumansHas Wiki Creality

Creality Cloud - Bawa BceneHHas 3D-neuatn xgeT!
OtkpoiiTe ans cebsi MHOropyHKLMOHasbHYIO NiaTpopMy
3D-neuatu, paspaboTaHHyIo A5l BCEX 3HTY3MaCTOB.

https://www.crealitycloud.com Q

E JocTyn K 06WwmnpHoi 6MbnnoTeke BbICOKOKaYECTBEHHbIX
Mogenen.

&' BcrpoenHas o6naunasi peska v HACTPOMKM NEYaTH fenatot
npoLecc neyaTu npolye, YeM Korga-nuéo.

B‘ YpaneHHoe ynpaBfieHVe 1 neYaTtb B OAMH KWK, B ntoboe = ot
Bpems, B NloboM MecTe. Creality Cloud App



1. PacnakoBka

[0 NopsaKy M3BNEKUTE YNaKOBOUHYIO BaTy W MHCTPYMEHTbI, Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKE.

------------------ » O6pallafiTeCb C BEPXHEN KPbILLKOWM
0CTOPOXHO. (CTeKo xpyrKoe)

Bo3bM1TE CEHCOPHBIN 3KpaH 1 Kabenb
nNUTaHNA.

MepemMecTuTb Lenb B OAHY CTOPOHY B
HanpasneHnn, yKasaHHOM CTPEIKOM;
I HAaKOHeL, BOSbMUTE CEPYHO MeHy,
KaK MOKa3aHO Ha PUCYHKeE.




2. YcTaHOBUTE YCTPOMCTBO

(D BbIHbTE CEHCOPHBIN SKPaH 3 ALLMKE C UHCTPYMEHTaMU U MOAK/KUMTE €ro K MIOCKOMY Kabesto,
MayLemMy oT OCHOBaHWA COracHoO puc. A. 3aTem 3allesiKHUTE CEHCOPHbIV 3KpaH B Mady naacTyHbl
OCHOBaHWS, KaK MoKasaHo Ha puc. B. (HampaeneHve nokaszaHo Ha N306pa)eHnn; B MPOTVBHOM
cnyyae MHTepdenc sKpaHa MOXKeT 6biTb MOBPEXAEH.)

= - -

A ® He BK/loyaiiTe NUTaHMe MalMHbI NPy win 0 3KpaHa.
EEVIVERTIE  ® Mu6KuMin nnockuii Ka6enb OCHOBaHWA HEMHOTO HaTArMBAETCS U OCTOPOXKHO IOMaeTCcs.
@ A: MoaKNoUeHMe 1 BKIIOUEHME. (3 3arpysute HUTK. (BCTaBbTEe HUTU B CaMyIO

B: YcTaHoBUTE 60UKY C MaTepUanom. NY6OKYH YacTb TeIOHOBOW TPY6KM 4O TEX Mop,
MOKa OHa He CTaHeT HEeMOABWKHOM)

g ——=
nepexknryaTesib

@ YCTaHOBUTE BEPXHIO KPbILLKY.
(OCTOPOKHO MOMONKUTE BEPXHIOK KPbILWKY Ha BEPXHIO YaCTb MallMHbl.)

1. Mpy NeyaTn HU3KOTEMMEPaTYPHLIMU HUTAMMK,
Hanpumep, PLA 1 rubkue HUTU, CHUMUTE NPO3PaYHylo
BEPXHIOIO KPbILWKY, €CNM TeMnepaTypa B NoMeleHum
Bbiwe 30°C.

2. MNpu neyaTn BbICOKOTEMMEPATYPHLIMU HUTAMMU,
Hanpumep, He-PLA n Hernbkue HuUTH, o6a3aTeNbHO
noaaepxuBaiiTe TemnepaTtypy hOpMOBOUHOI Kamepbl C
3aKpbITOW NPO3PAaYHOI BEPXHEN KPbIWKOA, YTO6bI
n36exaTb PaCTPECKUBaHUA (hOPMbI.




2. YcTaHOBUTE YCTPOMUCTBO

® BbibepuTe A3bIK 1 HaxkmuTe «[anee» CornacHo MOMOKEHMIO, YKa3aHHOMY KeTow
CTPE/IKOM CHUMUTE TpW BUHTA a, b 1 c.nocne yYero HaxkmuTe <[lanee» Ha aKpaHe .

@100mm/s

Bbi6op si3blka

English Deutsch Espafiol

Frangais Italiano Portugués ‘ Pycckuit ‘

Turkish

@30 @100mm/s

CHuMuUTe 3 BUHTa a, b 1 € No nonoxeHuio,
NoKa3aHHOMY XXe/TbIMU CTPEKaMu.

@30c @100mm/s

[06po noxanosatb B Creality 3D Printer
O4unCTUTE 3eMeHbIN Ky6 Ha CxeMe U HaxmuTe «[lanee».

b




3. TexHUUecKne xapaKTepPUCTUKMU YCTPOMCTBA

OcHoBHbIe NapameTpbl

Mogenb npopyKTa K1 Max 2025

Paamepbl 435*462*%526mm

Makc. pasmepbl COOPKM 300%300*%300mm

TexHonorns nevatn FDM

HomMuHanbHoe HanpsikeHne 100-240V~, 50/60Hz
HomuHanbHaa MoLWHOCTb 1000W

TemnepaTypa cpeabl 10C-30C / 50°F-86°F
SKCTpyaep Mpamoi npusop Sprite
MoaaepxmBaemMas HATb PLA/ABS/Carbon/PETG/PET/TPU95A
Makc. TemnepaTypa conna 300C

SKpaH CeHcopHbIn aKpaH 4,3—-Aatorima

USB-Hakonutesb/MeyaTb Mo OKaIbHOR ceTu

Cnoco6 nevaty /Creality Cloud oHnaiH

MopkntoueHne USB-HakommTens/Wi-Fi//Ethernet
BoccTaHoBneHve nocne notepu nuTaHns [a
O6Hapy*’eHve HUTK [a
ABTOBbIpaBHMBaHWE Oa
BcTpoenHas kamepa npsamor nepenaymn [a
Al LIDAR [a

CoseT: [Ins nonyyeHns PyKoBoacTBa NO YCTPOMCTBY U BUAEO-MHCTPYKLMM MO pacnakoBke ob6paTtutech K MHgopmauum Ha USB-HakonuTene,
nocTaBaseMbIM BMeCTe C YCTPOWCTBOM, AW nepeiianTe Ha Halw oduumManbHbiii Be6-caiiT no cebinke: https://www.creality.com/download.



Caros Usuarios

Obrigado por escolher os produtos da Creality. Este guia rapido apresenta os passos para
despacotamento, instalagéo e depuracdo. Por favor, leia-o cuidadosamente antes de utilizar.

Para obter instru¢des mais detalhadas, videos de despacotamento e tutoriais de servigo pés-venda,
visite a plataforma Creality Wiki.

A equipe da Creality estd sempre pronta para lhe fornecer um servico de qualidade. Se encontrar
algum problema durante o uso, entre em contato conosco através do numero de telefone e e-mail
fornecidos no final deste guia répido.

Comprou um produto mas nao sabe como usa-lo?
Nao se preocupe, todas as suas duvidas serao resolvidas!

https://wiki.creality.com Q

M Compreensio abrangente do novo produto, exploragéo
imersiva de suas funcionalidades.

B2 Guias detalhados de operacado para ajuda-lo a comegar
facilmente.

& Plataforma de suporte profissional pés-venda oferecendo
solugdes eficientes. Creality Wiki oficial

Creality Cloud - Seu Universo de Impressao 3D Espera
por Vocé!
Descubra a plataforma de impressao 3D tudo-em-um
projetada para todos os entusiastas.

https://www.crealitycloud.com Q

E‘ Acesse uma vasta biblioteca de modelos de alta qualidade.

Iv.g Ajustes de fatiacdo na nuvem e de Impresséo integrados
tornam a impress&o mais facil do que nunca.

E’ Controle remotamente e imprima com apenas um clique, a = "
qualquer hora, em qualquer lugar. Creality Cloud App



1. Desempacotando

Retire o algodao da embalagem e as ferramentas na ordem mostrada na figura.

o

f _ [ > Manipule a tampa superior com
T cuidado. (O vidro é fragil)

---------------------------- > Pegue a tela sensivel ao toque
e o Cabo de Alimentagao

Mova a corrente para o lado, na
direcao indicada pela seta; Por fim,
retire a espuma cinza como mostrado.




2. Instalar o Produto

(D “Retire a tela sensivel ao toque da caixa de ferramentas e conecte—a ao cabo chato
estendido desde a base, de acordo com a Figura A. Em seguida, fixe a tela sensivel ao
toque na entrada da placa de base, como mostrado na Figura B.” (A diregado é como
mostrada na figura, do contrério, a interface da tela pode ser danificada.)

® Nao ative a maquina enquanto estiver conectando
ou desconectando a tela sensivel ao toque.
YANCHI=IH @ O cabo chato flexivel da base é puxado ligeiramente
e rompido cuidadosamente.

@ A: Conexao e ativacao.

(@ Carregue os filamentos. (Insira os filamentos
B: Instale o barril de material.

na parte mais profunda do tubo de Teflon até
n&o conseguir mais mové-los.)

ﬂ 1 - -
0 B N 11 y
\
ey

Interruptor de

@ Instale a tampa superior.
(Coloque a tampa superior levemente na parte de cima da maquina.)

A Atencao:

1. Durante a impressao de filamentos de baixa
' v 7 temperatura, como PLA e filamentos flexiveis,
retire a tampa superior transparente caso a
temperatura da sala ultrapasse 30°C.
2. Durante a impressao de filamentos com ponto
de fusao alto, como filamentos ndo-PLA e nao
flexiveis, certifique-se de manter a temperatura
da camara de formacéao com a tampa superior
transparente fechada, para evitar rachaduras no
molde.




2. Instalar o Produto

) Selecione um idioma e clique em “Proximo”,
Retire os trés parafusos, a, b e ¢, de acordo com a

posigao indicada pela seta amarela.em seguida,
clique em “Préximo” na tela.

§210°c  a52¢ [E30°C
Idioma

225 English Deutsch Espafiol

Frangais Italiano ‘ Portugués ‘ Pycckuit

Turkish

B210°c  as52C  [E30°C

Remova 3 parafusos a, b e c conforme posicao
indicada pelas setas amarelas.

Anterior

§210°c  &52¢ [E30°C

Bem-vindo a Creality 3D Printer
Mantenha o cubo verde no diagrama limpo e clique em "Préximo".

Anterior




Modelo do Produto

Dimensoes

Dimensdes Max. da Construgéo
Tecnologia de Impressao
Tensao Nominal

Alimentagao Nominal
Temperatura ambiente
Extrusora

Filamento Suportado
Temperatura Max. do Bico
Tela

Método de Impresséao

Conexao

Recuperagao de Perda de Energia
Detecgao de Filamento
Autonivelamento

Camera Ao Vivo Integrada

Al LIDAR

3. Especifica¢des do Dispositivo

Parametros Basicos

K1 Max 2025

435*462*526mm

300*300*300mm

FDM

100-240V~, 50/60Hz

1000W

10C-30°C / 50°F-86°F

Unidade Direta Sprite
PLA/ABS/Carbon/PETG/PET/TPU95A
300C

Tela sensivel ao toque de 4,3 polegadas
Pendrive USB/Impressao LAN/Creality Cloud Online
Unidade USB/WIFI/Ethernet

Sim

Sim

Sim

Sim

Sim

Dica: Para o manual do dispositivo e o video de instrugdo para desembalar, consulte as informagoes no pendrive USB que acompanha
o dispositivo ou no link de nosso site oficial: https://www.creality.com/download.



Cari utenti

Grazie per aver scelto i prodotti Creality. Questa guida rapida introduce i passaggi per il disimballaggio,
l'installazione e il debugging. Si prega di leggerla attentamente prima dell'uso.

Per istruzioni piu dettagliate, video di disimballaggio e tutorial sul servizio post-vendita, si prega di
visitare la piattaforma Wiki di Creality.

Il team di Creality € sempre pronto a fornirvi un servizio di qualita. Se doveste incontrare problemi
durante l'uso, contattateci tramite il numero di telefono e I'email forniti alla fine di questa guida rapida.

Hai acquistato un prodotto ma non sai come usarlo?
Non preoccuparti, tutti i tuoi dubbi saranno risolti!

https://wiki.creality.com Q

' Comprensione completa del nuovo prodotto, esplorazione
immersiva delle sue funzionalita.

M Guide operative dettagliate per aiutarti a iniziare senza
sforzo.

& Piattaforma di supporto post-vendita professionale che offre
soluzioni efficienti. Wiki ufficiale di Creality

Creality Cloud - Il tuo universo di stampa 3D ti aspetta!
Scopri la piattaforma di stampa 3D tutto-in-uno
progettata per tutti gli appassionati.

https://www.crealitycloud.com Q

E‘ Accedi a una vasta libreria di modelli di alta qualita.

g La funzione di slicing cloud e le impostazioni di stampa
integrate rendono la stampa pit facile che mai.

E’ Controlla a distanza e stampa con un solo clic, in qualsiasi =
momento e ovunque. Creality Cloud App



1. Spacchettamento

Prendere il materiale di imballaggio e gli attrezzi nell’ordine mostrato in figura.

4

------------------ » Maneggiare con cura il coperchio
superiore. (Il vetro & fragile)

> Prendere il touch screen e il cavo
di alimentazione

&£

Spostare la catena da un lato nella direzione indicata
dalla freccia; Infine, prendere la schiuma grigia come
mostrato.




2. Installare il prodotto

(D Estrarre lo schermo tattile dalla scatola degli attrezzi e collegarlo al cavo piatto che
sporge dalla base, come illustrato nella Figura A. Inserire poi lo schermo tattile nella
scanalatura della piastra di base, come indicato nella Figura B. (Mantenere la direzione
mostrata in figura, in caso contrario, I'interfaccia dello schermo potrebbe danneggiarsi.)

= - -

Spingere ’

verso il 4

basso 7
7

-

® Non accendere la macchina mentre si collega o scollega il touch screen.
@1l cavo piatto flessibile della base va tirato leggermente e rimosso con cautela.

@ A: Collegamento e accensione. (@ Caricare i filamenti. (Inserire i filamenti
B: Installare il contenitore del materiale. nella parte piu profonda del tubo in Teflon

fino a quando non & possibile spostarlo).

b

Interruttore di

@ Installare il coperchio superiore. (Posizionare delicatamente il coperchio superiore sulla
parte superiore della macchina.)

A Attenzione:

1. Quando si stampano filamenti a bassa temperatura
come PLA e filamenti flessibili, rimuovere il coperchio
superiore trasparente se la temperatura ambiente
supera i 30°C.

2. Quando si stampano filamenti ad alto punto di
fusione, come i filamenti non-PLA e non flessibili,
assicurarsi di mantenere il coperchio trasparente della
camera di stampa chiuso per garantire una temperatura
costante ed evitare la rottura dello stampo.




2. Installare il prodotto

) Selezionare una lingua e cliccare su “Avanti”, Rimuovere

le tre viti a, b e ¢ secondo la posizione indicata dalla freccia
gialla. quindi cliccare su “Avanti”.

$210°c  &52°¢ [F30Cc @I
Seleziona lingua

225 English Deutsch Espafiol

Frangais ‘ Italiano Portugués Pycckuit

Turkish $t=20f

a52°¢ (@30

Rimuovere 3 viti a, b, c in base alla posizione

indicata dalle frecce gialle.

Precedente

Benvenuti alla stampante 3D Creality
Mantenere il cubo verde nel diagramma chiaro e cliccare "Avanti".

Precedente




3. Specifiche del dispositivo

Parametri di base

Modello del prodotto
Dimensioni

Max. dimensioni di costruzione
Tecnologia di stampa

Tensione nominale

Potenza nominale

Temperatura ambiente
Estrusore

Filamento supportato
Temperatura massima dell’ugello
Schermo

Metodo di stampa
Collegamento

Recupero da perdita di potenza
Rilevamento del filamento
Livellamento automatico
Telecamera live integrata

Al LIDAR

K1 Max 2025

435*462*526mm

300*300*300mm

FDM

100-240V~, 50/60Hz

1000W

10C-380C / BO°F-86°F

Sprite Azionamento diretto
PLA/ABS/Carbon/PETG/PET/TPU95A
300C

Schermo touch screen da 4,3 pollici
Disco Flash USB/Stampa via LAN/Creality Cloud Online
Chiavetta USB/WIFI/Ethernet

Si

Si

Nota: Per il manuale del dispositivo e il video di istruzioni per il disimballo, consultare le informazioni contenute nel disco flash USB
fornito insieme al dispositivo o il link del nostro sito web ufficiale: https://www.creality.com/download.



Sayin Kullanicilar

Creality Urtinlerini tercih ettiginiz igin tesekkir ederiz. Bu hizli kilavuz, kutudan c¢ikarma, kurulum ve hata
ayiklama adimlarini tanitmaktadir. Litfen kullanmadan dnce dikkatlice okuyunuz.

Daha ayrintili talimatlar, kutudan gikarma videolari ve satig sonrasi hizmet egitimleri icin litfen Creality
Wiki platformunu ziyaret edin.

Creality ekibi, size her zaman kaliteli hizmet sunmaya hazirdir. Kullanim sirasinda herhangi bir sorunla
karsilasirsaniz, bu hizli kilavuzun sonunda saglanan telefon numarasi ve e-posta adresi araciligiyla
bizimle iletisime gegin.

Bir uriin satin aldiniz ama nasil kullanacaginizi bilmiyor
musunuz?
Endiselenmeyin, tiim kafanizdaki sorular ¢éziilecektir!

https://wiki.creality.com Q

B Yeni iriini kapsamli bir sekilde anlayin, 6zelliklerini
derinlemesine kesfedin.

v.g Kolayca baslamanizi saglayacak detayli kullanim kilavuzlari. - ;
(=] itk

v.g Profesyonel satis sonrasi destek platformumuz verimli ¢6ziim
Creality resmi Wiki

onerileri sunmaktadir.

Creality Cloud - 3D Baski Diinyasi Sizi Bekliyor!
Tum meraklilar icin tasarlanmis hepsi bir arada 3D baski
platformunu kesfedin.

https://www.crealitycloud.com Q

V.9 Genis bir yliksek kaliteli model kutliphanesine erisin.

Iv.g Yerlesik bulut dilimleme ve Baski Ayarlari, baskiyi her
zamankinden daha kolay hale getiriyor.

E’ Uzaktan kontrol edin ve her yerde, her zaman sadece = "
bir tiklamayla baskiya baslayin. Creality Cloud App



1. kutudan ¢ikarma

Paketleme pamugu ile aletleri sekilde gosterilen siraya gére alin.

.................. > Ust kapag dikkatlice tutun.
(Cam kirilgandir)

@ P > Dokunmatik ekrani ve Glig

Kablosunu alin.

£
Zinciri ok ile gosterilen yondeki bir
tarafa dogru tasiyin; Son olarak sekilde
gosterildigi gibi gri kopugu alin.




Uriinti Kurun

(D Dokunmatik ekrani alet kutusundan gikarin ve Sekil A’ya gore dokunmatik ekrani tabandan
uzatiimis diz kablo ile birbirine baglayin. Ardindan dokunmatik ekrani, Sekil B’de gosterildigi
gibi tabandaki yuvaya takin. (Yon sekilde gosterildigi gibidir; aksi taktirde, ekran araytiz( hasar
gorebilir.) PR -

V'Sl © Dokunmatik ekran baglantisini yaparken ya da keserken makineye giig vermeyin.
(UEE © Tabandaki esnek diiz kablo hafifce cekilir ve dikkatlice kirilir.

@ A: Baglayin ve gici acin. (@ Filamanlari yikleyin.(Filamanlari hareket
B: Malzeme varilini takin. edemeyecek duruma gelene kadar Teflon tiptn
en derin noktasina kadar sokun.)

=

X
N—
\
1
w
’
v

14

()
-

Anahtari

1. PLA ve esnek filamanlar gibi distik-sicaklikli filamanlari
yazdirirken, eger oda sicakligi 30°C'yi asarsa, temiz Ust
kapag cikarin.

2. PLA disi filamanlar ile esnek olmayan filamanlar gibi
yuksek erime—-noktali filamanlari yazdirirken, kalibin

catl 1 6nlemek icin temiz st kapak kapali olacak
sekilde sekillendirme boélimuniin sicakhigini orudugunuzdan
emin olun.




2. Uriinti Kurun

® Bir dil segin ve “Sonraki” tusuna tiklayin, Sari ok ile gésterilen
pozisyona gore a, b ve ¢ olmak Uzere ¢ viday! ¢ikarin. ardindan
ekran Uzerindeki “Sonraki”.

—=

@100mm/s

Dil Secimi

English Deutsch Espafiol

Francais Italiano Portugués Pycckuin

Turkish ‘ B

@100mm/s

Sari oklarin gosterdigi konuma gore 3 adeta, b ve ¢
vidasini ¢ikarin.

Onceki

ve “Sonraki” tusuna tiklayin.

@100mm/s

Creity 3D Yaziciya Hos Geldiniz

Semadaki yesil kiipii temiz tutun ve "Sonraki"ye tiklayin

Onceki




3. Cihaz Ozellikleri

Temel Parametreler

Urtin Modeli

Ebatlar

Maks. Yapi Ebatlari
Baski Teknolojisi
Anma Voltaji

Anma Gucu

Ortam sicakligi
Ekstruder
Desteklenen Filament
Maks. Agizlik Sicakligi
Ekran

Bastirma Yontemi
Baglanti

Gug Kaybr lyilestirme
Filament Algilama
Otomatik duzlestirme
I¢ Canli Kamera

Al LiDAR

K1 Max 2025

435*462*526mm

300*300*300mm

FDM

100-240V~, 50/60Hz

1000W

10C-30C / 50°F-86°F

Sprite Direkt Strtcu
PLA/ABS/Carbon/PETG/PET/TPU95A
300C

4,3 in¢ dokunmatik ekran

USB Flash Disk/LAN Uzerinden Yazdirma/Creality Bulut Online
USB flash bellek/WIFI/Ethernet

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Ipucu: Cihaz kilavuzu ve kutu agma talimat videosu igin, litfen cihazla birlikte saglanan USB flash diskte yer alan bilgilere veya resmi
internet sitemize bakin: https://www.creality.com/download.
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Al LIDAR

K1 Max 2025

435*462*526mm

300*%300*300mm

FDM

100-240V~, 50/60Hz

1000W

10°C-30°C / 50°F-86°F
7OF I IVRIEER
PLA/ABS/Carbon/PETG/PET/TPU95A
300C

ABLVFIYFRI =2
USB7Zv>a7+« A%V /LANZ U k/Creality Cloud 7'~
WIFI/UT 1« 22 /4 =Ry k

Fu

[Fu

[FLy

[FLy

[FLy

b k BikREEPHEOFEOEE . AEOUSBT7 S vy 1T, RV CREBSINTUVBIEREZSRBLIES,
TRV LS, BEART A FU VY (https://www.creality.com/download) # &L 7EELY,



Creality H|E2S L5 FAA ZAFRLICE Of BHE 710|=0| M= Jls, 22 2 CH Y EAS LHELICH AR
| o

2ol o] 24

01 FA|7] BHEFLICE

O ZFMISH 2|2, 72 H|C|2 L OfZE MH|A EE2|Y™L Creality Wiki ZSHES YEs) AL,

Creality 22 &4 o2{27 52 MBIAE ASY 8|7t =0 ASLICE A & AI7F LU, O] BHE

S
710|= 20l A3 E MatHs U o|HYS Sl A5 0f A As FHUAI.

HEE FOHR| 2 ALR w% 227
HAHEA| OIAIR, BE ©

B 2229 si2ag HIsts M2 ofTE MH|A 2P ZHE

Creality SA1 Wiki

Creality Cloud - 0{2{22] 3D Z2I&! M|A|7} 7|ct2| 2 ASL|cH
= =71 2ls 2A1E 2903 3D Z2E SHES YAHSIM2.

https://www.crealitycloud.com Q

HICHSH 210/ E2{2|0f| WM ATIM L

M e 2erec seo
1oL Gt 49F

£ ol ojciMut 2z ez Ajojstn P2ecz . Creality Cloud App



HEA
Ao

Ot 12 Z0] =ATH2 SHA LI

re

—

f P —— > AL 3HHS Z405| FPHTHIAIR.
o

(Fel7t A7) dguTt)

AUAERHE SlaHE HAlE SH22 U0
S| ZYAE A A gL




@ BF AAOA E12] A3212 7L 12 A2} 20| HO|A0IA AT B2t o0l Efx| A32E HABLCH,
121 g 12 Bet 20| EfX| A2 BlOA B2fo|EC SRof AZBLICY,
(32 12T 2o0f URE Wel Y2 AL{HO|ATL A4E £ AT

= - -

® E{2| A3218 AASIAHL 22|5hs S0t Z2IE{o| Mol H2| o

o Hi|oj 20 ZHAIE E3 H|0|

22 2 ® WalHES 2CFLC)
oI E (042 Mg ct (WelPlES B|n2 EUE S5 o 0|4
SO{712| 98 HE2 MUFLICH

/

@ YT AHHE FSLICH (YT AHHE 20| F=2 7I8LCH)

1

1. PLA S Flexible T2je =g} 22 22 2
2212 U2 EIt 30°CE 251 YT AYE A
HHguic

2. Non-PLA & Non-Flexible Z2lHER} 22 12
LIAUEES 2T O FY YUS

c
CAHHE Hol W 2= |AFUCH




IT 5|=
2. M43/
=\ = = “ » O =] = =
© OIS AT T £ FAT £, w5
B210°c as52c @30C @100mm/s
2lof e
225 English Deutsch Espafiol
Frangais Italiano Portugués Pycckuin
Turkish ‘ Bt=0] ‘
Y
8210 2°C @100mm/s
M SHEE 9| X0l k2t LiA} a, b, ¢ 37

® 222 J2lo| =

B210°c a52c [E30C @100mm/s

clojoja2o| S Fe

HEI}

Creality 3D EF—IE10|| M

|2]0f| 2t 3709] LiAta, b, <&

7127 @

H =17

'Chg" & 2L

e

Al
il




3. AISALSE

7| 2 A

2oy K1 Max 2025

HE 37| 435%462*526mm

£33 AlO|R 300%300*300mm

£3 YA FDM

27 Ao 100-240V~, 50/60Hz

AH| MY 1000W

ANE A B 2% 10C-30°C / 50°F-86°F

oAERM 2| HA|

AL 2= PLA/ABS/Carbon/PETG/PET/TPU95A
L2 300C

ARE2L QIE{T O] A 4.3 01z| E{2] A3

U HhAl USB /LAN £&/Creality Cloud £
o g USB /WIFI/O] &4t

Y 2 A AlE

TRHE ZR|HM 2| @l

RE 2iHY 2| @

7tol2t A1

Al 2to|ct A



s HE

RGEEFR =M R, AREEENENETRHE. RERPRSESR, BEERINFARIE;
WMREFEORAE. FEMARERRSHIE, THIE Creality Wiki FE3IREY;

SR =LA AREET N IR RERSS, ERPBRIER, SREREERARRMHNSBIE. BESHNKER,

F@mEER, FHMEAR?
AL, EER—RITR!

https://wiki.creality.com Q

& 25 0ARFR, TURRRRRINE

Y

o #RMEERE, BERHMEE

; !‘fé

2 sREUSETa, RESHOmRER SRR =B Wiki

In3DITEN, EEIEZ
¥E. #iF. FB—#43DITENFES

https://www.crealitycloud.cn Q

2 FEREOERE, ILRBMFTR

2 =HE. aE%E2, BhEs

B2 FHniems), Redht—ieTen I8 =App



1. FFEIRME
BRERNF, fAER8EENIE

S > NOERTNE GRIRSHE)

RIRETKPIE A AR KB = —1,
ERETRREER.




2. FmBER

@ WEARIERIER SRERSLERER. RAERRBEBKHEFEEN RN RERRTEE,
(EEAEIERRETARERE, SWERESHEERORA, )

= - -

VIS o SRR, EE.
VW o REEHHERAL AVDFHT.

@ A: EEZBIREH . B HETE, @ BMEH.
(Rt gm gAY, BEITESH, )

\ a

@ MERE, (BIERESENRTEMIE. )

1. STENPLAR SRR SRIRIS MY, MRER
#8430, HFERREN T,

2. fTENEPLAR AR MM S BIRIE mEME, 185
WMERERRENARISREZRERRERTR,




® EFEERETE T IRIREEEKPTIEME,
¥a. b c= /\mf%ii?ﬁ?;l%o REFS TS,

B210°c  @52C [ ¢ @100mn

22574 English Deutsch Espafiol

Frangais Italiano Portugués Pyccknit

Turkish i $h=20]

T

§210°c &52¢ [F30C @100

© REEPEEILSTCEALAYERE T,

$210°c  &52¢ [E30°C




3. IREBH

RS K1 Max 2025

&R 435*%462*526mm

RREIR T 300%300*300mm

FRELRA FDM

EEBE 100-240V~, 50/60Hz
BEINE 1000W

EERRE 10C-30C / 50°F-86°F

BN KR bl Epda]

FREME PLA/ABS/Carbon/PETG/PET/TPU95A
BEBERE 300°C

=23 4. 3HTRMER

TENAR UEFTEN/ B RFTEN/ BIAR =T ED
EE WIFI/UZ/ AKX

WTER 2T S

WG X

BAF X

BBk X

AR EIR 3

IRERTRRRBA P R AR IRIEAST, B UEREN R E M iEhttps://www.creality.cn/downloadi$ %,









% Users should abide by the laws and regulations of the country and region where the equipment is located
(place of use), abide by professional ethics, and pay attention to safety obligations. It is strictly forbidden to
use our products or equipment for any illegal purpose.Our company is not responsible for the relevant legal
responsibilities that the violator should bear.

% Since each model is different, the actual product may be different from the picture. Please refer to the
actual product. The final interpretation right belongs to Shenzhen Chuangxiang 3D Technology Co., Ltd.

3D Printing Evangelists

With the spirit of evangelists, we want to share the convenience of technology with everyone.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.,LTD.

18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com




