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3D Yazici Kullanim Kilavuzu
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Sayin Kullanicimiz

Creality’i tercih ettiginiz icin tesekkir ederiz. Urtnlerimizi daha kolay kullanabilmek icin baslamadan énce liitfen bu Kullanim Kilavuzunu okuyun ve verilen talimatlari
dikkatlice takip edin.

Creality size yuksek kaliteli hizmetler sunmaya kendini adamistir. Urtinlerimizi kullanirken herhangi bir sorunla karsilasirsaniz veya herhangi bir sorunuz varsa litfen
bizimle iletisime gecmek icin bu kilavuzun sonundaki iletisim bilgilerini kullanin. Daha gelismis bir kullanim deneyimi icin asagidaki ydntemlerle cihazlarimiz hakkinda
daha fazla bilgi edinebilirsiniz:

Kullanim kilavuzu: Talimatlari ve videolari yazicinizla birlikte verilen hafiza kartinda bulabilirsiniz.Yazilim, donanim, iletisim bilgileri, cihaz talimatlari, cihaz garanti
bilgisi ve daha fazlasi hakkinda bilgi edinmek igin resmi web sitemizi de (www.creality.com) ziyaret edebilirsiniz.

Kullanim Talimatlari

V3 A Y
1 Bu yaziciyl bu kilavuzda agiklanmayan yontemlerle veya islemlerle kullanmayin, aksi takdirde yaralanmalara veya maddi hasara neden olabilir. ‘I
1
! Bu yazicly! yanici ve patlayici maddelerin igine veya yiksek isi kaynaklarinin yakinina yerlestimeyin. Litfen bu yaziclyr havalandiriimis, serin ve az tozlu bir ortama yerlestirin. :
1
1
: Yazici sarsildiginda baski kalitesi diseceginden, bu yaziciyr sarsintili veya dengesiz bir ortama koymayin. |
1
1
| Ldtfen Ureticinin 6nerdigi filamani kullanin, aksi takdirde nozdl tikanabilir veya yazici hasar gorebilir. 1
1
1
1 Lutfen yaziciyla birlikte verilen gic kablosunu kullanin ve baska Urtnlere ait glc kablolar kullanmayin. Elektrik fisinin U¢ delikli toprakli bir prize takilmasi gerekir. :
1
1 ﬂ Yazici galisirken nozule veya sicak yataga dokunmayin, aksi takdirde yanabilirsiniz. :
1
! Yaziclyi galistirirken eldiven veya aksesuar takmayin, aksi takdirde hareketli parcalar kesik ve yirtik gibi yaralanmalara neden olabilir :
1
1 Baski islemi tamamlandiktan sonra, nozul Gzerinde kalan filamani nozul hala sicakken temizlemek icin lutfen alet kullanin. Temizlik sirasinda nozule elinizle :
! dokunmayin, aksi takdirde eliniz yanabilir. .
1
! n Lutfen cihaz kapaliyken yazicinin gdvdesini kuru bir bezle dizenli olarak silin ve kilavuz raylardaki tozu, yapiskan baski malzemelerini ve yabanci nesneleri temizleyin. :
1
1
1
1 Kaza sonucu yaralanmalarin éniine gegmek icin 10 yasindan kicuk gocuklar bu yaziciy yetiskin gézetimi olmadan kullanmamalidir. :
1
1 Kullanicilar, ekipmanin bulundugu (kullanim yeri) ilgili Glkenin ve bolgenin yasa ve yonetmeliklerine, mesleki etik kurallara uymali ve givenlik yikimidliklerine dikkat etmelidir. !
1 Urtinlerimizin veya ekipmanlarimizin yasa disi amaclar icin kullaniimasi kesinlikle yasaktir. Yasalari ihlal eden Kisilerle ilgili yasal yikimlliklerden sirketimiz sorumlu degildir. :
1
1
1
1 Ipucu: Sarj durumundayken kablolari takmayin veya gikarmayin. ,'
\
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1. Cihaz Hakkinda

1.1 Yazici Hakkinda

[ S— —]\—0 Ust kapak
Hé =R 7 ® Nozil Modiili
= ® ® Kamera

® Yan Fan

IL u ®Onkapi

LE[ T ® Baski Platformu
J A4
® Dokunmatik Ekran
©® USB flag disk portu
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Hava filtresi @
kartus tertibat

i\ .
Filaman borusu .—@

Gug cikisie

\.'/)/\
T 0
B

Anahtarie

Agma Kapamae
Dagmesi




1. Cihaz Hakkinda

1.2 Cihaz Ozellikleri

D>

Temel Parametreler

Urtin Modeli

Ebatlar

Makine Agirhig

Maks. Yapi Ebatlari
Baski Teknolojisi
Anma Voltaji

Anma Gucu

Ortam sicakligi
Ekstruder
Desteklenen Filament
Maks. Isitmali Yatak Sicakligi
Maks. Agizlik Sicaklig
Ekran

Bastirma Yontemi
Gug Kaybr lyilestirme
Filament Algilama
Otomatik duzlestirme

Kamera

K1C

355*355*482mm

12.4kg

220*%220*250mm

FDM

100-120V~/200-240V~, 50/60Hz

350W

10°C-35C / 50°F-86°F

Sprite Direkt Surtcu
PLA/TPU/PETG/ASA/ABS/PET/Carbon/PLA-CF/PA-CF
100C

300C

4,3 in¢ dokunmatik ekran

USB Flash Disk/LAN Uzerinden Yazdirma/Creality Bulut Online
Evet

Evet

Evet

Evet
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>
1. Cihaz Hakkinda

1.3 Ambalaj Listesi

o Yazicl 9 Dokunmatik Ekran 9 Filaman

Ve

\‘\T Arag Kutusu Listesi

i 8 —

@ Anahtar ve h @ Bicak x1 @E)-:) @ Filaman borusu x1 < @ Kesme Pensesi x1

Tornavida x1

—— 0O @ 1,2mm Ekstrtder

Temizleyici x1

@ Gic Kablosu x1 I E— ® M6 Soket

Anahtart x1

@ Kapi kolu tertibati ® Hizl Kilavuz x1 @ Satis sonrasi servis ® Hava filtresi kartus
karti x1 tertibati x1
—0 @ Malzeme raf —0 @ Malzeme raf
vidalart M3*18 x3 vidalari M3*12 x1
. J

= Ipuclart: yukaridaki aksesuarlar yalnizca referans amagclidir. Litfen fiziksel aksesuarlara bakin!
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2. kutudan cikarma

2.1 Kutudan Cikarma Adimlari

®HH%

® Gug kablosunu ve hava filtresi kartus
tertibatini gikarin;

® Zinciri ok ile gosterilen yondeki bir
tarafa dogru tasiyin;

© Son olarak sekilde gosterildigi gibi
gri kopugua alin.
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2. kutudan ¢ikarma

® Ekstruderi ok ile gosterilen yondeki bir|
tarafa itin ve képugu cikarin.
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udan ¢ikarma

2.2 Urlinii Kurun

(1 Resimde gosterildigi gibi kapi kolu 6n (2) Hava filtresi kartus tertibatini takin.

kapiya takiimalidir.

@ Dokunmatik ekrani alet kutusundan gikarin ve Sekil A’ya gore tabandan uzatilan diz kablo ile dokunmatik
ekrani baglayin. Ardindan dokunmatik ekrani Sekil B’de gosterildigi sekilde taban plakasinda yer alan yuvanin

icerisine oturtun. (Yon sekilde gosterildigi gibidir; aksi taktirde, ekran araylzi hasar gorebilir.)

® Dokunmatik ekran baglantisini yaparken ya da keserken
makineye gii¢ vermeyin.
Uyari ©® Tabandaki esnek diiz kablo hafifce gekilir ve dikkatlice
kirihir.
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@ Cihaza zarar vermemek igin lutfen
adaptoru baglamadan 6nce glic adaptori
anahtarinin ve sebekenin dogru konumda
oldugundan emin olun.

® Eger yerel elektrik sebekesi voltaji
100-120 V igerisindeyse, litfen makinenin
guic girisini duz bir tornavidayla 115 V
olarak ayarlayin;

® Eger yerel elektrik sebekesi voltaji

200 V-240 V igerisindeyse, lutfen
makinenin gug¢ girisini duz bir tornavidayla
230 V (varsayilan 230 V) olarak ayarlayin.




5 Baglayin ve glcu agin.

Not: Farkli bir filament ytkleme deneyimi igin, malzeme tUp destek
parcasini bastirmak Uzere saglanan G—kodu dosyasini kullanabilir ve
daha sonra resimde gosterildigi gibi makinenin yanina monte
edebilirsiniz (destek vidaslyla sabitlemek igin yan tarafta énceden

. ayriimis vida deliklerini kullanarak).

©® Filamanlari yukleyin.(Filamanlari hareket 7) Ust kapagin ic kenarina tampon bandini ekleyin.
edemeyecek duruma gelene kadar Teflon tupin
en derin noktasina kadar sokun.)

T

1. PLA ve esnek filamanlar gibi diisiik erime noktal filamanlarla yazdirma islemi gergeklestirilirken eger oda sicakhgi 35 °C’den yiiksekse, litfen seffaf
kapag: cikarin.

2. PLA disi filamanlar ile esnek olmayan filamanlar gibi yliksek erime-noktal filamanlar yazdirirken, kalibin catlamasini 6nlemek icin temiz list kapak
kapali olacak sekilde sekillendirme bolimiiniin sicakhgini orudugunuzdan emin olun.
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Bir dil secin ve "Sonraki” tusuna tiklayin, Sari ok ile gosterilen pozisyona gére a, b ve ¢ olmak

Uzere Ug vidayi ¢ikarin. ardindan ekran Uzerindeki "Evet”. W‘E' I-@
IME

Sari ok ile gbsterilen pozisyona gére a, b ve ¢

Dil Secimi olmak iizere iig vidayi ¢ikarin. ” aaaa

Francais Italiano Portugués Pycckuii

‘ o ‘ RS #20) - : @ )

®

sz English Deutsch Espafiol ; —
Oz ;L = 5

Lutfen diyagramdaki mavi kibU kalintilardan uzak tutun ve "Evet” tusuna tiklayin.

Creality 3D Yaziciya hos geld|

ntlardan uza tusuna tiklaym.

ipucu: Mevcut aray(iz yalnizca referans amaglhidir. Fonksiyonlarin devamli
bir sekilde yukseltiimesi nedeniyle resmi web sitesinde yayinlanan en
guncel firmware kullanici arayUzine tabi olacaktir.
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Gizlilik Politikasi

u Gizlilik Politikasini okudum ve kabul ediyorum

Creality Cloud'a baglama

Cihazinizi Creality Cloud'a baglamak icin liitfen kodu tarayin

Alan | Uluslararast

Onceki

Kendiliginden test tamamlandi

Litfen aginizi kurun
® UTC-12 (IDLW)

Ik';g““‘ UTC-11 (SST)
UTC-10 (HST)
UTC-9:30 (MIT)
UTC9 (AKST)

k-guest2
k-guest3

Diger...

Onceki - Onceki

Kendiliginden kontrol

Otomatik test islemine hos geldiniz Agizlik isitma 7

1.Liitfen yazdirma platformunu yerlestirin Sicak yatak isitma v
2.0tomatik test isleminin yaklasik 11
dakika siirmesi bekleniyor

Is1 arasi sogutma fam Tespit...

Test sirasinda yaziciya
dokunmayin

Animsatici: Cihazin yazdirma suresi 300 saati astiginda ya da yazdirma
platformu veya agizliklar degistirildiginde, platform ile agizliklar arasindaki
mesafe degiserek modelin ilk katmaninin sikica yapismamasina ve

yazdirma hatalarinin olmasina neden olabilir.Lutfen platformu duzenli olarak
kalibre edin.

Ipucu: Mevcut arayiiz yalnizca referans amaglidir. Fonksiyonlarin devamli bir sekilde yikseltiimesi
nedeniyle resmi web sitesinde yayinlanan en gincel firmware kullanici araytzine tabi olacaktir.
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3.1 Ayarlama, Destek

CREALITY
W Nozul Sicakhigi
. Sicak yatak
5 sicakligi
Ana =
bosluk sicakligi
Parametreler manuel olarak ayarlanabilir
Hazirla
CREALITY
210
52
Yazdirma
arayuzu

LED anahtari
Sogutma girisi
Baski Zamani

Kalan

ipucu: Mevcut araylz yalnizca referans amaclidir. Fonksiyonlarin devamli
bir sekilde yukseltiimesi nedeniyle resmi web sitesinde yayinlanan en gincel
firmware kullanici arayUzUne tabi olacaktir.

Sicaklik
icakll (L

210 () Ultra hizh125%

=
=)
* Ly)

() Standart100%
Sessiz mod () Sabit50%

1 OFF

Bu ekranda Sessiz Modunu segerek makinenin
calisirken cikardigi ses seviyesini dusurebilirsiniz.

Gikar/Geri Gek
ipucla

Sicaklik degeri

6nce 240°C'ye
ulasacaktir

Sogutma

Model fani

Arka Fan



3.2 Dosyalar

Yerel

A
kuwei Model

25h46m ©.66m

®
]

kuwei Model

D25ha6m &.66m

111111
20231005

®
1

kuwei Model

D25ha6m .66m

D25ha6m &.66m

! ! ®
kuwei Model

kuwei Model kuwei Model

1166m () S6min €100m () 60min <1166m

= ® "
kuwei Modell

kuwei Model kuwei Model

46m S.66m

Yerel model

kuwei Model kuwei Model kuwei Model

® R ®

kuwei Modell

Pawnnnde

kuwei Model kuwei Model

Pawnsmg

DashaemE66m  (D)25h46m

USB bellek modeli

kuwei Model

Gecmi

711:36
2023/10/17 10:36

20 /17 09:36

Gecgmis

10h30m

10h30m

10h30m

Baski kalibrasyonu secimi baski kalitesini artirabilir

v

2

kuwei Model kuwei Model

D25h46m.66m  @)56min 1166m

kuwei Modell kuwei Model kuwei Model

25h46m :.66m 2 o6 125h46m

Coklu secim yapmak ve USB bellege
kopyalamak icin modele basin ve basili tutun

Ipucu: Mevcut arayiiz yalnizca referans amaglidir.
Fonksiyonlarin devamli bir sekilde yukseltiimesi
nedeniyle resmi web sitesinde yayinlanan en
guncel firmware kullanici araylzine tabi olacaktir.



Yardim

3.3 Ayarlama, FAQ

SSS

Sistem Sistem

Cevrimigi kilavuz

Ekran Parlakligi Creality Cloud'a bagla

Ekran kapali 3 dakika Glinliigli Disa Aktar

3 dakika
Dil Segimi dadia Versiyon kontrolii
5 dakika
Kendiliginden kontrol Varsayilana sifirla
Ayar yok

Hakkinda

Sistem Sistem Hata Kodu Calistir

Ayarlama 3002 2023-10-16 11
3001 2023-10-15 11:52:08
Destek
3001 2023-10-09 11:50:08
3001 2023-10-04 11:36:06
K-guest
P
K-guest2
K-guest3 = Hata gecmisi

Diger...

Ag

jpucu: Mevcut araylz yalnizca referans amaglidir. Fonksiyonlarin
devamli bir sekilde yukseltiimesi nedeniyle resmi web sitesinde yayinla—
nan en guncel firmware kullanici araylzine tabi olacaktir.

Gunluk Yukle



4.1 USB flas diskle yazdirma

71722

® &
S SR

L kuwei Model kuwei Model ~ kuwei Model

_ 20231005
[ ] Somin € 1166m @) S6min €100m () 60min & 1166m

® & & @&
2 2 = ®

kuwei Model kuwei Modell kuwei Model kuwei Model

Dasha6m66m  (25h46mn66m  (D25h46m<n66m  (D25h46m

Depolama aygitini takin USB bellek modeli

CREALITY
210

kuwei Model
60°C
200°C

2 56min
166m

52

B Kalibrasyon
Ipucu: Yazdirmadan ¢nce Ekstriizyonu —
anahtarini kapal tutun.

Yazdirmak igin segin Yazdiriliyor

ipucu: Mevcut aray(iz yalnizca referans amaglidir. Fonksiyonlarin devamli bir sekilde yikseltilmesi
nedeniyle resmi web sitesinde yayinlanan en gincel firmware kullanici araytzine tabi olacaktir.



4. [k Yazdirma

4.2 LAN Uzerinden Yazdirma

Creality Print

calitycloud.com
adresinden indirin ya

da yazilimi USB flas
diskte bulun ve
kurulumunu

gereklestirin. 2) Bir dil ve bolge segin

3 Bir Yazici Segin

Ipuclari: bilgisayar
yazici ile ayni yerel
alan aginda olmalidir

5 Modeli agin ve “Dilimlemeyi Baslat” bolimine tiklayin

4) “Model Kutuphanesi” tzerine tiklayin ve model dosyasini segin

lpucu: Mevcut araylz yalnizca referans amaclidir. Fonksiyonlarin devamii bir sekilde yikseltilmesi
nedeniyle, resmi web sitesinde yayinlanan en guncel yazilim kullanici arayizine tabi olacaktir.
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>
4. Ik Yazdirma

© LAN yazdirma segimi Bir cihaz ekleyin: a. Tarayarak ekleyin —> Bir cihaz segin

8 Cihaz Listesi ‘

Bir cihaz ekleyin: b. IP adresini manuel girerek cihaz ekleyin

ipucu: Mevcut araylz yalnizca referans amaglidir. Fonksiyonlarin devamii bir sekilde yukseltilmesi
nedeniyle, resmi web sitesinde yayinlanan en guncel yazilim kullanici arayUzine tabi olacaktir.

9) Cihaz Detaylari



4. [k Yazdirma

4.3 Creality Bulut Online

(eamrs R SR ((4u@1207> 000 o romem
< Q Creality Cloud L < Sign Up Sign Up
Creality Cloud (3D Printi... [
. for 3D Printi OFEN China +86 >

Password Login

d All
{ Enter Mobile Number | P

|: Enter Verification (

Enter Password Enter Mobile Number
09 18 Characts

- o= -

Enter Password

Login

SMS Login

L ) \_ O aoree o the Temms of Use and Privacy Policy

(1 ”Creality Cloud” icin arama 2) Hesap olustur (3 Giris yap
yapin App Store’dan indirin ve kurun.



>
4. lk Yazdirma

oo TS sy PR
< New Device < Qmag
Al Madgls Collections Campaigns Content

o £

0
oo
L.
- - Qo o wenni oo
Avyarlari Se¢ — » » C : »

Creality Cloud’u bagla

o ou
« e
Creatty Cloud'abaglama e g ﬂ
e E
R
. oo

227 wanes

Al EarYou DPrinters |

Urload 30 Models

P

®
Qs o

%/\_9_.

o o Kare kodu tara i N
4) Yeni cihaz ekle 5 Basarlyla eklendi 6 Ana sayfadan model se¢ 7 Dilimle

e PRETERTN PEETED Vo IR

Ps38057735 i < Choose Device +

I Strictly Matching (2

ﬂ R

Bowe

R Buf_cut1-Z08 ipucu: Meveut arayiiz yalnizca referans amaglidir.
e - - @ boeemcn s Fonksiyonlarin devamli bir sekilde yukseltiimesi

arsmsates ; oo nedeniyle, resmi web sitesinde yayinlanan en guncel
yazilim kullanici araylzine tabi olacaktir.
& oovee T
) @ Pause. O stop

vt o rnoinn

|« ey \ ) e )
® Yazdir 9 Cihaz seg 10 Yazdiriliyor



5.1 Cikar, Geri ¢ek
Cikar

Cikar/Geri Cek

Geri ¢ek

Cikar/Geri Cek

Sicaklik degeri
besleme/geri
cekme isleminden
once 240°C'ye
ulasacaktir

ipuclar:

Sicaklik degeri
besleme/geri
gekme isleminden
once 240°C'ye
ulasacaktir

Cikar/Geri Cek

Q Agizlik 1sitma

@ Cikarliyo

® Bit

Cikar/Geri Cek
Geri ¢ek

? Agizlik isitma
@ Hazir

i cekiliyor

Geri gek

Cikar/Geri Cek
Cika

Agizlik isitma
Cikariliyor

Biten baski

Cikar/Geri Cek
Geri gek

Agizlik Isitma
Hazir
Geri cekiliyor

Biten baski

NOT: Nozul sicakligi filaman 6zelliklerine gére ipucu: Mevcut aray(iz yalnizca referans amaglidir. Fonksiyonlarin devamli bir
ayarlanmalidir. sekilde yUkseltilmesi nedeniyle resmi web sitesinde yayinlanan en guncel
firmware kullanici araylzine tabi olacaktir.



5.2 Yapay zeka kamerasi

5.2.1 Creality Print veya Creality Cloud App uygulamasini kullanarak Yapay Zeka kamera gorintisini gortntileyin. (Yapay Zeka kamera, yazdirma slrecini izler ve
hizlandiriimis cekim fotograflarini yakalar. Yapay Zeka, yazdirma isleminden 6nce platformdaki yabanci nesneleri algilar ve yazdirma islemi devam ederken yazdirma
islemindeki anormallikleri algilar.)

Kamera
Yapay zeka fonksiyonu

Video listesi Yapay zeka tanisi (Optim

Kamera ayarlari
Hassasiyet Standart >

ilk katman tanisi ) Kullanicilar, ihtiyag duyduklar 6zel
Arizalar nedeniyle yazdirma islemi askiya alindi gerekliliklere gére Yapay Zeka ozelliklerini
Hareket ilerleme aktiflestirme esnekligine sahiptir.

(Yalnizca Creality Print'i destekler) -

Yapay zeka fonksiyonu

o]

5.2.2 Hizlandiriimis gekim fotografini gértntileme

Yoéntem 1:
“Sistem Ayarlar” — “Kamera” — “Video Listesi” — “USB flas bellege aktarim” bélumlerine tiklayin

Kamera

Video listesi Video detaylan

~ Dosyaadi: P:
Baski tarih
Video uzunlugu: 03h23m

Kamera konumu: Her bir baslangic
pozisyonu

Video listesi ) | Pawn.MP4
| Video uzunlug

Bask taril
Kamera ayarlari

Pawn.MP4
| Video uzunlugu: 19h22m
Baski tarihi: 2023/10/07 11:36

o s Pawn.MP4

| Video uzunlugu: 19h22m
Bask taril

Yapay zeka fonksiyonu

Disa aktar

Ipucu: Mevcut arayz yalnizca referans amaglidir. Fonksiyonlarin devamli bir sekilde yukseltiimesi
nedeniyle resmi web sitesinde yayinlanan en gincel firmware kullanici araytzine tabi olacaktir.
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5. Fonksiyonel Ozellikler

Yontem 2:
“Creality Cloud” uygulamasini agin, “Ben” — “Baski Kayitlar” — “Hizlandiriimis Cekim Fotografi” bélimlerine tiklayin
(Not: Creality Cloud’un éncelikle cihaza baglanmasi gerekmektedir)

“.21208 > @00 ITERES %.015015 268 ITEEE R (Bis01s 0@ ECEETS
—>o —oo —oo

@ Q search for the posts (X Ia? 2 mps3680s7- o 4 O W < Printing History Edit

rinting History  Limezlapses  Playback

©J Invitation code

Leaderboard Discounts Product 1697428712.mp4
= . 4.87MB
{ m . } { <= MySiices } 202301625717 @

{ Premium Exclusive  Mission Center  MakersTools { @ Printing History

Al EorYou FPremium 3D Printers | = © Lo
ucky Draw

& ne

© My Campaigns

» &5 My Statistics »

& SetDiscounts

Creality cloud

() My Order

(© Settings
£ Scan QR Code

O Delivery Address

62 Online Service

© = o ® &

Explore  Workbench  Community  Account® Explore  Workbench _ Community _ Account®,

lpucu: Meveut araylz yalnizca referans amachdir. Fonksiyonlarin devamli bir sekilde yukseltimesi
nedeniyle, resmi web sitesinde yayinlanan en gincel yazilim kullanici arayUzine tabi olacaktir.
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. Fonksiyonel Ozellikler

Yoéntem 3:

1.“Detaylar” bolimine tiklayin 2. “Hizlandirimis Cekim Fotografi” segimini yapin

pucu: Mevcut arayliz yalnizca referans amachdir. Fonksiyonlarin devamli bir sekilde yukseltiimesi
nedeniyle, resmi web sitesinde yayinlanan en guncel yazilim kullanici araylzine tabi olacaktir.
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6. Ipuclari ve Rutin Bakim

Yukaridaki problemlerden herhangi birinin yasanmasi ve ¢oztlememesi durumunda:
@ Lutfen https://www.crealitycloud.com/product adresini ziyaret edin, “Uriinler” bolimine tiklayin ve
dogru modeli secin ve ardindan satis sonrasi hizmetlerle ilgili dgreticiyi gérintilemek icin “llgililer”

balumadne tiklayin;

@ Ya da +86 755 3396 5666 numarall telefondan satis sonrasi hizmet merkezimizi arayin veya
cs@creality.com adresi Uzerinden e—posta gonderin.

6.1 Bakim igerikleri

>

Bakim talimatlari

Makine temizligi

Sicak ug

Yazdirma platformu

Hareket mekanizmasi

Kendiliginden kontrol

Filaman degisimi

Calisma sureglerinin etkilenmemesini saglamak igin makine igerisindeki tortulari temizleyin.

Ekstriuder tikanikhigina ¢ézim: Filamanlarin 6n isitiimasindan ve ¢ikarilmasindan sonra,
ekstruderin sicakhgini artirin ve bir ekstruder temizleyici kullanarak, tikanmis durumdaki
filamanlar agilana kadar ekstridere yukaridan asagiya dogru ittirme islemi uygulayin.
Agizhigi degistirin.

Kablo ¢ikisinin normal olup olmadigini kontrol edin, eger normal degilse Iutfen
ekstruderin tikanik olup olmadigini"kontrol edin.

Adizlikta filaman kalintisi olup olmadigini kontrol edin, eger kalinti var ise, agizligi 1sitin
ve bir ara¢ yardimiyla cikarin.

Platformun yuzeyinde artik filamanlar ve yapistirici olup olmadigini kontrol edin, eger
artik var ise, platformun ylzeyini temizleyin.

XYZ optik eksen yaglamasi.

Eksen hareketi

Titresim venlerinin optimizasyonu

Otomatik Duzlestirme

Ayni tdrden flamanlarin degistirilmesi: normal Cekme — Besleme surecini takip edin.

Farkli filamanlarin degistiriimesi: Mevcut filamanin hedef sicakligina ulasmak igin agizligi
onceden Isitin; ardindan geri ¢ekin, hedef filamanla degistirin ve agiziigr iki filamanin
daha yUksek filaman ekstride etme sicakligina kadar énceden isitin; filaman tamamen
ekstride edilene kadar 30 saniye besleme yapin ve son olarak agizlik sicakligini mevcut
filaman agizhiginin sicakligr olacak sekilde ayarlayin.
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Her bir yazdirma isleminden 6nce

Ekstrader tikanikhigindan sonra

500 saat basina kimulatif baski stresi
Her filaman degisiminden sonra

Her bir yazdirma isleminden énce

Her bir yazdirma isleminden 6nce

500 saat basina kimulatif baski stresi

300 saat basina kimulatif baski suresi
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6. Ipuclan ve Rutin Bakim

6.2 Yazdirma onlemleri

6.2.1 Yaglama ve Bakim

Y-ekseni optik eksen 1i

CREALTY. > W v
X-ekseni optik eksen 1 (1 - = ® Y-ekseni optik eksen 2

—ekseni optik eksen 2 T ‘ﬂ o

S

® Vidall gubuk 3

|| Z-ekseni optik eksen 1@

T—

Vidali gubuk1i e— ——e Z-ekseni optik eksen 3

KIC D VR P

Z—-ekseni optik eksen 20—

Vidall qubuk 2e—

ipucu: lutfen belirtiimis olan alanlari diizenli bir sekilde gresleyin ve yaglayin (resimde gésterildigi gibi).
( Kullanicilar makine bakimi igin gresi kendileri satin alabilirler.)




6.2.2 Esnek platformun kullanimi ve bakimi

PEI etiketi
+
Yayh celik plaka

' PEv‘I_”Ii s'prey

— Enerji verimliligi icin 45 °C’de PLA’yla yazdirma gibi diisik — Yuksek sicaklik direnci, daha uzun kullanim émrd.

sicaklikta sicak yatak yazdirma icin uygundur. - PLA/ABS/PETG/PLA-CF/PA-CF/ASA ve daha fazlasi dahil olmak tzere cesitli filamanlarla uyumlu.
- PLA/ABS/TPU/PETG ve daha fazlasi dahil olmak Uzere gesitli — Alt yuzey dokulu bir cilaya sahiptir.

filamanlarla uyumlu. — Esnek, kolay cikartilabilir ve gikartma icin bukualebilir.

— Plrlzsuz alt ylzey.
— Esnek, kolay cikartilabilir ve cikartma igin bukulebilir.
- Yazdirma islemi sirasinda sicak yatak sicakligini 10 °C artirin.
— ABS gibi muhendislik malzemeleri ile yazdirma islemi gergeklestirilirken yapistirici gereklidir.
- Yuzey A, yaga veya el terine dayanikli degildir; yazdirma islemi LALDC/maigoo gibi 6zel 3D yazdirma yapistiricilarinin kullaniimasi onerilir.
oncesinde temizlenmesi veya yapistirici ile kaplanmasi gerekir.
— PEI etiketleri hasara egilimlidir; yiksek nozul sicakliklari ve
zorla model cikartma islemi, egilmeye neden olabilir. Metal
bicaklar PEI etiket tabakasina zarar verebilir. Yukaridaki esnek platformu satin almak isterseniz alisveris merkezine girebilirsiniz
— ABS gibi mtihendislik malzemeleri ile yazdirma islemi Satin almak igin https://vip.creality.com/en/goods-detail/2105.
gercgeklestirilirken yapistirici gereklidir. LALDC/maigoo gibi ¢zel
3D yazdirma yapistiricilarinin kullaniimasi énerilir.
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[

(D Yazdirilan model soguduktan sonra modeli esnek 2 Platform filamanlarinin kalintilari bir bigak ile 3) Modelin ilk katmani yapismadiginda,

platformla birlikte cihazdan ¢ikarin ve modeli platformdan ; T PR, . g P
ayirmak icin platformu kismen biikan.(Deforme olmasini ve kazinarak temizlenebilir.Glvenligi saglamak icin platform ylUzeyine esit miktarda yapistirici

kullanilamaz hale gelmesini &nlemek icin platformu asiri bikmeyin)  kullanirken dikkatli olun. uygulanmasi onerilir.

6.2.3 Sasi icerisindeki kalintilarin temizlenmesi

Animsatici: Yazdirma platformu hizli asindigi igin modelin ilk katmaninin
yapismasini saglamak i¢in yazdirma platformunun dizenli olarak degistirilmesi onerilir.
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Her model farkli oldugu icin gercek Urtin resimdekinden farkli olabilir. Litfen gergek trint dikkate alin.
Nihai yorum hakki Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.’ye aittir.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
Add:18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com
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