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>>
MENSAJE PARA EL USUARIO

Gracias por confiar en Creality. Para su comodidad, lea detenidamente este Manual de Usuario antes de comenzar y siga correctamente las instrucciones.

Creality esté siempre a su disposicion para prestarle servicios de alta calidad. Si tiene cualquier problema o duda al utilizar nuestros productos,

poéngase en contacto con nosotros mediante la informacion de contacto que aparece al final de este manual. Para obtener una experiencia de uso éptima, emplee
los siguientes métodos para conseguir mas informacion sobre nuestros dispositivos:

Manual del usuario: Esta impresora contiene una tarjeta de memoria que incluye instrucciones y videos.

Para mayor informacion relacionada con el software, hardware, los datos de contacto, las instrucciones del dispositivo, la garantia y mucho mas, visite nuestro sitio
web oficial (www.creality.com)

No utilice la impresora con métodos y operaciones que no se hayan descrito en este manual; de lo contrario, podrian producirse lesiones accidentales o danos materiales.

A No coloque la impresora cerca de materiales inflamables, materiales explosivos o fuentes de calor. Coloque la impresora en un entorno fresco, con poco polvo y buena ventilacion.
3 I cologue la impresora en un entorno con vibraciones o que sea inestable de cualquier modo, ya que la calidad de impresion disminuye cuando la impresora vibra.

Gl Utilice los filamentos recomendados por el fabricante; de lo contrario, es posible que la boquilla se obstruya o que la impresora sufra darios.

59 Utilice el cable de alimentacion suministrado con la impresora y evite el uso de cables de alimentacion de otros productos. El enchufe se debe conectar a una toma de pared de tres
clavijas con un cable de conexion a tierra.

n No toque la boquilla ni la base caliente cuando la impresora esté en funcionamiento; de lo contrario, podria sufrir quemaduras.

E Cuando finalice el proceso de impresion, utilice herramientas para limpiar los filamentos de la boquilla mientras que la boquilla atn esté caliente. No toque la boquilla con las manos al
limpiarla; de lo contrario, podria sufrir quemaduras.

Limpie con regularidad el cuerpo de la impresora con un pano seco para eliminar el polvo, los materiales de impresion pegajosos y los objetos extrafos en los rieles guia. Aseglrese de
apagar la impresora antes de proceder a la limpieza.

Para evitar lesiones accidentales, los nifios menores de 10 anos no deben utilizar la impresora sin la supervisién de un adulto.

Akl Los usuarios deben cumplir con las leyes y normativas del pais y la region correspondiente donde se encuentra el equipo (la ubicacion de uso), respetar la ética profesional y prestaratencion
a las obligaciones de seguridad. El uso de nuestros productos o equipos para cualquier fin ilegal esta estrictamente prohibido. La empresa no se hace cargo de las responsabilidades legales
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! A No utilice guantes ni accesorios al manipular la impresora; de lo contrario, las piezas méviles podrian provocar lesiones accidentales, como cortes o laceraciones.
I
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1 derivadas que los infractores deban asumir.
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Consejo: No enchufe ni desenchufe los cables con carga.
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1. Acerca del dispositivo

1.1 Acerca de la impresora

.

CREALITY

— ——® Cubierta superior
~

® Mddulo de boquilla

® Camara

® \/entilador lateral

|

— ® Puerta frontal

= ® Plataforma de impresion

b

® Interfaz d el usuario

® Puerto de memoria USB

Montaje del cartucho @

del filtro de aire

i Sensor de desviacion del filamento r

Carrete 0—@

/\/
|\

/\
\.'k,

\.\ \.'/))/\
\.\ HOH]
g /A\'.ﬁ

Toma de corriente @

PO PO U S

Interruptor de @

Interruptor de cambio®
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1. Acerca del dispositivo

1.2 Especificaciones del dispositivo

D>

Parametros basicos

Modelo de producto
Dimensiones

Peso de la maquina

Tecnologia de impresion
Tensién nominal
Potencia nominal
Temperatura ambiente
Extrusor

Filamento soportado

Pantalla

Método de impresion

Deteccion de filamento

Nivelacion automatica

Cémara

Dimensiones de construccion max.

Temperatura max. de la cama caliente

Temperatura max. de la boquilla

Recuperacion de la pérdida de energia

K1C

355*355*482mm

12,4kg

220*%220*250mm

FDM

100-120V~/200-240V~, 50/60Hz

350W

10C-35C / 50°F-86°F

Accionamiento directo sprite
PLA/TPU/PETG/ASA/ABS/PET/Carbon/PLA-CF/PA-CF
100C

300C

Pantalla tactil de 4,3 pulgadas

Unidad de almacenamiento USB/Impresion LAN/Creality Cloud en linea
Si

Si

Si

Si
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1. Acerca del dispositivo

1.3 Lista de empaque

@ mpresora

@ Interfaz d el usuario

® Filamento

-
m%
—=0
.

e Llave inglesa y
destornillador x1

—0 @ 1,2mm Limpiador del

extrusor x1

@ Montaje de manija
de la puerta x1

@ Tornillos del soporte
de material M3*18 x3

/
)

h ® Cuchilla x1

T

o

@ Guia rapida x1

—D0 @ Tornillos del soporte
de material M3*12 x1

Lista de la caja de herramientas

Q@ ) O carete x1

@ Cable de 10
alimentacion x1

@ Tarjeta de servicio
postventa x1

@ Montaje del
cartucho del filtro
de aire x1

J

* Consejos: los accesorios anteriores son solo de referencia. Consulte los accesorios fisicos.
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2. Desempaque

2.1 Pasos del desempaque

® Remueve el cable de alimentacién y el
montaje del cartucho del filtro de aire;

® Mueva a un lado la cadena en la
direccion que indica la flecha;

© Para finalizar, coja la espuma gris
tal y como se muestra.
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2. Desempaque

® Empuje el extrusor en la direccion
que indica la flecha y retire la espuma.

05



2. Desempaque

2.2 Instale el producto

(D Instale la manija de la puerta en la puerta

(2 Instala el montaje del cartucho del
delantera segun se muestra en el dibujo.

filtro de aire.

3) Extraiga la pantalla tactil fuera de la caja de herramientas y conecte la pantalla tactil al cable plano extendido
desde la base conforme a la Figura A. Posteriormente, introduzca la pantalla téctil en la ranura de la placa base,
tal y como se muestra en la Figura B.(La direccion es como se muestra en la imagen; de lo contrario,

es posible que esté danada la interfaz de la pantalla.) _
Preca

S 0 — -
T\
© Antes de encender la fuente de

alimentacion, asegurese de seleccionar

el modo de tension correcto en funcién

de la tension de la red eléctrica local

\ para evitar que el dispositivo sufra
anos.

© Si la tensién de la red eléctrica local

| se encuentra entre 100-120 V, fije la

=, salida de corriente de la maquina en
115 V con un destornillador recto;

® Si la tensién de la red eléctrica local

Empuje

se encuentra entre 200V-240 V,

, fije la

salida de corriente de la maquina en

hacia
abajo

’
.,

230 V (23

0 V de forma predeterminada)

con un destornillador recto.

_ -

® No dé alimentacién a la maquina mientras esté conectado o
desconectando la pantalla tactil.

® Se tira ligeramente y se rompe con cuidado el cable plano
flexible de la base.
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2. Desempaque

4) Instale el cilindro de material.

6) Cargue los filamentos.(Coloque los filamentos

lado).
\

St =
M3 % 12

1

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|
— |

Nota: Para una experiencia diferente al cargar el filamento, puedes 1
usar el archivo G-code proporcionado para imprimir el soporte del 1
tubo de material y luego instalarlo en el lado de la maquina como 1
se muestra en la imagen de arriba (usando 3 tornillos de soporte 1
para fijar, con los agujeros para los tornillos ya reservados en el I
1

dentro de la parte mas profunda del tubo de teflon interno de la cubierta superior.

hasta que no se lo pueda quitar.)

e

(D Fija la franja de proteccion al borde

5) Conexién y encendido.

A 1. Al imprimir con filamentos de punto de fusién bajo como ser PLA y filamentos flexibles, si la temperatura de la camara excede los 35 °C, remueve la cubierta transparente.
2. Al imprimir filamentos de alto punto de fusién como los filamentos que no son de PLA ni flexibles, aseglrese de mantener la temperatura de la cdAmara de formacién con la
cubierta superior transparente cerrada para evitar que se rompa el molde.

Precaucion:
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Seleccione un idioma y haga clic en "Siguiente"; Retire los tres tornillos a, b y ¢ segun la posicién que

indica la flecha amarilla.posteriormente, haga clic en "Si". I_ @
——

Seleccionaridioma Retire los tres tornillos a, by ¢ segin la

posicién que indica la flecha amarilla.
R English Deutsch

©,6) |
C_ :

Frangais Italiano Portugués Pycckuii

®

Turkish B7:E 0f

Mantenga el cubo azul del diagrama libre de resiudos y haga clic en "Si".

Bienvenidos a la Impresora 3D de Creality
Mantenga el cuboazull del diagramalibre de resiudosy haga clicen "Si*

Consejos: La interfaz actual es solo de referencia.
Debido a la continua actualizacién de las funciones,
estaré sujeta a la Ultima IU de firmware publicada
en el sitio web oficial.
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Politica de privacidad
Prefacio

HEAEHFRX

%

Vinculacién con Creality Cloud
Escanee el cddigo para vincular el dispositivo a Creality Cloud

Zona | Internacional

Anterior

Autotesteo finalizado

Configure lared Saltar

k-guest
P

k-guest2
k-guest3

Otros...

Anterior

Auto inspeccién

Bienvenido al proceso de prueba automatica

1.Coloque la plataforma de impresién
2.El proceso de la prueba automética
se espera que tarde unos 11 minutos

Configuracién de zona horaria
® UTC-12 (IDLW)
UTC-11 (SST)
UTC-10 (HST)
UTC-9:30 (MIT)
UTC-9 (AKST)

Auto inspecciéon

Calentamiento de la boquilla v
Calentamiento de la cama v

Ventilador de roturade Detectar...
calor

No toque la impresora
durante la prueba

Recordatorio: cuando las horas de impresién del dispositivo superen las 300 horas o si la
plataforma de impresion o las boquillas se han sustituido, la distancia entre la plataforma y las
boquillas puede cambiar ya que provocd que la primera capa del modelo no se adhiriera con
fuerza, lo que puede provocar un fallo de la impresién. Calibre la plataforma regularmente.

Consejos: La interfaz actual es solo de referencia. Debido a la continua actualizacién de las
funciones, estara sujeta a la Ultima IU de firmware publicada en el sitio web oficial.
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3.1 Principal, Preparar

Movimiento/Temper,

Velocidad
— 1 () Ultra répido125%
CREALITY Temperatura % 52 () Estandar100%
10 de la boquilla
— Tempe N _Mo%} () Estables0%
platafc silenci| T
Principal S ® silencic
Temperatura
corporal
Esta pantalla te permitira reducir el
volumen de trabajo de la maquina al
seleccionar el Modo Silenciar
Los parametros pueden
establecerse manualmente Dica
Atemperatura sera
aquecida até 240°C
Preparar antesda
CREALITY alimentago/
retrocesso
210
52
Interfaz

de impresion Interruptor LED

Entrada de refrigeracion

Tiempo de impresion

Restante

Ventoinha do modelo

Ventoinha lateral

Consejos: La interfaz actual es solo de referencia. we“
Debido a la continua actualizaciéon de las funciones,
estaré sujeta a la ultima IU de firmware publicada
en el sitio web oficial.




3.2 Archivos

Local

kuwei Model

4 4 3 S SR e
. S S S R
kuwei Model

kuwei Model kuwei Model kuwei Model

kuwei Model kuwei Model kuwe
i i 166m
n@1166m @ S6min ©100m @ 60min & 1166m

Eliminar

S6min S.1166m O S6mir

L \ ® ® : L 2 2 2
kuwei Model kuwei Modell kuwei Model

el t kuwei Model kuwei Modell kuwei Model kuwei Model
resar
25hd6m  66m 2shaem egresa @2hism@cem  @2hasm@sem  D25hdGmE66m

Modelo local la eleccion de la calibracion de la impresion Mantenga pulsado el modelo para

puede mejorar la calidad de la impresion hacer una seleccion multiple y copiarlo
a la memoria USB

Histoi

- ‘ Pawnc22coo..d  2023/10/1711:36  10h30m
LI vodel e odel  kuwel Model .
® Pawnnnde /10/1710:36  10h30m Consejos: La interfaz actual es solo de referencia.
‘ Debido a la continua actualizacion de las funciones,
kuwei Model kuwei Modell 0 kuwei Model g Pawnsmg 709:36  10h30m estara sujeta a la Ultima IU de firmware publicada
T 7)25h46m<.66m 7)25h46m <.66m 7)25h46m -

en el sitio web oficial.

Modelo memoria USB

Historial



Ayuda

3.3 Sintonizar. FAQ

PREGUNTAS FRECUENTES

Sistema Sistema Manual online

Vincular a Creality Cloud

Brillo de la pantalla

Exportar registro

Pantalla apagada 3 minutos

3 minutos

Comprobacion de la versién

Seleccionar idioma

5 minutos
Auto inspeccidn Reiniciar a ajustes predeterminados

Ayuda

Historial d;errores

Sistema Sistema Cédigodeerror  Hora del acontecimiento Operar

Sin configuracién
Acerca

3002 2023-10-16 11:52:08 Detalle

S, t . 3001 2023-10-15 11:52:08 Detalles
intonizar Soporte
3001 2023-10-09 11:50:08 Detalle
3001 2023-10-04 11:36:06 Detalle
K-guest
K-guest2

K-guest3

Ot

Red

Consejos: La interfaz actual es solo de referencia. Debido a la continua
actualizacion de las funciones, estara sujeta a la Ultima IU de firmware
publicada en el sitio web oficial.

Cargar registro



4.1 Impresion desde la memoria USB

Consejos: Mantenga la extrusion apagada
antes de imprimir.

71722

Insertar el dispositivo de almacenamiento

kuwei Model
60°C
}200°C
2 56min
166m

M4 calibragem

Seleccionar para imprimir

Unidade@

® a &
E T = =

111111
20231005

kuwei Model kuwei Model kuwei Model

Dsemin 1166m @ S6min €.100m () 60min .1166m

® & & &
2 8 = .

kuwei Model kuwei Modell kuwei Model kuwei Model

D25ha6m66m  ()25h46m S:66m 66m  (D25h46m:

Modelo memoria USB

CREALITY
210

52

Impresion

Consejos: La interfaz actual es solo de referencia. Debido a la continua actualizacion de las funciones,

estaré sujeta a la Ultima IU de firmware publicada en el sitio web oficial.
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4. Primera impresion

4.2 Impresién LAN

Creality Print

<

1 Descarguelo en
(www.crealitycloud.com)
1.0 instélelo desde

la unidad flash USB.

2) Elija el idioma o region 3) Elija una impresora

Consejos: el ordenador
debe estar en la misma
red de area local que la
impresora

4) Importar archivos de modelo 5) Abra el modelo y haga clic en “Slice”

Consejos: La interfaz actual es solo de referencia. Debido a la continua actualizacion de las funciones,
estara sujeto a la Ultima IU del software publicada en el sitio web oficial.
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4. Primera impresion

0) Seleccion de una impresion LAN

8 Lista de dispositivos ‘

9 Detalles del dispositivo

Anadir un dispositivo: a. Adicion mediante escaneado — Seleccionar un dispositivo

Consejos: La interfaz actual es solo de referencia. Debido a la continua actualizaciéon de las
funciones, estara sujeto a la ultima IU del software publicada en el sitio web oficial.



4. Primera impresio

4.3 Impresion de Creality Cloud

(Gam3s somemms ) ((4u@1207> 000 romem “n@12078@ % 0 IoRITE

——o —o -_—
< Q Creality Cloud 2% < Sign Up X Sign Up

Creality Cloud(3D Printi... [ )
P o opeN China 86 > Password Login
- 3D Pr
Enter Mobile Number P
{ Enter Verification (
Enter Password Enter Mobile Number

Enter Password

Login

SMS Login Forgot

N\ J N\

(1 Busque "Creality Cloud” (2) Registrese para crear una cuenta 3) Inicie sesion
en la App Store, descarguelo

e instélelo



oo TS sy PR
< New Device < Qmag
Al Madgls Collections Campaigns Content

o £

L

Seleccionar Configuraciones — - ‘ i wawag
Vincular Creality Cloud »

o o
¢ ®
Name the device: i
Vinculacién con Creality Cloud
. Kic
2
e
. o6

Al EarYou DPrinters |

wamas
®

Urload 30 Models

P

Qs o

%/\_9_.

- Escéner el cédigo QR . L. S . .
4) Ahada un nuevo ) Agregado con éxito 6) Seleccionar modelo 7 Corte
dispositivo en pagina de inicio
/ﬁ\ —o T W

Ps38057735 i < Choose Device +

I Strictly Matching (2

ﬂ R

R oLt 08 Bowe N Consejos: La interfaz actual es solo de referencia.
e » » @ e sas Debido a la continua actualizacion de las funciones,
s 1o 0.00% estara sujeto a la Ultima IU del software publicada
R, 7 e en el sitio web oficial.
[ oevice E: d e 19.39m
8 Flament Kie
" O Pause O stop.

=D ez \ ) e

® Imprimir 9 Seleccione el (0 Imprimiendo
dispositivo




5.1 Extruir, Retraer

Extruir

Extruir/Retraer Extruir/Retraer Extruir/Retraer

Extruir Extru

La temperatura Calentamiento Calentamiento
llegard a los 240°C de la boquilla de la boquilla
antes de la
alimentacion /
retirada

Extruyendo

® Finalizar Finalizar

Retraer

Extruir/Retraer Extruir/Retraer Extruir/Retraer

Retrae Retraer

La temperatura = Q Calentamiento Calentamiento

llegaré a los 240°C ] de la boquilla de la boquilla

antes de la
Preparar

alimentaci6n /
retirada

Retrayendo

Extruir Retraer @ Finalizar _ Finalizar

NOTA: La temperatura de la boquilla se debe . . . ) .
g ] Consejos: La interfaz actual es solo de referencia. Debido a la continua
establecer segun las propiedades del S : P e
actualizacion de las funciones, estara sujeta a la Ultima IU de firmware
filamento. ) s :
publicada en el sitio web oficial.



5.2 Camara con IA

5.2.1 Mira la imagen de la camara con IA usando Creality Print o la aplicacion Creality Cloud. (la cdmara con IA monitorea el proceso de impresion, y
captura una fotografia de camara répida. La IA detecta los objetos extrafos en la plataforma antes de imprimir, y también detecta las irregularidades de
impresién mientras se esta imprimiendo.)

Camara
Funcién de IA

Deteccién de IA (En optimizacién) ae

Lista de videos

Ajustes de la camara

Sensibilidad Convencional >

DR e R pilTER @R @ Los usuarios tienen la flexibilidad de
B Impresién suspendida debido a errores

o activar las funciones de IA segin sus
WETERER B RN E @ requisitos especificos.

6lo compatible con Creality Print)

Funcién de IA

o

5.2.2 Mirar la fotografia de camara répida

Metodo 1:
Haz clic en “Configuraciones del sistema” —“Camara” — “Lista de videos” — “Exportar a memoria USB”

Camara

Lista de videos Detalles de video

Lista de videos Pawn.MP4
Longitud del 9h22m
Fecha de impresién 23/10,

~ Archivo:
Fecha de impres|

Ajustes de la camara Longitud del video: 03h23m
= sitio de lacamara: Posicién de

cada nivel

Pawn.MP4
Longitud del video: 19h22m
Fecha de impresién: 20:

o Pawn.MP4

Longitud del v 22m

Funcién de IA

Fecha de impresi6 23/10/07 10:36

Consejos: La interfaz actual es solo de referencia. Debido a la continua actualizacién de las
funciones, estara sujeta a la Ultima IU de firmware publicada en el sitio web oficial.
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Método 2:
Abre “Creality Cloud”. Haz clic en “Yo” — “Imprimir registros” — “Fotografia de camara rapida” (Nota: Primero se debe vincular Creality Cloud al dispositivo)

1..n1z=oa-lln:O 3 %8 15015 > 6@ o ITEEE R I ) 5 TR
@ Q search for the posts = g e BP5368057 = 4 © © < Printing History Edit
[ & rinting History  Limezl.apses Playback

Invitation code

Leaderboard Discounts Product 1697428712.mp4
= . 4.87MB
{ m } { S My Slices } 2023-10-16 125717 @

{ Premium Exclusive  Mission Center  MakersTools { @ Printing History

Al EorYou FPremium 3D Printers | = & Lo
ucky Draw

© My Campaigns

» 5 My statistics »

& SetDiscounts

Creality cloud

() My Order

(© Settings

£ Scan QR Code

Upload 3D Models @ Delivery Address
— 62 Online Service
3 o ® &
Explore Workbench Community Account® Explore Workbench ‘Community Account®

Consejos: La interfaz actual es solo de referencia. Debido a la continua actualizacion de las
funciones, estara sujeto a la Ultima IU del software publicada en el sitio web oficial.
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5. Especificacion funcional

Método 3:

1.Haz clic en “Detalles” 2. Elige “Fotografia de céamara répida”

Consejos: La interfaz actual es solo de referencia. Debido a la continua actualizacion de las
funciones, estara sujeto a la Ultima IU del software publicada en el sitio web oficial.
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6. Consejos y mantenimiento rutinario

En caso de que surja alguno de los problemas anteriores y no se pueda resolver:

(D Visite https://www.crealitycloud.com/product, haga clic en “Productos” y seleccione el modelo
adecuado vy, a continuacion, haga clic en "Relacionados” para ver los tutoriales sobre el servicio posventa;
(@ Pongase en contacto con nuestro centro de servicio posventa en el teléfono +86 755 3396 5666, o
envie un correo electrénico a cs@creality.com.

6.1 Elementos de mantenimiento

Limpieza de la maquina %\Omspéew\e%sar%sclg[ﬁggg del interior de la maquina para garantizar que su funcionamiento Antes de cada impresion

Solucién al bloqueo del extrusor: Después de precalentar y retirar los filamentos,
aumente la temperatura del extrusor \F]presmne el extrusor de arriba abajo Tras el bloqueo del extrusor
utilizando un limpiador de extrusores hasta que salgan los filamentos bloqueados.

E Sustituya la boquilla. Tiempo de impresion acumulado cada 500 horas
USOI’ N . . . ’ N T
gﬁrg%qggega%clf salida de hilo es normal, si no es asi, comprue be si el extrusor Después de cada cambio de filamentos

Compruebe si hay residuos de filamentos en la boquilla, si es asi, caliente la boquilla

y retirelos con una herramienta. Antes de cada impresion

; (4 Compruebe sj hay residuos de filamentos y pegamento en la superficie de la : I
Plataforma de impresion plataﬁ‘)orma, si esyasi, limpie la superficie AR gplataforma . Antes de cada impresion
Mg‘jﬁﬂ{émg 9 Lubricacion del eje optico XYZ. Tiempo de impresion acumulado cada 500 horas

Movimiento del eje
Auto inspeccion Optimizacion de los patrones vasculares de la vibracion Tiempo de impresion acumulado cada 300 horas

Nivelacién automéatica

Sustitucion de filamentos del mismo tipo: siga el proceso normal de Retraer — Alimentar

Sustitucion de i /
filamentos Sustitucion de diferentes filamentos: Precaliente la boquilla hasta alcanzar la temperatura

deseada del filamento actual; a continuacion, retirelo, sustituyalo por el deseado y

precalientela boquilla a la temperatura de extrusion de filamento mas elevada de ambos;

alimente durante 30 s hasta que el filamento se haya extruido por completo y, finalmente,

ajuste la temperatura de la boquilla a la temperatura de la boquilla del filamento actual.
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6. Consejos y mantenimiento rutinario

6.2 Precauciones para la impresion

6.2.1 Lubricacion y mantenimiento

qhitico 1 del eje Z®—

Tornillo 1 e—

Eje optico 1 del eje

e Eje Optico 2 del eje Y

Tornillo 3

T—®Eje optico 3 del eje Z

Consejos: engrase y lubrique regularmente las
zonas designadas (como se muestra en la imagen).

(Los usuarios pueden comprar por su cuenta la grasa para el mantenimiento de la maquina.)
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6.2.2 Uso y mantenimiento de la plataforma flexible

Aerosol con PEI

Sticker PEI

p + .
Placa de acero con resorte Placa de acero con resorte

— Adecuado para una impresion a baja temperatura de la cama caliente, — Resistencia de alta temperatura, mayor vida util.

como ser la impresién a 45 °C por PLA para una eficiencia de energia. - Compatible con varios filamentos, incluyendo PLA/ABS/PETG/PLA-CF/PA-CF/ASA, etc
— Compatible con varios filamentos, incluyendo PLA/ABS/TPU/PETG, etc - La superficie inferior tiene un acabado con texturizado.

— Superficie inferior suave. — Flexible, facil de desmoldar, y se puede doblar para desmoldar.

— Flexible, facil de desmoldar, y se puede doblar para desmolar.

— Aumentar la temperatura de la cama caliente por 10 °C al imprimir.

— La superficie A no es resistente al aceite o sudor de las manos; se debe — Al imprimir con materiales de ingenieria como ABS, se necesita adhesivo. Se recomienda usar
limpiar o cubrir con adhesivo antes de imprimir. el palo de goma fijado o comprar adhesivos especiales para la impresion 3D como LALDC/mai-
— Los stickers PEI son proclives a danos; temperaturas altas de la boquilla goo.

y remover del modelo de manera forzosa pueden provocar una deformacion.

Las cuchillas metélicas pueden danar la capa del sticker PEI.

— Al imprimir con materiales de ingenieria como el ABS, se necesita un adhesivo.
Se recomienda usar el palo de goma fijado o comprar adhesivos especiales para
la impresion 3D como ser LALDC/maigoo.

Si necesita comprar la plataforma flexible anterior, puede ingresar al
centro comercial https://vip.creality.com/en/goods—detail/2105 Haz
una compra.
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6. Consejos y mantenimiento rutinario

(1 Juntos con la plataforma flexible una vez que se ha
enfriado el modelo impreso, retirelo del dispositivo y
doble parcialmente la plataforma para separar el modelo
de la plataforma. (No doble excesivamente la plataforma
para evitar que se deforme y no se pueda utilizar)

6.2.3 Limpieza del polvo dentro de la estructura

2) Los residuos del filamento de la plataforma
pueden retirarse con una cuchilla. Tenga cuidado
de su seguridad cuando la use.

3) Cuando la primera capa del modelo no
esté pegada, le recomendamos que aplique
pegamento sobre la superficie de la
plataforma de forma pareja.

Recordatorio: como la plataforma de impresion se desgasta rapidamente, se
recomienda sustituir la plataforma de impresién de forma regular para asegurarse

de que la primera capa del modelo se adhiere.

25



Puesto que cada modelo es diferente, el producto real puede diferir de laimagen. Consulte el producto real.
El derecho de interpretacion final pertenece a Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
Add:18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com
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