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Sayin Kullanicimiz

Creality’i tercih ettiginiz icin tesekkir ederiz. Urtnlerimizi daha kolay kullanabilmek icin baslamadan énce liitfen bu Kullanim Kilavuzunu okuyun ve verilen talimatlari
dikkatlice takip edin.

Creality size yuksek kaliteli hizmetler sunmaya kendini adamistir. Urtinlerimizi kullanirken herhangi bir sorunla karsilasirsaniz veya herhangi bir sorunuz varsa litfen
bizimle iletisime gecmek icin bu kilavuzun sonundaki iletisim bilgilerini kullanin. Daha gelismis bir kullanim deneyimi icin asagidaki ydntemlerle cihazlarimiz hakkinda
daha fazla bilgi edinebilirsiniz:

Kullanim kilavuzu: Talimatlari ve videolari yazicinizla birlikte verilen hafiza kartinda bulabilirsiniz.Yazilim, donanim, iletisim bilgileri, cihaz talimatlari, cihaz garanti
bilgisi ve daha fazlasi hakkinda bilgi edinmek igin resmi web sitemizi de (www.creality.com) ziyaret edebilirsiniz.

Kullanim Talimatlari

’ A Y
| Bu yaziclyl bu kilavuzda aciklanmayan yontemlerle veya islemlerle kullanmayin, aksi takdirde yaralanmalara veya maddi hasara neden olabilir. ‘I
1
! Bu yaziciyr yanici ve patlayici maddelerin icine veya yUksek Isi kaynaklarinin yakinina yerlestirmeyin. LUtfen bu yaziclyr havalandiriimis, serin ve az tozlu bir ortama yerlestirin. :
1
1
: Yazici sarsildiginda baski kalitesi disecegdinden, bu yaziciyr sarsintili veya dengesiz bir ortama koymayin. 1
1
1
1 LUtfen dreticinin 6nerdigi filamani kullanin, aksi takdirde nozul tikanabilir veya yazici hasar gérebilir. 1
1
1
1 Lutfen yaziciyla birlikte verilen gu¢ kablosunu kullanin ve baska Urtinlere ait gtic kablolari kullanmayin. Elektrik fisinin G¢ delikli toprakli bir prize takimasi gerekir. 1
1
1
1 n Yazici galisirken nozule veya sicak yataga dokunmayin, aksi takdirde yanabilirsiniz. :
1
: Yaziclyi galistirirken eldiven veya aksesuar takmayin, aksi takdirde hareketli parcalar kesik ve yirtik gibi yaralanmalara neden olabilir :
1 Baski islemi tamamlandiktan sonra, nozul tzerinde kalan filamani nozul hala sicakken temizlemek icin Ittfen alet kullanin. Temizlik sirasinda nozule elinizle :
! dokunmayin, aksi takdirde eliniz yanabilir. .
1
! ﬂ Lutfen cihaz kapaliyken yazicinin gévdesini kuru bir bezle dizenli olarak silin ve kilavuz raylardaki tozu, yapiskan baski malzemelerini ve yabanci nesneleri temizleyin. :
1
1
1
1 Kaza sonucu yaralanmalarin énine gegmek igin 10 yasindan kigik gocuklar bu yaziciyr yetiskin gdzetimi olmadan kullanmamalidir. :
1
1 Kullanicilar, ekipmanin bulundugu (kullanim yeri) ilgili Glkenin ve bolgenin yasa ve yonetmeliklerine, mesleki etik kurallara uymali ve giivenlik yikamiGluklerine dikkat etmelidir. !
1 Urtinlerimizin veya ekipmanlanmizin yasa disi amaglar igin kullanimasi kesinlikle yasaktir. Yasalari inlal eden Kisilerle ilgili yasal yikimidliklerden sirketimiz sorumlu degildir. !
! |
1
1 ipucu: Sarj durumundayken kablolari takmayin veya gikarmayin. I'
\
N o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e o e e e e e o e e o e o e e o o e e e e e e e o e e e e e e e e e e e e e e o o o o - — 4



>0
Igindekiler

1. Cihaz Hakkinda 01-03
1.1 Yazici Hakkinda 01-01
1.2 Cihaz Ozellikleri 02-02
1.3 Ambalaj Listesi 03-03

2. kutudan gikarma 04-09
2.1 Kutudan Cikarma Adimlari 04-05
2.2 Urtini Kurun 06-08
2.3 Gug verme rehberi 09-09

3. Kullanici Arayiizii Hakkinda 10-12
3.1 Ana. Hazrrla 10-10
3.2 Dosyalar 11-11
3.3 Ayarlama. Destek 12-12

4. k Yazdirma 13-18
4.1 Cikar, Geri gek 13-13
4.2 Creality Print Dilimleme 14-14
4.3 Dilimle ve Yazdir 15-15
4.4 Creality Bulut ONlNG - sseeeeeeeeessssssssneesseseisissssss SRR ST RT 16-17
4.5 USB flas diskle yazdirma 18-18

5. Ipuclari ve Rutin Bakim 19-22
5.1 Bakim Igerikleri 19-19
5.2 Yazdirma énlemleri 20-22




1. Cihaz Hakkinda

1.1 Yazici Hakkinda

[ S— —]\—0 Ust kapak
H 2 =R S ® Nozl Modiili
= 2 ® Kamera

® Yan Fan

J%EL ® On kapi

LE[ o ViR S| ® Baski Platformu
J A4
® Dokunmatik Ekran
® USB flag disk portu
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Hava filtresi @
kartus tertibat

i\ .
Filaman borusu ’—@

l J.\'.f

Gug cikisi@

)}
'/ \
HHH

Anahtarie

Agma Kapamae
Dagmesi
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1. Cihaz Hakkinda

1.2 Cihaz Ozellikleri

Temel Parametreler

Urtin Modeli

Ebatlar

Makine Agirligi

Maks. Yapi Ebatlari
Baski Teknolojisi
Anma Voltaji

Anma Gucu

Ortam sicakligi
Ekstruder
Desteklenen Filament
Maks. Isitmali Yatak Sicakligi
Maks. Agizlik Sicakligi
Ekran

Bastirma Yoéntemi
Guc Kaybl lyilestirme
Filament Algilama

Otomatik duzlestirme

Kamera

K1C 2025

3556*355*482mm

12.4kg

220*220*250mm

FDM

100-120V~/200-240V~, 50/60Hz

350W

10C-35C / 50°F-86°F

Sprite Direkt Surticu
PLA/TPU/PETG/ASA/ABS/PET/Carbon/PLA-CF/PA-CF
100C

300C

4,3 in¢ dokunmatik ekran

USB Flash Disk/LAN Uzerinden Yazdirma/Creality Bulut Online
Evet

Evet

Evet

Evet
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1. Cihaz Hakkinda

1.3 Ambalaj Listesi

>

ﬂ Yazicl @ Dokunmatik Ekran @ Filaman
s N\
ﬂ% Arac Kutusu Listesi
— ==
@ Anantar ve b ® Bigak x1 @ ) @ Filaman borusu x1 é @ Kesme Pensesi x1
Tornavida x1
——0O @ 1,2mm Ekstrider @ Giic Kablosu x1 G @ M6 Soket
Temizleyici x1 Anahtari x1
@ Kapi kolu tertibat ® Hizl Kilavuz x1 @ satis sonrasi servis ® Hava filtresi kartus
karti x1 tertibati x1
—=0  ® Malzeme raf —D0 ® Malzeme raf
vidalari M3*18 x3 vidalari M3*12 x1
\_ J

« Ipuclari: yukaridaki aksesuarlar yalnizca referans amagldir. Litfen fiziksel aksesuarlara bakin!
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2. kutudan cikarma

2.1 Kutudan Cikarma Adimlari

®HH%

® Gug kablosunu ve hava filtresi kartus
tertibatini gikarin;

® Zinciri ok ile gosterilen yondeki bir
tarafa dogru tasiyin;

© Son olarak sekilde gosterildigi gibi
gri kopugua alin.
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2. kutudan gikarma

® Ekstruderi ok ile gosterilen yondeki bir|
tarafa itin ve képugu cikarin.
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2.

udan cikarma

2.2 Uriini Kurun

(D Resimde gosterildigi gibi kapi kolu én (@ Hava filtresi kartus tertibatini takin.

kapiya takilmalidir.

= =

@ Dokunmatik ekrani alet kutusundan gikarin ve Sekil A’ya gore tabandan uzatilan diz kablo ile dokunmatik
ekrani baglayin. Ardindan dokunmatik ekrani Sekil B’de gosterildigi sekilde taban plakasinda yer alan yuvanin

icerisine oturtun. (Yon sekilde gosterildigi gibidir; aksi taktirde, ekran arayiiz( hasar gorebilir.)

® Dokunmatik ekran baglantisini yaparken ya da keserken
makineye gii¢ vermeyin.
Uyar: ® Tabandaki esnek diz kablo hafifge gekilir ve dikkatlice
kirihir.
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@ Cihaza zarar vermemek igin lutfen
adaptori baglamadan 6nce giic adaptori
anahtarinin ve sebekenin dogru konumda
oldugundan emin olun.

® Eger yerel elektrik sebekesi voltaji
100-120 V igerisindeyse, litfen makinenin
guic girisini duz bir tornavidayla 115 V
olarak ayarlayin;

® Eger yerel elektrik sebekesi voltaji

200 V-240 V igerisindeyse, lutfen
makinenin gug¢ girisini duz bir tornavidayla
230 V (varsayilan 230 V) olarak ayarlayin.

>
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udan cikarma

(® Baglayin ve giicu agin.

@ Malzeme varilini takin.

Not: Farkli bir filament ytkleme deneyimi igin, malzeme tUp destek
parcasini bastirmak Uzere saglanan G—kodu dosyasini kullanabilir ve
daha sonra resimde gosterildigi gibi makinenin yanina monte
edebilirsiniz (destek vidasiyla sabitlemek igin yan tarafta énceden

R ayriimis vida deliklerini kullanarak).

® Filamanlar ytkleyin.(Filamanlari hareket
edemeyecek duruma gelene kadar Teflon tupin
en derin noktasina kadar sokun.)

1. PLA ve esnek filamanlar gibi diisiik erime noktal filamanlarla yazdirma islemi gergeklestirilirken eger oda sicakhgi 35 °C’den yiiksekse, litfen seffaf
kapag: cikarin.

2. PLA disi filamanlar ile esnek olmayan filamanlar gibi yliksek erime-noktal filamanlar yazdirirken, kalibin catlamasini 6nlemek icin temiz tst kapak
kapali olacak sekilde sekillendirme bolimiiniin sicakhgini orudugunuzdan emin olun.
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an gikarma

Uzere Ug viday! ¢lkarin. ardindan ekran Uzerindeki "Sonraki”.

Dil Segimi Sari oklarin gosterdigi konuma gore 3 adeta,bvec
vidasini gikarin.

English Deutsch Espafiol

Frangais Italiano Portugués Pycckuii

Turkish B#3E =0]

Onceki

(0 Lutfen diyagramdaki yesil kiibu kalintilardan uzak tutun ve "Sonraki” tusuna tiklayin.

Creity 3D Yaziciya Hos Geldiniz

e tiklayin.

© Bir dil secin ve "Sonraki” tusuna tiklayin, Sari ok ile gdsterilen pozisyona gére a, b ve ¢ olmak

e, - ———————

Onceki

ipucu: Mevcut aray(iz yalnizca referans amaglhidir. Fonksiyonlarin devamli
bir sekilde yukseltilmesi nedeniyle resmi web sitesinde yayinlanan en
guncel firmware kullanici arayUzine tabi olacaktir.

08
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2 dan gikarma

2.3 Gug verme rehberi
E30c  @100mm
Zaman Dilimi Ayarlan Liitfen agimizi kurun

Creality-xxx
® UTC-12:00 IP 172.23.214.236

Gizlilik Politikasi

UTC-11:00 Creality-guest2

UTC-10:00 Creality-guest3

UTC-9:30 Diger...

[4 Bu Gizlilik Politikasini okudum ve kabul ediyorum o
raki

Onceki

$210c a52¢ [E30C @100mm/s 3 ¢ @30c @100mm/s

Yaraticiik Bulutuna Baglan Kendiliginden kontrol Kendiliginden kontrol
Alan ‘ ul Otomatik test islemine hos geldiniz Agizlik Isitma
1.Liitfen yazdirma platformunu yerlestirin Sicak yatak isitma

2.0tomatik test isleminin yaklasik 10 Ist kirma fam
dakika stirmesi bekleniyor

Test sirasinda yaziciya
dokunmayin

)100mm/s

Animsatici: Cihazin yazdirma suresi 300 saati astiginda ya da yazdirma
platformu veya agizliklar degistirildiginde, platform ile agizliklar arasindaki
mesafe degiserek modelin ilk katmaninin sikica yapismamasina ve

yazdirma hatalarinin olmasina neden olabilir.Lutfen platformu duzenli olarak

Kendiliginden test tamamlandi - :
kalibre edin.

- Ipucu: Mevcut arayiiz yalnizca referans amaglidir. Fonksiyonlarin devamli bir sekilde yikseltiimesi
nedeniyle resmi web sitesinde yayinlanan en gincel firmware kullanici araytzine tabi olacaktir.
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3.1 Ayarlama, Destek

§210c a5 3 @100mm/s

Q5

e Nozil Sicakligi
= Sicak yatak
: 52 sicakligi
Ana 3

bosluk sicakligi

Parametreler manuel olarak ayarlanabilir

B210°C 'c @100m

= Kalan

Hazirla
100 =220°C

Yazdirma
arayuzu LED anahtari
Sogutma girisi
Baski Zamani
ipucu: Mevcut araylz yalnizca referans amaclidir. Fonksiyonlarin devamli
bir sekilde yukseltiimesi nedeniyle resmi web sitesinde yayinlanan en gincel
firmware kullanici arayUzUne tabi olacaktir.

Hareket

Sessiz

{ OFF

Z Ofseti
0.000 mm

Ma
220°C
Sicak yatak

110°C

oda

Filaman

Ana kart

>>

() Ultra hizl 125%

() standart100%

) Sabit 50%

Bu ekranda Sessiz Modunu segerek makineni
calisirken cikardigi ses seviyesini dusurebilirsi

Sicaklik

Model Fani
8%

Oda Fani
26%

Yardimci Fan
8%



3. Kullanici Ara Hakkinda

3.2 Dosyalar

Gkodlari Ara

USB'ye kopyala

Sil

Creautycvube Iptal et

210°C &5 omin

) Yerel model

[E30c  @100mm/s
USB B>

Gkodlari Ara

/\/ B wenjianjial

’
¢ Cube
CrealityCube

21 55°C @ 20min

(@ USB bellek modeli

D sermoon D3 Test Model

Cube

56min

ipuclari: Baski kalibrasyonu segimi baski kalitesini artirabilir

ColorTes
MoonLight
CrealityCube
CuteRabbit

CuteRabbit

@

Filaman

PLA Q Gkodlari Ara

™ usl| f kopyala

Sil

N
CrealityCube :
IKalibrasyon B o noe oo aztom il

L 8

166m @ Geri A Kalibrasyon

(@ Coklu segim yapmak ve USB bellege
kopyalamak icin modele basin ve basili tutun

10h30m

2025/05/13 10:38 4h30m

10h30m Ipucu: Mevcut arayiiz yalnizca referans amaglidir.
Fonksiyonlarin devamli bir sekilde yukseltiimesi
nedeniyle resmi web sitesinde yayinlanan en
guncel firmware kullanici araylzine tabi olacaktir.

/0808:33  10h30m

2025/04/1908:26  10h30m

Gecgmis
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3. Kullanici Al Hakkinda

3.3 Ayarlama, FAQ Yardim

Wiki
@100mm/s

Sistem Sistem

Cevrimigi Kilav

Ekran Parlakligi Dil Segimi Gizlilik Politikast

Ekran Kapali 20 dakika Zaman Dilimi Ayarlari

Ses Efekti 3dakika Yaraticilik Bulutuna Baglan

10dakika

Kendiliginden kontrol

Giincelleme hatirlaticisi
Yardim

Uzman Modu

Ayarlama yapma
\ yap $210c &52C [EF30C @100mm

LEIE] gec%
Hata Kodu arih & Saat Eylem
Ayarlama CM2783 3 ]

Sistem Sistem

Destek e
CM2790 04 11:50:08

CM2798 25/02/04 11:36:06

Creality-guest2

Creality-guest3

. £210°C
Diger...

Ag Ariza raporu Glinltigu Disa Aktar

jpucu: Mevcut araylz yalnizca referans amaglidir. Fonksiyonlarin
devamli bir sekilde yukseltiimesi nedeniyle resmi web sitesinde yayinla—
nan en guncel firmware kullanici araylzine tabi olacaktir.

Firmware
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4. lk Yazdirma

4.1 Cikar, Geri gek
Cikar

B210c asyc @30 ) @ = 1520 [@30°C 000mm/s

Filaman

Geri ek

Geri gek

8210 as52c @30

Filaman

Ipucu: Yazdirmadan ¢nce Ekstriizyonu
anahtarini kapal tutun. - Gikar Geri;;:k

Ipucu: Mevcut aray(iz yalnizca referans amaglidir. Fonksiyonlarin devamli bir
sekilde yUkseltiimesi nedeniyle resmi web sitesinde yayinlanan en guncel
firmware kullanici arayUzUine tabi olacaktir.




4. |k Yazdirma

4.2 Creality Print Dilimleme

4.2.1 Yazilim indirme ve Kurulum

! ! En son Creality Print dilimleme yazilimini indirmek igin Creality Cloud web sitesine giris yapin:
- https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software/creality-print

Creality Print

4.2.2 Makineyi LAN’a Baglayin

&210°c  452°C [@30°c @100mm/s

Lutfen aginizi kurun
Creality-xxx
IP 172.23.214.236

Creality-guest2
Creality-guest3

Diger...

@ Makine ekraninda IP adresini kontrol edin: Ayarlar = Ag; @ Dilme yaziiminda IP adresini girerek makineyi baglayin: Manuel ekle
= IP'yi girin.

Su anda gosterilen arayiiz yalnizca referans amaclidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanicr araytizii, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son stirlimtine uygun olmalidir.
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4. |k Yazdirma

4.3 Dilimle ve Yazdir

Dilimleme yazilimi kullanimina dair daha detayli bilgiler icin
Creality 3D resmi Wikisine giris yapin:
https://wiki.creality.com/en/software/update-released

Su anda gosterilen arayiiz yalnizca referans amaclidir.Devam eden yetenek
gelistirmelerinin bir sonucu olarak, kullanici arayiizl, resmi web sitesinde
bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son siirimiine uygun olmalidir.

@ 'Plakayi Dilimle" ye tiklayin, dilimleme tamamlandiginda "Yazdirmay:
Gonder" e tiklayin.

@ Bagli olan yaziciyi segin. @ Makine ve filaman bilgilerini kontrol edin, sonra "Yazdirmaya Basla"
diigmesine tiklayin.
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4. |k Yazdirma

4.4 Creality Bulut Online
4.4.1 Yazilim indirme ve Kurulum

1. Yéntem 1: Creality Cloud uygulamasini indirmek ve kurmak
icin asagidaki QR kodunu tarayin.

https://www.crealitycloud.com Q

B2 Genis bir yiiksek kaliteli model kiitiiphanesine erisin.

E Yerlesik bulut dilimleme ve Baski Ayarlari, baskiyi her
zamankinden daha kolay hale getiriyor.

z Uzaktan kontrol edin ve her yerde, her zaman sadece bir
tiklamayla baskiya baslayin.

r 1

Creality Cloud App
L _I

2. Yéntem 2: indirmek ve yiiklemek icin uygulama magazasinda
"Creality Cloud"u arayin.

14:46 FH IR 100]

Creality Cloud>Q, creality Cloud © Cancel

. Frgili:y Cloud(@D Prin..  yppre
for 3D Printing
Gy

%%k kvr 300 (&) Shenzhen Creality 3. B utilities

> PR .
Thingiverse Printables |... GET
3D Printing | STL Viewel
Jd ke vy 13 (2 Jonathon Tufts [ utilities

5\? Creality Scan GET

Utilities

%%k 8 (2 CREALITY 3D (HK) TE [ utilities

& < S Q

Search
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4. |k Yazdirma

4.4.2 Cihazi bagla ve ekle

Creality Cloud uygulamasini cep telefonunuzda kullanarak yazici ekranindaki QR kodunu taratin ve yaziciyl hesabiniza baglayin.

. A::::oi FrpYioo) / A 14:55 1 a0 @
Models = < Success
Yaraticilik Bulutuna Baglan
Jnlock a World of 3D Printing
olly % 1]
Leaderboard Premium Toy mode

EorYou PrintFiles Premium Discounts E

“EERR FORBRIAR BHEBRRUWEE2R

Ayarlar = Hesap'a tiklayin,
ardindan QR kodunu tarayin.

Name the device:

=  KiC

8210c asyc @

Npuessars K Creality Cloud

— Wmsi nonb3osatens: Creality
ID: 0000000000

Baglama basarili.

orkbench Community Account



4. |k Yazdirma

4.5 USB flas diskle yazdirma

&'

Na(d

R

>

ipucu: Yazdirmadan ¢nce Ekstriizyonu
anahtarini kapal tutun.

L~y
=

S 2

B210c

L

as52c [@30c

Q Gkodlari Ara
/\/ B wenjianjial
y

D sermoon D3 Test Model
® Crealitycub
CrealityCube
210°C 255C ©20min $200m

wenjianjial

CrealityCube
210°C £55°C @ 20min
Kalibrasyon

2 USB bellek modeli

@30c  @100mm/s

l\ Sermoon D3 Test Model

(@ Yazdirmak igin segin

4-100=220°C

)

@ Yazdiriliyor

ipucu: Mevcut aray(iz yalnizca referans amaglidir. Fonksiyonlarin devamli bir sekilde yukseltilmesi
nedeniyle resmi web sitesinde yayinlanan en guncel firmware kullanici araytztne tabi olacaktir.




5. Ipuclari ve Rutin Bakim

Yukaridaki problemlerden herhangi birinin yasanmasi ve ¢éztlememesi durumunda:
(D Lutfen https://www.crealitycloud.com/product adresini ziyaret edin, “Urtnler” bolimine tiklayin ve
dogru modeli secin ve ardindan satis sonrasi hizmetlerle ilgili dgreticiyi gérintilemek icin “llgililer”

balimune tiklayin;

(@ Ya da +86 755 3396 5666 numarali telefondan satis sonrasi hizmet merkezimizi arayin veya
cs@creality.com adresi Uzerinden e—posta gonderin.

5.1 Bakim igerikleri

»

Bakim talimatlari

Makine temizligi

Sicak ug

Yazdirma platformu

Hareket mekanizmasi

Kendiliginden kontrol

Filaman degisimi

Calisma sureglerinin etkilenmemesini saglamak igin makine igerisindeki tortulari temizleyin.

Ekstrader tikanikhigina ¢ézim: Filamanlarin 6n isitiimasindan ve ¢ikarilmasindan sonra,
ekstriderin sicakligini artirin ve bir ekstrider temizleyici kullanarak, tikanmis durumdaki
filamanlar agilana kadar ekstridere yukaridan asagiya dogru ittirme islemi uygulayin.
Agizhigi degistirin.

Kablo ¢ikisinin normal olup olmadigini kontrol edin, eger normal degilse lutfen
ekstruderin tikanik olup olmadigini kontrol edin.

Adizlikta filaman kalintisi olup olmadigini kontrol edin, eger kalinti var ise, agizligi 1sitin
ve bir ara¢ yardimiyla cikarin.

Platformun yuzeyinde artik filamanlar ve yapistirici olup olmadigini kontrol edin, eger
artik var ise, platformun ylzeyini temizleyin.

XYZ optik eksen yaglamasi.

Eksen hareketi

Titresim venlerinin optimizasyonu

Otomatik Duzlestirme

Ayni tdrden flamanlarin degistirilmesi: normal Cekme — Besleme surecini takip edin.

Farkli filamanlarin degistiriimesi: Mevcut filamanin hedef sicakligina ulasmak igin agizligi
onceden Isitin; ardindan geri ¢ekin, hedef filamanla degistirin ve agiziigr iki filamanin
daha yUksek filaman ekstriide etme sicakligina kadar 6énceden isitin; filaman tamamen
ekstrude edilene kadar 30 saniye besleme yapin ve son olarak agizlik sicakligini mevcut
filaman agizhiginin sicakligr olacak sekilde ayarlayin.
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Her bir yazdirma isleminden 6nce

Ekstrader tikanikhigindan sonra

500 saat bagina kimulatif baski suresi
Her filaman degisiminden sonra

Her bir yazdirma isleminden énce

Her bir yazdirma isleminden 6nce

500 saat basina kimulatif baski stresi

300 saat basina kimlatif baski stresi
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5. Ipuclari ve Rutin Bakim

5.2 Yazdirma onlemleri

5.2.1 Yaglama ve Bakim

Y—ekseni optik eksen 1i

CREALTY. ~
- = o Y-ekseni optik eksen 2

{0

S

® Vidall cubuk 3

|| Z—ekseni optik eksen 1@

T—

Vidall cubuk1i @— ——@ Z-ekseni optik eksen 3

KIC D VRN S

/

ipucu: lutfen belirtiimis olan alanlari diizenli bir sekilde gresleyin ve yaglayin (resimde gésterildigi gibi).
( Kullanicilar makine bakimi igin gresi kendileri satin alabilirler.)
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5. Ipuclari ve Rutin Bakim

5.2.2 Esnek platformun kullanimi ve bakimi

PEI'li sprey

PEI etiketi
+
Yayh celik plaka

+
Yayli gelik plaka

Ozellikler Ozellikler

— Enerji verimliligi icin 45 °C’de PLA’yla yazdirma gibi diisik — Yuksek sicaklik direnci, daha uzun kullanim émrd.

sicaklikta sicak yatak yazdirma icin uygundur. - PLA/ABS/PETG/PLA-CF/PA-CF/ASA ve daha fazlasi dahil olmak Uzere gesitli filamanlarla uyumlu.
- PLA/ABS/TPU/PETG ve daha fazlasi dahil olmak Uzere gesitli — Alt yuzey dokulu bir cilaya sahiptir.

filamanlarla uyumlu. — Esnek, kolay cikartilabilir ve gikartma icin bukualebilir.

— Purtizsuz alt yuzey.

— Esnek, kolay cikartilabilir ve gikartma igin bukulebilir. Kullanim onlemleri:
" " - Yazdirma islemi sirasinda sicak yatak sicakligini 10 °C artirin.
Kullanim énlemleri:

— ABS gibi muhendislik malzemeleri ile yazdirma islemi gergeklestirilirken yapistirici gereklidir.
- Ylzey A, yaga veya el terine dayanikli degildir; yazdirma islemi LALDC/maigoo gibi 6zel 3D yazdirma yapistiricilarinin kullaniimasi 6nerilir.
oncesinde temizlenmesi veya yapistirici ile kaplanmasi gerekir.
— PEI etiketleri hasara egilimlidir; yiksek nozul sicakliklari ve

zorla model cikartma islemi, egilmeye neden olabilir. Metal
bicaklar PEI etiket tabakasina zarar verebilir. Yukaridaki esnek platformu satin almak isterseniz alisveris merkezine girebilirsiniz

— ABS gibi mtihendislik malzemeleri ile yazdirma islemi Satin almak igin https://vip.creality.com/en/goods-detail/2105.
gercgeklestirilirken yapistirici gereklidir. LALDC/maigoo gibi ¢zel

3D yazdirma yapistiricilarinin kullaniimasi énerilir.
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(D Yazdirilan model soguduktan sonra modeli esnek @ Platform filamanlarinin kalintilar bir bigak ile @ Modelin ilk katmani yapismadiginda,

platformla birlikte cihazdan ¢ikarin ve modeli platformdan ; Hie o PR, . g P
ayirmak icin platformu kismen biikan.(Deforme olmasini ve kazinarak temizlenebilir.Glvenligi saglamak icin platform yuzeyine esit miktarda yapistiric

kullanilamaz hale gelmesini ®nlemek icin platformu agiri bikmeyin)  kullanirken dikkatli olun. uygulanmasi onerilir.

5.2.3 Sasi icerisindeki kalintilarin temizlenmesi

Animsatici: Yazdirma platformu hizli asindigi igin modelin ilk katmaninin
yapismasini saglamak i¢in yazdirma platformunun dizenli olarak degistirilmesi onerilir.
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Her model farkli oldugu icin gercek Urtin resimdekinden farkli olabilir. Litfen gergek trint dikkate alin.
Nihai yorum hakki Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.’ye aittir.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
Add:18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com
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