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Sayin Kullanicilar

Creality Urtinlerini tercih ettiginiz icin tesekkir ederiz. Bu hizli kilavuz, kutudan ¢ikarma, kurulum ve hata ayiklama adimlarini tanitmaktadir. Litfen kullanmadan

once dikkatlice okuyunuz.

Daha ayrintil talimatlar, kutudan gikarma videolari ve satis sonrasi hizmet egitimleri icin liitfen Creality Wiki platformunu ziyaret edin.
Creality ekibi, size her zaman kaliteli hizmet sunmaya hazirdir. Kullanim sirasinda herhangi bir sorunla karsilasirsaniz, bu hizli kilavuzun sonunda saglanan telefon

numarasi ve e-posta adresi araciligiyla bizimle iletisime gegin.

oo e

Bir iiriin satin aldiniz ama
nasil kullanacaginizi bilmiyor
musunuz?

Endiselenmeyin, tim
kafanizdaki sorular
¢oziilecektir!

44

Creality Cloud - 3D Baski

Diinyasi Sizi Bekliyor!

Tum meraklilar icin tasarlanmis pp
hepsi bir arada 3D baski
platformunu kegfedin.

Creality resmi Wiki

Creality Cloud App

https://wiki.creality.com Q

B Yeni iriini kapsamli bir sekilde anlayin, dzelliklerini
derinlemesine kegfedin.

' Kolayca baglamanizi saglayacak detayl kullanim
kilavuzlari.

g Profesyonel satis sonrasi destek platformumuz verimli
¢6zUm 6nerileri sunmaktadir.

https://www.crealitycloud.com Q

iv.g Genis bir yliksek kaliteli model kiitliphanesine erisin.

Iv.g Yerlesik bulut dilimleme ve Baski Ayarlari, baskiyi her
zamankinden daha kolay hale getiriyor.

E’ Uzaktan kontrol edin ve her yerde, her zaman sadece
bir tiklamayla baskiya baglayin.
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Kullanim Talimatlari

’
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1. Bu yaziciyl bu kilavuzda agiklanmayan yéntemlerle veya islemlerle kullanmayin, aksi takdirde yaralanmalara veya maddi hasara neden
olabilir.

2. Bu yaziclyi yanici ve patlayici maddelerin igine veya yiksek isi kaynaklarinin yakinina yerlestirmeyin. Litfen bu yaziciyi havalandiriimis,
serin ve az tozlu bir ortama yerlestirin.

3. Yazici sarsildiginda baski kalitesi diiseceginden, bu yaziciyi sarsintili veya dengesiz bir ortama koymayin.

4. Lutfen Ureticinin 6nerdigi filamani kullanin, aksi takdirde noziil tikanabilir veya yazici hasar gorebilir.

5. Lutfen yaziciyla birlikte verilen gli¢ kablosunu kullanin ve bagska uriinlere ait gti¢ kablolari kullanmayin. Elektrik fisinin Ui¢ delikli toprakli
bir prize takilmasi gerekir.

6. Yazici calisirken nozlle veya sicak yataga dokunmayin, aksi takdirde yanabilirsiniz.

7. Yaziciy: galistirirken eldiven veya aksesuar takmayin, aksi takdirde hareketli parcalar kesik ve yirtik gibi yaralanmalara neden olabilir.
8. Baski islemi tamamlandiktan sonra, nozil Uzerinde kalan filamani nozil hala sicakken temizlemek igin Ittfen alet kullanin. Temizlik
sirasinda noziile elinizle dokunmayin, aksi takdirde eliniz yanabilir.

9. Lutfen cihaz kapaliyken yazicinin gévdesini kuru bir bezle diizenli olarak silin ve kilavuz raylardaki tozu, yapiskan baski malzemelerini
ve yabanci nesneleri temizleyin.

10. Cocuklar, yaziciyr kullanirken veya yazicinin yakininda bulunduklarinda her zaman bir yetiskin esliginde olmalidir.

11. Kullanicilar, ekipmanin bulundugu (kullanim yeri) ilgili Glkenin ve bélgenin yasa ve yonetmeliklerine, mesleki etik kurallara uymali ve
glivenlik yiikiimltiltiklerine dikkat etmelidir.Uriinlerimizin veya ekipmanlarimizin yasa disi amaglar icin kullanilmasi kesinlikle yasaktir.
Yasalari ihlal eden kisilerle ilgili yasal ylkimliliklerden sirketimiz sorumlu degildir.

12. ipucu: Sarj durumundayken kablolari takmayin veya gikarmayin.

Hot parts!
Burned fingers when handling the parts
Wait one-half hour after switching off before handling parts
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1. Yazici Hakkinda i

Malzeme rafi montaji }------—------—-

(X-Ekseni Motor Montajy)
Ekstrider Kiti i 1

Pnomatik baglantilar
(6zellikle CFS PTFE
boru baglantisi igin)

X ekseni limit durdurma)--
Aritma Silecegi -
Baski platformu  )--ffit--—————————————

USB Arayiizli
RS-485 jletigim
arabirimi
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2. Parcalarin listesi

>>

.

@ Temel Bilesen

@ Portal Cercevesi

® Makara tutucu

@ Filaman borusu

@ Giic Kablosu

£ Aksesuar Kiti

<///@@

@ M3*25 Alin Tapa
tasi de civata x2

—

@ M3+*8 Altikdse Yassi Basl
Kendi Kendine Dis Agan
Vidalardi x2

0

@ M4*10 icten Altigen
Bagli Diiz Vidalar x6

[

@ Altigen anahtar

O

@ Filament

0

@Aglzllk temizleyici

S

@ silikon tipa x2

© Meme silme seridi

)

© Kesme pensesi

(@ Hizl Kurulum Kilavuzu

@ Satis sonrasi hizmet karti

ipuglari: Yukaridaki aksesuarlar sadece referans icindir. Liitfen fiziksel aksesuarlara bakin.
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>>
3. Montaj Prosediiri

3.1 Kizak gergevesinin kurulumu

|

N
\Z |
@ Tabanin her iki ucundaki kelepge vidalarini gikarin ve kelepceleri cikarin. (Not:

Cikardiktan sonra M3*25 vidalarini yanlarda tutun, adim @'de kullanilacaklar)
B. Tabani yaklasik 45 derece egin ve portalden gegirin.

Az
==
| A
n% -
Yan yuvalari kprii
sasisiyle hizalayin
@ Babin masa listiine yerlestirildi. @ Tabanin yan yuvalarini gantri gergevesiyle hizalayin, ardindan yavasca gantri

cergevesiyle hizalanana kadar indirin.

| 03



3. Montaj Prosediiri

@ A. Isitmali yatagi ekrana dogru sonuna kadar itin.
B.Y ekseni kapagini gikarin.

@ A Isitici yatag diger uca itin.
B. Tabanin Y ekseni kilavuz rayindaki vida deligi pozisyonlarina 2 adet
M4*10 vida (yesil ile vurgulanmig) monte edin.

04

D>

Silikon tipa

il

A. Tabanin Y ekseni rayindaki vidali delik konumlarina (yesille vurgulanmis) 4
adet M4*10 viday: yerlestirin.

B. Tabanin her iki ucundaki vida deligi pozisyonlarina 2 adet M3*25 vida
(kirmizi ile vurgulanmig) monte edin ve silikon tipalari takin.

Vida somunlarini iki
taraftan da sikiniz.

A.Y ekseni kapagini yeniden monte edin.
B. Adim @’de cikarilan dért M3*25 vidayi kullanarak portalin sol ve sag
tarafindaki vida deliklerini hizalayin ve sikin.



>>

3. Montaj Prosediiri

3.2 Makara Tutucu Montajini ve Ekranin Dénmesini Yapin

@ Makara tutucusunu portal gercevesinin istiine kiskirtin: ilk 6nce, makara
tutucusunun tabaninin uzun tarafini portal cergeveye takin, sonra diger
tarafi sabitlemek i¢in asagi dogru bastirin (makara tutucusunun yéniine
dikkat edin).

@ Ekrani 6ne dondriin.

| 05



3. Montaj Prosediiri

3.3 Ekipman Kablolama

@ Adaptor karti otobiisiinii baglama: Oncelikle adaptér karti otobiistini karsilik
gelen yuvaya yerlestirin (bir tiklama sesi gtivenli baglantiy isaret eder), sonra 2
adet M3*8 vida ile bunu sikin (yesil ile vurgulanmistir).

@ Z ekseni motor adaptér kablosunun baglanmasi: A. Makineyi altini ortaya
gkaracak sekilde gevirin ve ardindan Z ekseni adaptér kablosunu baglayin. B.
oriinttide gosterildigi gibi, baglh Z eksen motor adaptdr kablosunu sabitlemek
icin kablo klipsine yerlestirin.

06

Litfen breakout karti yolu ile 1sitmali yatak kablolarinin diizenli olup
olmadigindan ve birbirine dolanmadigindan ya da kesismediginden
emin olun.

—Dagitim Karti
Veri Yolu

i Isitmali Yatak
Kablosu

@ Giic kablosunu baglayin.
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3. Montaj Prosediiri

3.4 CFS Baglantisi

® 485 kablosu yesildir
PTFE tlpu sandir

CFS satin almamis kullanicilar bu adimi atlayabilir.

&

Tamponun montaj
|| yoniine dikkat edin!

(1) Asagidaki tig PTFE tupt ayni uzunluktadir. Bu optimum uzunluk, CFS
ile 3D yazici arasindaki minimum mesafe olan 15-20 cm'yi koruyacak
sekilde hesaplanmis olup, yalnizca referans olarak verilmistir.

(2) Eger PTFE tupunin uglari deforme olmusgsa, elle yuvarlak sekline
getirilmelidir; aksi takdirde filament tikanmasi meydana gelebilir.

—m

@ Diyagrama gére: Tamponu CFS'ye takin (tamponun yéniine dikkat edin) ve @ ik olarak, PTFE tlipliniin bir ucunu CFS filament gikisina (pozisyon A) takin;
vidalarla sabitleyin. diger ucunu ise tampon cihazina (pozisyon B, dért delikten herhangi biri
kullanilabilir) takin.

| 07
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3. Montaj Prosediiri

Sonrasinda, tampon cihazini yazicinin pnématik baglanti alt ucuna A, B ve @ PTFE tipling, sekilde gosterildigi gibi, pnomatik baglanti Ust ucuna ve yazici
C adimlarini izleyerek baglayin. basligina baglayin.

V)

@ CFS'yi tampon 485 iletisim kablosuna baglayin: Not, dirsegi izin tampon @ CFS'i 3D yazici 485 iletisim kablosuna baglayin: Bu kablonun her iki ucu da

pozisyonu c'ye ve diiz konnekt6ri CFS pozisyonu d'ye (CFS 6'daki iki 485 6 pimli diiz konektérddr, 6n ve arka ayrimi yoktur, bir ucu e konumundaki
yuvasindan herhangi biri kullanilabilir); CFS soketine, diger ucu f konumundaki yazici soketine takin.
08



3. Montaj Prosediiri

3.4 Birden Cok CFS'yi Baglama

BI=T=)

Ne—oxou—oyp

L il — 1
® ® ] e ® @
c ®) c ®)
[
° @ 8 ﬁ ] B
G
J ©
‘ [ — —
: : o =,
[l [l
i i
® ® @
(@ ®)

@CFS satin almamis kullanicilar bu adimi atlayabilir.

09

® 485 kablosu yesildir
PTFE tlpl sardir

>>



Hakkinda

4.1 Gii¢ agma kilavuzu

pitsesimi  (ENEH)

254 English Deutsch Liitfen diyagramdaki
yesil kiibii

Espafiol Frangais Italiano kalintilardan uzak
tutun ve "Evet"

Portugués  Pycckuii ‘} Turkish tusuna tiklayin.

Gizlilik Politikasi

po}

cxsw-guestl
cxsw-guest2
cxsw-guest3

@ BuGizlilik Politikasini okudum ve kabul ediyo cxsw-guestd

st=tof

9 Zaman Dilimi Ayarlari 9 CrealityCloud'a Girig Yap -

bD) Kendiliginden kontrol

Kendiliginden kontrol

Otomatik test islemine hos geldiniz Isi Kirma Fani

nin olusturma pla sturdugunu

4 UTC-12:00(IDLW) Alan

Cin Anakarasi Uluslararasi Model Fani

11:00(SST)

yaklagik 10 dakika Kamer:

UTC-10:00(HST) Kesici Kontrolii

fam 0]
Liitfen giris yapmak icin kodu -!ﬁ 1L

taramak lizere CrealityCloud

.
i Girdi Sekillendi
UTC-9:00(AKST) Uygulamasini kullanm. E;‘}ﬁ irdi Sekillendirme

VeI Otomatik Diizlestirme

Oz-denetim siirecinde herhangi bir anormallik olusursa, olasi makine arizalarini kontrol
etmek icin SSS'ye bakin; alternativ olarak, makine arizasini bildirmek ve ¢zim igin satig
sonrasi hizmetten yardim almak amaciyla "ariza bildirimi" icin QR kodunu tarayin.

inden test
tamamland:

‘: Evet ‘

Su anda gosterilen arayiiz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin
bir sonucu olarakkullanici arayiizl, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit
yaziliminin en son striimiine uygun olmalidir.
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4. Giic Agma Kilavuzu ve Kullanici Arayiizii Hakkinda

4.2 Kullanici Arayiizii Hakkinda

A=\ CREALITY

Nozil Sicakhg:

Sicak yatak sicaklig

Parametreler manuel olarak ayarlanabilir

Alt gezinme gubugu:

@ Ana Sayfa: Makinenin cesitli parcalarinin sicakliklarini kontrol edin; baski sirasinda model baski ilerlemesini izleyin.

@ Dosya Sayfasi: Bu sayfada dosyalari secin ve yazdirin.

@ Filament Yénetimi Sayfasi: Bu sayfada, filament diizenleme, besleme ve geri cekme gibi iglemleri yapabilirsiniz.

@ Kontrol Sayfasi: Bu sayfada, noziil ve 1sitmali yatak sicakligini ayarlayabilir, XYZ eksenlerini hareket ettirebilir ve baski ayarlarini yapabilirsiniz.
@ Ayarlar Sayfasi: Ag, kamera ve diger fonksiyonlari yapilandirin ve makine bilgilerini gériintiileyin.

@ Yardim Sayfasi: Bigimleme yazilimini indirin, giinltikleri disa aktarin ve makine wikisini gérintileyin.

Su anda gosterilen araylz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanicr arayiizii, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son siiriimiine uygun olmalidir.

| 11



5. ilk Yazdirma

5.1 Filament Makara Tutucu - Diizenleme/Yikleme

0

i

T
|

Basili tut &

®

0 Filamenti makara tutucusuna asin.
yukleme yontine dikkat edin).
B. Ekstruder kolunu bastirin ve filamenti PTFE tuptn
itebildiginiz kadar itip birakamayacaginiz yere kadar

\

i

@ A. Sarf malzemesini dolanma &nleyici standin icinden gegirin (sarf malzemenin

Un en derin kismina
itin, ardindan kolu birakin.

LA\ CReaLITY

S

Marka
Creality
Ad

Hyper PLA

O Makara Tutucu

Basing ilerlemesi

0.043mm

Cikar Geri gek

\

Diizenle q

Tir Renk

> PLA ).

Agizlik sicakligi
> 220°C 240°C

Sifirla

J

© Sarf bilgilerini ayarlamak icin ekrana manuel olarak tiklayin: Filament — Diizenle, ardindan sarf malzemelerinin marka, tir, ad ve rengini ayri ayri ayarlayin ve ayarlari

kaydetmek icin son olarak Tamam’a tiklayin.

12



5. ilk Yazdirma

~

9 Makara Tutucu

Diizenle Cikar g

AN

Geri ¢ek

Cikar

Agizlik isitma

Filament konumunu kontrol edin
Filamenti kes Biten baski
Filamenti geri ¢ek

Yeni filamenti besle

Filamenti besle

i filamenti

Besleme islemi sirasinda, memeden yayilan
sarf malzemelerinin basarili bir beslemeyi
gosterdigini gézlemleyebilirsiniz.

@ “Cikar”ye tiklayin: Tiiketim bilgileri ayarlandiktan sonra, "Cikar"ye tiklamak, otomatik besleme siirecini tamamlayacaktir.

Beslemeye baslamadan 6nce, filamenti hafif¢e disari ¢ekebilirsiniz. Filamenti cekemezseniz, dislerin filamenti zaten kavradigini gdsterir; normal
beslemeyi baslatmak icin ekrandaki B besleme diigmesine tiklayin. Filamenti ¢ekebiliyorsaniz, adim @'yi tekrarlamaniz gerekir.

Su anda gosterilen arayiiz yalnizca referans amaclidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak,kullanici arayiizii, resmi web sitesinde
bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son stirimiine uygun olmalidir.

13




5. ilk Yazdirma

5.2 CFS Filament Diuizenleme/Yiikleme

Cikar Geri cek

@ Flamenti yerlestirin ve sikilasmasini bekleyin (RFID
flamenti diizenlenmeye gerek yoktur, RFID olmayan
filament durumunda, okuduktan sonra "?" géruntilenir
ve filamentin manuel olarak diizenlenmesi gerekir).

@CFS satin almamis kullanicilar bu adimi atlayabilir.

Diizenle Cikar Geri cek

Mevcut arayiiz yalnizca referans icindir. Fonksiyonlarin
strekli olarak glincellenmesi nedeniyle, en son

yayinlanan yazilim/firmware kullanici arayizli resmi )
web sitesinde yer alanla uyumlu olmalidir. @ Ekranda gérintiilenen filament bilgilerinin CFS'deki filamentle

eslesip eslesmedigini kontrol edin.

| 14



5. ilk Yazdirma

5.3 LAN Yazdirma

5.3.1 Yazilim indirme ve Kurulum

Creality Print dilimleme yaziliminin en son siiriimiind indirmek igin CrealityCloud web sitesinde oturum agin:
https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software/creality-print ;

Creality Print

5.3.2 Makineyi LAN’a Baglayin

cXsw-guest2

cxsw-guest3

cxsw-guestd

@ Makine ekraninda IP adresini kontrol edin: @ Dilme yaziliminda IP adresini girerek makineyi baglayin: Manuel ekle
Ayarlar = Ag; = IP'yi girin.

Su anda gosterilen araylz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanicr araylizii, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziiminin en son slriimiine uygun olmalidir.
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5. ilk Yazdirma

5.3.3 Dilimle ve Yazdir

@ 'Dilimle"ye tiklayin ve dilimleme tamamlandiktan sonra "LAN
Yazdirma'ya tiklayin.

@ Makine ve filament bilgilerini kontrol edin ve "Yazdirmak icin Tiklayin"a
tiklayin.

@ Bagli yaziciyi segin.

Dilimleme yazilimi kullanimina dair daha detayl bilgiler igin Creality
3D resmi Wikisine giris yapin:
https://wiki.creality.com/en/software/update-released

Su anda gosterilen arayiiz yalnizca referans amagldir.Devam eden
yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak,kullanicr araytizii, resmi
web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziiminin en son
stirimtine uygun olmaldir.

16
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5. ilk Yazdir
5.4 Creality Cloud Baski

14:46

Q Creality Cloud

. Creality
-

L

Hkkkr 300 (2 Shenzhen C

Cloud(3DPrin..  ggr

@ 'Creality Cloud" igin arama
yapin App Store'dan indirin
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5. ilk Yazdirma
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Su anda gosterilen araylz yalnizca referans
amaclidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin
bir sonucu olarak, kullanici arayiizii, resmi web
sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin
en son sirlimiine uygun olmalidir.




5. ilk Yazdirma

5.5 USB Flash Disk Yazdirma

@ USB Flash Disk Baskisi

USB

et Gecgmis
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pr ey
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@ USB flag diskten modeli seg

\) Pony_PLA_1h26m22s

Filament

PETG-CF

@) 6h36m & 16g

Kalibrasyon [ ]

© "Print" lizerine tiklayin

Su anda gosterilen araylz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanicr arayiizi, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziiminin en son slriimiine uygun olmalidir.
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6. Fonksiyonel Ozellikler

6.1 CFS Filament Yonetimi/Yiikleme/Bosaltma

goruntlenir;

desteklenmez;

Diizenle Cikar Geri gek

@ Filamenti okumak igin kullanilabilen RFID Yenileme
digmesidir. Okuma basarili olursa, kalan filament ve filament
rengi gorintilenir. Okuma basarisiz olursa, filament
diizenleme digmesi gorintiilenir ve filament "?" olarak

® Bos yuva durumu, "/ olarak gériintiilenir ve diizenleme

@ RFID'in okunmadigi durumu belirtir, filament ekrani "?"
gosterir. Bu anda, filament bilgilerini manuel olarak
diizenlemek igin diizenleme digmesine tiklamaniz gerekir;

CFS satin almamis kullanicilar bu adimi atlayabilir.

Filament makarasi skismasini dnlemek igin, islenmemis
kenarlara sahip karton makaralar veya tamami bozulmus
karton makaralar kullanmayin.

@ Filament yénetim arayiiziine giris: Filament yonetim sayfasi iki kisma ayrilmistir: makara tutucu [sol] ve CFS [sag]. CFS'deki filamanin tizerindeki kod, 6rnegin 1A,

yuva numarasini gosterir.

Filamenti ytikleme: Filamenti CFS'ye koyun, filamentin ucunu ilgili silonun Teflon borusuyla
hizalayin, nazikge iterek gekme kuvvetini hissettikten sonra birakin. Filament otomatik
olarak yliklenecektir.

@ Filamenti yiikleyin/bosaltin.

Filamenti cikarmak: Oncelikle filamentin ekstriiderde olmadigindan emin olun, bu
durumda filament alip gikarin; eger filament ekstriiderde ise, 6nce Geri Cek butonuna
tiklayin, filamentin CFS'ye geri dSnmesini bekleyin ve ardindan filament gikarin.
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6. Fonksiyonel Ozellikler

6.2 Otomatik geri cekilme

O Makara Tutucu Geri ¢ek

Filament konumunu kontrol edin
Filamenti kes

» Filamenti geri cek Biten baski
Eski filamenti temizle

Dlizenle Cikar Geri celg)

@ "Geri gek" Uizerine tiklayin; ® Yayiimanin tamamlanmasini bekleyin. © Biten bask.

Filamenti elle ¢ikarmayin. Filamenti elle gekmek, ekstriider iginde kalinti
birakabilir ve tikanikliga neden olabilir!

Su anda gosterilen arayiiz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek
gelistirmelerinin bir sonucu olarak, kullanici arayiizii, resmi web sitesinde
bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son stiriimiine uygun olmalidir.

@ A. Anahtari agagi bastirin. B. Filamenti ¢ikarin;
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>>
7. Ekipman Bakimi

7.1 Platform levhasi ¢ikarma ve bakimin yapilmasi

@ A Baski tamamlandiginda, modelin takili oldugu baski platfor-

c ] @ Eger platform plakasinda artik filamentler bulunuyorsa,
munu ¢ikarmadan &nce platform levhasinin sogumasini bekleyin; bunlar bir bicak yardimiyla hafifce kaziyin ve daha sonra
B. Iki elinizle platformu hafifce biikerek modeli platform-dan yeniden yazdirin.

ayirin.

1. Duizenli kullanim sirasinda baski platformunu asiri biikmeden kaginmaniz dnerilir, ¢linki bu deformasyona ve kullanilamaz hale gelmesine neden olabilir.
2. Baski platformu tiiketilebilir bir bilesen olarak kabul edilir ve modelin ilk katinin uygun yapigsmasini saglamak icin periyodik olarak degistirilmesi 6nerilir.

7.2 Kilavuz ray ve kurgun vida bakimi

Kizaklar ve vida milleri Gzerinde diizenli yaglama bakimi yapmaniz ve gres satin almaniz dnerilir
(Gres uygulamasi orta seviyede olmali, asirt uygulama toz kirlenmesine neden olabilir).

X-eksen kilavuz rayi alani

Y ekseni (sol, sag) kilavuz rayi alani Z ekseni (sol, sag) vidali mil bolgesi
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>>
7. Ekipman Bakimi

7.3 X Eksen, Y Eksen ve Z Eksen icin Kayis Gerginligi Ayan
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s e ae s e ae [poo
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X ekseni kayisi gerginlik ayari: Semada gosterilen iki vidayi gevsetin, kayis Y-eksen kayis gerilimi ayari: Semada gosterilen iki vidayi gevsetin, kayis

otomatik olarak gerilecektir, ardindan vidalari sikin. otomatik olarak gerilecektir, ardindan vidalari sikin.

- H @ g G
@ o T &sﬂ?m ! (B) = .
.Hli 3 = . - : m
& - : - =
L ® L i
Kapagi ',--ﬁdﬁ =4 =
cikarin. i
=
gl i e ]

1€

Z Eksenli Kayis Gerginligi Ayari: A. Gorselde gosterilen 3 vidayi gevsetin ve kapak plakasini gikarin; B. Gorselde gosterilen 3 vidayi gevsetin; C. Kayisi germek icin
gorselde gosterilen 2 vidayi sikin (tersine, kayisi gevsetmek igin 2 vidayi gevsetin); D. B adiminda gevsetilen 3 vidayi tekrar sikin; E. A adiminda ¢ikarilan kapak
plakasini yeniden takin.

23



>
7. Ekipman Bakimi

~

/A CReALITY 9  sistem 3 Hesap Kalibrasyon

Kalibrasyon

Versiyon kontrolii V.1.3 v
Kalibrasyon
Kamera

nozul 0.2mm >

Kesici kalibrasyonu

Girdi Sekillendirme

Otomatik Diizlestirme

Kalibrasyon: Kayis gerilimini ayarladiktan sonra kalibrasyon icin litfen ekrana tiklayin.

Kesici testi sirasinda yazici basliginda filament bulunmamalidir.
Lutfen kalibrasyona baglamadan 6nce filamenti ¢ikarin.

7.4 PTFE borusu degigimi

Cok renkli baski sirasinda, asinmis bir PTFE tilipl besleme sorunlarina neden olabilir. Kullanicilarin PTFE tiptintin durumunu haftalik olarak kontrol etmelerini éneririz.
Asinma tespit edilirse, normal baskiyi etkilememek igin litfen hemen degistirin.

https://wiki.creality.com/en/ender-series/ender-3-v4 Q

Daha ayrintili bakim ve onarim rehberi igin
litfen Creality resmi vikisini ziyaret edin.
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8. Ekipman Parametreleri
Ekipman Parametreleri

Modeli Ender-3 V4

Modelleme Ebatlari 220*220*235mm

Duizlestirme Metodu Otomatik Seviyelendirme

Ekstruder sayisi Tparca

Ekstriider Capi 0,4mm

Dilim kalinligi 0,1-0,35mm

Hassasiyet 100+0,Tmm

Nozil Sicakhig <300°C

Sicak yatak sicaklig <100°C

Filamentler Hyper-PLA/PLA/PLA-CF/TPU(95A)/PETG/ABS
Anma glci 900W

Girig voltaji 100-240V~, 50/60Hz

Filament Algilama Evet

Giig Kayhbi lyilestirme Evet

Yazdirma Yéntemi USB flash bellek baski/LAN baski /Bulut baski
Yazdirma dosya formati Gcode

Dilimleme Yazilimi Creality Print

isletim Sistemleri Windows/Mac OS/Linux
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