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Sayin Kullanicimiz

Creality'i tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz. Uriinlerimizi daha kolay kullanabilmek icin baslamadan énce liitfen bu Kullanim
Kilavuzunu okuyun ve verilen talimatlari dikkatlice takip edin.Creality size yliksek kaliteli hizmetler sunmaya kendini adamistir.
Urtinlerimizi kullanirken herhangi bir sorunla karsilasirsaniz veya herhangi bir sorunuz varsa liitfen bizimle iletisime gecmek icin
bu kilavuzun sonundaki iletisim bilgilerini kullanin. Daha gelismis bir kullanim deneyimi icin asagidaki yéntemlerle cihazlarimiz
hakkinda daha fazla bilgi edinebilirsiniz:

Kullanim Kilavuzu: Yaziciyla birlikte gelen USB flash stirlictide talimatlar ve videolar bulabilirsiniz.

Yazilim, donanim, iletisim bilgileri, cihaz talimatlari, cihaz garanti bilgisi ve daha fazlasi hakkinda bilgi edinmek igin resmi web
sitemizi de (www.creality.com) ziyaret edebilirsiniz.

Cihaz Yazilimi Glincellemesi

1. Cihaz ekrani Gzerinden yazilimi dogrudan giincelleyebilirsiniz;

2. Creality Cloud OTA Ulzerinden yazilimi giincelleyebilirsiniz;

3. Resmi web sitesini ziyaret edin: https://www.creality.com, "Support = Download Center " ne tiklayin, gerekli yazilimi indirmek
icin ilgili modeli se¢in, (veya "Creality Cloud — Downloads — Firmware" diigmesine tiklayin), kurulum tamamlandiktan sonra
kullanabilirsiniz.

Uriin kullanim ve satig sonrasi hizmet bilgileri
1. Daha ayrintili satis sonrasi hizmet egditimlerini kesfetmek igin Creality Resmi Wiki'ye
(https://wiki.creality.com) giris yapabilirsiniz;

2. Veya +86 755 3396 5666 numarali telefondan satis sonrasi hizmet merkezimizle

iletisime gecin veya cs@creality.com adresine e-posta génderin.

Creality Wiki



Kullanim Talimatlari

s
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1. Bu yaziclyi bu kilavuzda agiklanmayan yéntemlerle veya islemlerle kullanmayin, aksi takdirde yaralanmalara veya
maddi hasara neden olabilir.

2. Bu yaziclyi yanici ve patlayict maddelerin igine veya yiiksek 1si kaynaklarinin yakinina yerlestirmeyin. Litfen bu
yaziclyl havalandirilmig, serin ve az tozlu bir ortama yerlestirin.

3. Yazici sarsildiginda baski kalitesi diiseceginden, bu yaziciyi sarsintili veya dengesiz bir ortama koymayin.

4. Lutfen Ureticinin onerdigi filamani kullanin, aksi takdirde nozil tikanabilir veya yazici hasar gorebilir.

5. Lutfen yaziciyla birlikte verilen gli¢ kablosunu kullanin ve baska Urlnlere ait gli¢ kablolari kullanmayin. Elektrik fisinin
g delikli toprakli bir prize takilmasi gerekir.

6. Yazicl calisirken nozile veya sicak yataga dokunmayin, aksi takdirde yanabilirsiniz.

7. Yaziciyi galistirirken eldiven veya aksesuar takmayin, aksi takdirde hareketli parcalar kesik ve yirtik gibi yaralanma-
lara neden olabilir.

8. Baski islemi tamamlandiktan sonra, nozil tGzerinde kalan filamani nozil hala sicakken temizlemek igin lltfen alet
kullanin. Temizlik sirasinda noziile elinizle dokunmayin, aksi takdirde eliniz yanabilir.

9. Lutfen cihaz kapaliyken yazicinin gévdesini kuru bir bezle diizenli olarak silin ve kilavuz raylardaki tozu, yapiskan
baski malzemelerini ve yabanci nesneleri temizleyin.

10. Kaza sonucu yaralanmalarin éniine ge¢cmek i¢in 10 yasindan kii¢lik cocuklar bu yaziciyi yetiskin gozetimi olmadan
kullanmamalidir

11. Kullanicilar, ekipmanin bulundudu (kullanim yeri) ilgili Glkenin ve b&lgenin yasa ve yonetmeliklerine, mesleki etik
kurallara uymali ve giivenlik yiikimliliklerine dikkat etmelidir.Uriinlerimizin veya ekipmanlarimizin yasa digi amaclar
icin kullaniimasi kesinlikle yasaktir. Yasalari ihlal eden kisilerle ilgili yasal yuktmlultklerden sirketimiz sorumlu degildir.
12. ipucu: Sarj durumundayken kablolari takmayin veya gikarmayin.

>>




>>
Icindekiler

1. YazZIC HAKKINAA « ¢« ¢ o ¢ e ¢ e oo oo et osoaoasnsessnsasssessssssssessssasssessssssssosossasssossssssssossssas 01-01
R o T 1l [ -1 R R R I R R R R 02-03
3. MONtA] ProSEUUilic + « « + + o ¢+ e s e s e ennenneenesneeeneenseanesnseanesnsesneenssesnseansenssasesnssonssnsennss 04-08
3.1 Malzeme Raf MoNtaji MONEajl « « » e+ ¢ oo eeeeeenneeeaaneseaaseseeassseaassseaassseaassscsnssscsasssonasssosnns 04-04
3.2 Portal Cerceve Tertioatinin KUFUIUMU « « + « s s s oo e s e e e eesnnnnnnnnnnnaannnseessssssssssssssssssssssssssssssnnnss 05-05
3.3 CekMe GUDUGU KUTUIUMU » + + + ¢+ + s s s e s e s eeaenenaenennensenenseneesessesensessnsensessnsessnsesensessnsnss 06-06
3.4 Dokunmatik ekranin takilmasl « e s e e e oo et e ecoseseocesescossescoscosssscossescscossoscssesssscsssscscssssscnsososss 07-07
3.5 Ekipman Kablolama « e e e oo oottt ttteenninneeeeeeetttseessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 08-08
4. Giic Acma Kilavuzu ve Kullanici Arayiizii Hakkinda « « « « e e e e ee e eneeteineterneeeeneeteronecconecccsnccccnacconnnss 09-13
4.1 GUG AGMA KIIBVUZU » ¢ ¢ ¢+ s s s e s et e seennunseeesesnunseessssssaseesssssnasseesssssssseesssssnancesssssns 09-10
4.2 KUllanict Aray(Uzii HaKKING@  « + + =« + + « s s s e s e e sanesonennesnneennsenesnssenessnssnsesnssnssonssnsssnssnnssnss 11-13
B K YazZAIrma e e« e oot eeneteeneeeeeaeeeeaaseesnssesnsseeonsscsnssosssssessssesasscssnsccsnsscsnssccnnsees 14-17
5.7 Filaman YUKIEME « « « o « o o o e e e e e e e e aaunnneseeeeeannneseseeeeannsssessseeenassssssseeennnsnsseseeeennnnnss 14-14
5.2 LAN UZerinden Yazdirmae « «  « e oo oo aeaeneoeoeeacacasasosoneasasasasososeasasasasossscnsasasosossncnsasns 15-16
5.3 USB Flash Disk YAzZAIMMa« « « « « e o« ¢ ¢ ¢ e e neesseeananeesseennnnseseeenansssseesnnasssssesnnnsssseeanansssss 17-17
6. Fonksiyonel OzelliKIer. « « « «« « o oot ttteteinetuneeeaeeseneesensetonsstossseaeesossssossssossssssssonsssonsss 18-20
6.1 Filament Geri GEKME« « + + « s + s+ e s s s s e aeeeuaeeennseensseensssenassseensseensssessssensssessssennssennnssns 18-19
6.2 OtOMALIK DESIEME « + +  « ¢ ¢ s e e s a e e eeesnaseesennaneeseesaasessessaseessssnseessesnnseeseannnsessesnnnesss 20-20
7. EKIPMan BaKImI ¢ ¢« e oo oo oot toneetoneososeassseessosenssseassssessssenssssnssosessosssssssnssssnssssansas 21-21
7.1 Platform levhasi ¢ikarma ve bakimin yapilmasi o« e e oo e e oo e eeeteeneeteseeesesecccsesssssssscsoscsceassssonsssns 21-21
7.2 0ptik eksen bakimie e oo oo oo oo eennneeeeeeeeeeeeeeeesssseeeeessssssssssssssssssoesssssssssssssssssscccas 21-21
8. Ekipman Parametreleric « « c c e e e v e eenee it tittetsssseeeecottttsttttcsssssstctnooaastttcccsssssscccnnnasases 22-22
9.Devre Kablolama « « « c e oo eettneetneeeeeseossosososssossssssssssssssessssosssossssssssssssssssscssssssssosas 23-23



1. Yazici Hakkinda i
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2. Parcalarin listesi

@ Temel Bilesen

@ Gezer Cerceve Diizenegi

@ Dokunmatik Ekran

(-

@ Filaman borusu

@ Malzeme Rafi

@ Cekme cubugu

@ Giig Kablosu

02

@ Sarma Onleyici Malzeme Rafi

>>



2. Parcalarin listesi

£ Aksesuar kiti

)

Altigen Diiz Yuvarlak
Basli Vida M4*8 x8

===

[ —

@ Arac Kiti

g:m

@ Soket Anahtari

O

@ Filament

)=l

@ Kesici Pense

S

@ Siyah travers x5

20

@ Tel Kelepge x3

@ Nuzel Kablo Kapak

—0

© Noziil Temizleyici

L=

{ USB Flas Disk

@ Hizli Kurulum Kilavuzu

@ Satis Sonrasi Servis Karti

)

Altigen Diiz Yuvarlak
Bagl Vida M4*10 x4

ipuglari: Yukaridaki aksesuarlar sadece referans igindir.Liitfen fiziksel aksesuarlara bakin.

>>
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3. Montaj Prosediirii

3.1 Malzeme Raf Montaji Montaiji

0 Semaya gdre malzeme rafini ve malzeme varilini kurun;
@ Kurulu malzeme rafi bilesen deliklerini, portalli ger¢evenin hemen saginda bulunan kilitleme pozisyonlari ile hizalayin ve bunlari diizgiin bir sekilde asagiya

dogru sabitleyin.

CREALITY

Vad
6§a§]l dogru

sabitleyin

04




3. Montaj Prosediirii

3.2 Portal Cerceve Tertibatinin Kurulumu

Portal gergeve montajini tabandaki yuvalara yerlestirin: A. ilk olarak, tabandaki sol ve sa§ vida deliklerini hizalamak ve sabitlemek igin dért adet M4*8 vida
kullanin; B. Ardindan, tabanin altindaki vida deliklerini hizalamak ve sabitlemek icin dort adet M4*8 vida kullanin.

CREAUTY

o [ETT-3 V3 Plus) "B
Creality 3D Printer |
@ 4~
<z (A

\|

Phainly

7 { Je

M4*8 vida

[T -3 V3 Plus

Creality 3D Printer
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3. Montaj Prosediirii

3.3 Cekme gubugu kurulumu

0 ik olarak, tist kisimdaki iskeletin Gzerindeki delikleri hizalamak icin iki adet
M4*10 vida kullanin ve vidalari kilitleyin;
@ Ardindan, tabandaki delikleri hizalamak igin iki adet M4*10 vidakullanin ve

hepsini kilitleyin.

Kol ve kizak tizerindeki @ ve @ isaretleriyle eslestirerek parcalar, @yi ®
ile ve @'yi @ ile eslestirecek sekilde monte edin.

| 06
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3. Montaj Prosediiri

3.4 Dokunmatik ekranin takilmasi

o Dokunmatik ekrani esnek diiz kablo kullanarak taban ekranla baglayin;

@ Arkadaki tokay! dokunmatik ekranin iizerindeki yuvaya yerlestirin ve kilitleyin.

CREALRY

I 1 —

=] 7

S mm-a V3Plus
{ [Ender iAAdiend

Creality 3D Printer
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[EXTE-3 V3 Plus

Crealty 3D Printer

Dogru takma semasini takip
edin. Yanlis takma, ekran
araylzlerine zarar verebilir.

Asagi dogru basin ve bir tik
sesi duyana kadar yerine
oturmasini saglayin.

(@ Dokunmatik ekran baglanti veya baglantiyi kesme iglemi
sirasinda cihazin gli¢ kaynagi kapali olmalidir;
@ Taban ekrani kablosunu nazikge gekip, kirlmamasina

dikkat edin.




3. Montaj Prosediiri

3.5 Ekipman Kablolama

baglayin.

XveZ
ekseni
motoru
(sol)

X ve Z ekseni motoru (sag)

A Dikkat

i

|

i

:  Cihaza zarar vermemek icin litfen besleme baglantisindan 6nce gli¢ kaynagi
| anahtarinin ve sebekenin dogru konumda oldugundan emin olun.
|

i

|

I

1

* Sebeke 100V ile 120V arasindaysa, gli¢ kaynagi anahtari igin Iitfen 115V'u segin.

* Sebeke 200V ile 240V arasindaysa, guic kaynagi anahtari igin IGtfen 230V'u segin
(varsayilan 230V'dir).

N ———— ———— ————

U |

@ Giig kablosunu

08
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baglarinin
sabitlenme
pozisyonu

@ ilk olarak teli tel kelepgesine takmali, @ A. ilk olarak nuzol kiti baglayin;
ardindan filament algilama hattini B. Nuzol kablosunu kablo baglar
baglamalisiniz. ile sabitleyin; C. Nuzol kablosu

kapagini takin.

@ Limit anahtar kablolarini baglayin. @ Yerel elektrik sebekesi voltajina dayali
dogru voltaj modunu segin.



ve Kullanici Arayiizii Hakkinda ’

4.1 Giig agma kilavuzu

Dil Segimi Liitfen agimzi kurun
iz English Deutsch Espafiol

. ) N . CXsw-guest2
Francais Italiano Portugués Pycckuin

cxsw-guest3
Turkish eh=of cxsw-guestd
[ Bu Gizlilik Politikasini okudum ve kabul ediyorum

Zaman Dilimi Ayarlari Creality Cloud'a baglama Atla
® UTC-12:00(IDLW) Cihazinizi Creality Cloud'a baglamak igin liitfen kodu tarayin

UTC-11:00(SST) Alan | Uluslararasi

Su anda gosterilen araylz yalnizca
UTC-10:00(HST) E?ﬁ‘a;m
Ji

ekl referans amaclidir. Devam eden yetenek
gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanicr arayiizi, resmi web sitesinde

of:

" . bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin
Onceki - Onceki Lo
en son sirlimiine uygun olmalidir.
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Hakkinda

Kendiliginden kontrol Kendiliginden kontrol

Otomatik test islel Agizlik isitma
1.Liitfen yazdirma platformunu yerlestirin Sicak yatak isitma
2.0tomatik test isleminin yaklasik 15

dakika siirmesi bekleniyor Kendiliginden test tamamlandi

Is1 arasi sogutma fani

Test sirasinda yaziciya
dokunmayin

Oz-teshis prosediirii sirasinda tespit edilen herhangi bir anormallik durumunda, olasi ekipman
arizalarini tanimlamak icin Lutfen Sik¢a Sorulan Sorular (SSS) bélimine bagvurun. Alternatif
olarak, "ariza bildirimi" olarak etiketlenen makine sorununu rapor etmek ve sorunu ¢ézmek igin
satig sonrasi hizmet ekibinden destek talep etmek igin QR kod tarama islevini kullanabilirsiniz.

Su anda gosterilen arayiiz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek
gelistirmelerinin bir sonucu olarak, kullanici araylzu, resmi web sitesinde
bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son stiriimiine uygun olmaldir.

| 10



4.2 Kullanici Arayiizii Hakkinda

CREALITY .
Noziil Sicakhg
Sicak yatak sicakligi
Ana
sistem
* Ana sayfa lzerinden nozul sicakligi ve yatak
sicakligi gibi islevleri ayarlayabilirsiniz;
Hareketi / Sicaklik
10mm 30mm
210
52
Hazirla

Parametreler manuel
olarak ayarlanabilir

Cikar/Geri Cek Sogutma

Yardimci Sogutma

lttfen diger

malzemeleri basim
sicakliklarina gére
ayarlayin. Model Sogutma

o 5% 65% |+5%

Geri gek ‘

* Hazirlik araylizu tzerinden ekseni hareket/sicaklik kontrolti, malzeme ¢ikarma/geri cekme ve fan sogutma gibi islevleri ayarlayabilirsiniz.

Su anda gosterilen arayliz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanicr araytizii, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son siirimiine uygun olmalidir.
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ve Kullanici Arayiizii Hakkinda

USB siiriicii

gg“ E ©®© & e

USB flash bellege kopyala

Gecmis

'4 n. A Pawnc22coo...d  20: /0723:11  10h30m
EnderdVaPlus  Ender3Vap : wenjinjal | Ender3VaPlus  EnderdVPlus  EnderdVaP(
YaZdIrma ‘Test Model cesh. est M 20221025 Test Model . TestModel cesh... Te&(Modvlcr?
dosyasi

Somin & 12m () 30min @ 6m O 38min & 6m

oOnizlemesi . ' Pawnc22coo..d  2023/03/0208:23  10h30m
R ! ) 2

Ender3V3 Plus Ender3V3 Plus Ender3V3 Plus awnc y 10h30m
h..  TestModel cest TestModel cesh... . TestModel ces*
10h11m S 14m 12012 11h3m 10h11m S 14m  @12h12m.

* Modeli se¢gmek icin lizerine basili tutun ve birden fazla modeli segerek onlari USB flash diske kopyalayin
* Yerel ve USB flash diski model dosyalari, yazdirma dosyasi énizleme arayiizii Gzerinden yonetilebilir.

Ender3 V3 PlusTest ... - EZAUnNY
PLA 210
200°C
56 45
Yazdirma i
arayuzi
't # Kalibrasyon Fan sogutma
Geri Yazdir Kalan stire
Basim zamani
* Model dosyasini tikladi§inizda ayrintilarina erisin
* “Kalibrasyon" bolumint isaretlemek, baski kalitesini artirabilir
Su anda gosterilen araylz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanicr araylizii, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son slriimiine uygun olmalidir.

12



Ayarlama

Destek

ve Kullanici Arayiizii Hakkinda

Sistem
Ekran Parlakhig
Ekran kapali 3 dakika
Dil Segimi Turkish

Kendiliginden kontrol

Sistem

Glinliigii Disa Aktar
Versiyon kontroli
Varsayilana sifirla
Uzman modu

Hakkinda

Yardim
SSS

Gevrimigi kilavuz

Sistem
Root hesap bilgileri
Giincelleme animsaticisi
Zaman Dilimi Ayarlar

CrealityCloud'a Giris Yap

CXsw-guest2
CXsw-guest3
cxsw-guest4
cxsw-guests

CXsw-guest6

Hata gegmisi
Hata Kodu Olus Zamani
3002 pL 06 17:06:45
3001 05 09:52:33

3007 04 23:50:08

3006 03 16:36:06

13

Su anda gosterilen araytiz yalnizca
referans amaglidir.Devam eden yetenek
gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanici arayiizii, resmi web sitesinde
bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin
en son slrimine uygun olmalidir.

* Sistem, a§ vb. islevleri ayarlamak igin ayarlar
ekranini kullanabilirsiniz.

Giinliik Yiikle

* MUsteri hizmetleri araylzu tzerinden SSS'leri, kilavuzlari, hata gegmisini inceleyebilir ve glinltik dosyasi yukleyebilirsiniz.



5. ilk Yazdirma

5.1 Filaman Yikleme

>>

CREALITY

3

@ Ekran Uizerinden nozul sicakligini girin ve hedef
sicakliga ulasana kadar isitiimasini bekleyin;

@ Filamentin &niinii 45° aglyla kesin ve diiz bir
sekilde koparin;

© Filamentleri semada gbsterildigi gibi diizenleyin
ve ardindan sarma onleyici filament rafini kurun;

O A. Ve filamenti Teflon tlp Uzerinden gegene
kadar filament algilama portuna gecirin;
B.Teflon tlibu ekstruder kablosuyla kablo
klipsleri ile sabitleyin.

© Dip anahtari kilidini agin ve filamentleri nozul
kiti icine gegirin, filamentler nozulden ¢ikana
kadar devam edin;

14

@ Dip anahtarini kapatin ve ardindan Teflon
tlplnd nozul kiti Uzerindeki baglayiciya
yerlestirin.



5. ilk Yazdirma

5.2 Creality Print

5.2.1 Yazilim indirmesi ve kurulama

Creality Printing 5.0 veya daha yiiksek parcalari indirmek icin web sitesine girin:

Creality Print 5.0 https://www.crealitycloud.cn/software-firmware/software/creality-print ;

5.2.2 LAN baglama makinesi

cxsw-guest2

Ccxsw-guest3
cxXsw-guest4
CXSw-guest5

CXsw-guest6

@ Makine ekranindaki makine IP'i gériintiile: Ayarlar — Ag; @ Yaziimlarda makine IP baglamasi girin: Manuel Ekleme — Ekle;

Su anda gosterilen araytiz yalnizca referans amagldir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanicr araytizii, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son siirimiine uygun olmalidir.

| 15



5. ilk Yazdirma

5.2.3 Bastirmak icin parga ve gonder

® 'Dilim Tabagi" iizerine tiklayin ve parcalama tamamlandiktan sonra @ Bagli yaziciyi seg;
tiklayin"LAN Yazdirma";

Sigrama yazilimini kullanarak daha detayl 6gretim kesfetmek igin
Ittfen Resmi Wiki'ye girin:
https://wiki.creality.com/zh/software/update-released

Su anda gosterilen araylz yalnizca referans amaglidir.Devam eden
yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak, kullanici araytizi, resmi
web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son

strlimtine uygun olmalidir.

@ Makineyi kontrol et ve bilgi kullanabilir ve "Tek Tikla Yazdirma" tizerine tiklayin.

16



5. ilk Yazdirma

5.3 USB Flash Disk Yazdirma

@ USB flag siiriicliyli USB baglayicisina takin

USB siirticii

wenjianjial
20221025

®
3

Ender3V3Plus  Ender3V3Plus
Test Model cesh...  Test Model cesh...
16m @) 11h3m € 21m  @10h1lm & 14m

®
®

Ender3V3 i Ender3V3

. TestModelcesh... TestModel

30min & 6m 38min

®
3

Ender3V3 Plus
Test Model cesh...

@ USB flash diskinde modeli segin

Ender3 V3 PlusTest ...
60°C PLA
200°C
56min
12m

® Kalibrasyon

Geri Yazdir

©® “Yazdir” tusuna tiklayin

(@ Baski yapmadan énce dip anahtarini kilitli tutun.
@ Yazilimin kullanimiyla ilgili ayrintilar i¢in USB flash diskindeki dilimleme yazilimi kullanici

kilavuzuna bakin.

(® Kaydedilen dosyalar USB flash diskin kék dizinine (alt dizin degil) yerlestirilmelidir.
® Dosyalari Latin alfabesi, sayilar ve yaygin karakterlerle adlandirmaniz énerilir.

17

Su anda gosterilen arayiz yalnizca referans amaglidir.

Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanicr araytizii, resmi web sitesinde bulunan yazilimin
veya aygit yaziliminin en son siriimiine uygun olmalidir.




6. Fonksiyonel Ozellikler

6.1 Filament Geri Cekilmesi

Yontem 1: Manuel geri gekme

CREALITY

@ Ekran lizerinde nozul sicakigini girin ve hedef sicakliga @ A. Dip anahtarini agin; B. Ekstriiderin Ustiindeki Teflon tiip baglayicisini basili tutun;
ulagmasini bekleyin. C. Teflon tlpt gekin.

Su anda gosterilen arayiiz yalnizca referans amaghdir.

Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanicr araytizii, resmi web sitesinde bulunan yazilimin
veya aygit yaziiminin en son siirlimiine uygun olmalidir.

©® Eski filamentleri makinenin arka kismindan cekerek cikarin
ve yerine yeni olanlarla degistirin.

| 18



6. Fonksiyonel Ozellikler

Yontem 2: Otomatik geri gekme

Cikar/Geri Cek

Cikar/Geri Cek

220°C yalnizca PLA
icin uygundur,
lutfen diger
malzemeleri basim
sicakliklarina gére
ayarlayin.

DAGizlik 1sitma
2 Hazir
3 Geri cekiliyor

4 Biten baski

Geri gek

@ Geri cekme isleminin tamamlanmasini bekleyin;

Su anda gosterilen arayiiz yalnizca referans amaghdir.

Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanicr arayiizli, resmi web sitesinde bulunan yazilimin
veya aygit yaziliminin en son siiriimiine uygun olmalidir.

© Eski filamentleri makinenin arka kismindan cekerek ¢ikarin
ve yerine yeni olanlarla degistirin.
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6. Fonksiyonel Ozellikler

6.2 Otomatik besleme

@ A. Dip anahtarini agin; B.Filamenti Teflon tiipiin en derin
kismina hareket edemeyecek hale gelene kadar yerlestirin;
C.Dip anahtarini kapatin.

Cikar/Geri Cek

D Agizlik 1sitma

2K + 2 Cikariliyor

3 Biten baski

Geri gek

© Yikleme isleminin tamamlanmasini bekleyin.
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Cikar/Geri Cek

220°C yalnizca PLA
icin uygundur,
liitfen diger
malzemeleri basim
sicakliklarina gore
ayarlayin.

Geri gek

@ “Cikar" tizerine tiklayin;

Su anda gosterilen araylz yalnizca referans amagldir.

Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanicr arayiizli, resmi web sitesinde bulunan yazilimin
veya aygit yaziliminin en son strimtine uygun olmalidir.




7. Ekipman Bakimi i

7.1 Platform levhasi ¢cikarma ve bakimin yapilmasi

@ A. Baski tamamlandiginda, modelin takili oldugu baski platformunu @ Eger platform plakasinda artik filamentler © Eger modelin ilk katmani diizgiin

gkarmadan once platform levhasinin sogumasini bekleyin; bulunuyorsa, bunlari bir bigak yardimiyla yapistirimamissa, baski igin 6n isitma
. Iki elinizle platformu hafifce bikerek modeli platform-dan ayirin. hafifce kaziyin ve daha sonra yeniden islemi gergeklestirmeden 6nce platform
yazdirin. plakasinin yiizeyine esit miktarda kati

yapistiricinin uygulanmasi dnerilmektedir.

1. Duizenli kullanim sirasinda baski platformunu asiri blikmeden kaginmaniz dnerilir, ¢linkii bu deformasyona ve kullanilamaz hale gelmesine neden olabilir.
2. Baski platformu tiiketilebilir bir bilegsen olarak kabul edilir ve modelin ilk katinin uygun yapismasini saglamak icin periyodik olarak degistiriimesi &nerilir.

7.2 Optik eksen bakimi
Optik eksen alaninin diizenli bakimi igin yaglayici yag satin almaniz énerilir.

GreALY

Z yonli optik eksen alani X ve'Y yonli optik eksen alani Y yénlii optik eksen alan
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8. Ekipman Parametreleri
Ekipman Parametreleri

Modeli Ender-3 V3 Plus

Modelleme Teknolojisi FFF

Modelleme Ebatlari 300*300*330mm

Diizlestirme Metodu Otomatik Seviyelendirme

Agizliklarin sayisi Tparca

Ekstriider Capi 0,4mm

Dilim kalinligi 0,1-0,35mm

Kesinlik +0,2mm

Noziil Sicakhig <300°C

Sicak yatak sicaklig <100°C

Filamentler PLA/TPU/PETG/ABS/PLA-CF/PETG-CF/CR-carbon
Anma glcl 350W

Giris voltaji 100-120V~, 200-240V~, 50/60Hz

Filament Algilama Evet

Gii Kaybi Iyilestirme Evet

Yazdirma Yéntemi USB flash bellek baski/LAN baski /Bulut baski
Yazdirma dosya formati Gcode

Dilimleme Yazilimi Creality Print

isletim Sistemleri Windows/MAC OS

Dil 132/ English/ Espafiol/ Deutsche/ Francais/ Pycckuit/ Portugués/ Italiano/ Tuirk/ BZEE/ 311

| 22



. Devre Kablolama

>

Filament Algilama
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Her model farkli oldugu icin gercek iiriin resimdekinden farkli olabilir. Lutfen gergek triinii dikkate alin.
Nihai yorum hakki Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.'ye aittir.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com
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