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Sayin Kullanicimiz

Creality’i tercih ettiginiz icin tesekkir ederiz. Uriinlerimizi daha kolay kullanabilmek icin baslamadan ¢nce litfen bu Kullanim
Kilavuzunu okuyun ve verilen talimatlari dikkatlice takip edin.Creality size ylUksek kaliteli hizmetler sunmaya kendini adamistir.
Uriinlerimizi kullanirken herhangi bir sorunla karsilasirsaniz veya herhangi bir sorunuz varsa liitfen bizimle iletisime gecmek igin
bu kilavuzun sonundaki iletisim bilgilerini kullanin. Daha gelismis bir kullanim deneyimi igin asagidaki ydntemlerle cihazlarimiz
hakkinda daha fazla bilgi edinebilirsiniz:

Kullanim Kilavuzu: Yaziciyla birlikte gelen USB flash surtcude talimatlar ve videolar bulabilirsiniz.

Yazihm, donanim, iletisim bilgileri, cihaz talimatlari, cihaz garanti bilgisi ve daha fazlasi hakkinda bilgi edinmek igin resmi web

sitemizi de (www.creality.com) ziyaret edebilirsiniz.

Cihaz Yazilimi Guncellemesi

1. WiFi yazilimini guncelleme konusuna deginirsek, WiFi yazilimini Creality Cloud OTA Uzerinden guncelleyebilirsiniz;
2. Ekipman yazilimini gincellemek igin, https://www.creality.com adresini ziyaret edebilir, Hizmet Merkezi — Firm-
ware/Yazilim indir — Gerekli yazilimi indir bélimune tiklayarak kurabilir ve kullanabilirsiniz.

Uriinlerin calismasini ve satis sonrasi servisi gésteren videolar

1. Litfen https://www.crealitycloud.com/product adresini ziyaret edin, “Uriinler” bélimine tiklayin ve dogru modeli segin ve
daha sonra satis sonrasi hizmetlerle ilgili 6greticileri gérintulemek icin “ilgili” bolimune tiklayin;

2. Veya +86 755 3396 5666 numarall telefondan satis sonrasi hizmet merkezimizle iletisime gegin veya cs@creality.com
adresine e—posta gonderin.



Kullanim Talimatlari

-

1. Bu yaziciyi bu kilavuzda agiklanmayan yontemlerle veya islemlerle kullanmayin, aksi takdirde yaralanmalara veya maddi hasara neden olabilir.

2.Bu yaziclyl yanici ve patlayici maddelerin igine veya yuksek isi kaynaklarinin yakinina yerlestirmeyin. Lutfen bu yaziciyl havalandiriimis, serin ve az tozlu
bir ortama yerlestirin.

3. Yazici sarsildiginda baski kalitesi diseceginden, bu yaziciyi sarsintili veya dengesiz bir ortama koymayin.
4. Latfen Ureticinin 6nerdigi filamani kullanin, aksi takdirde nozul tikanabilir veya yazici hasar gorebilir.

5. Lutfen yaziciyla birlikte verilen gui¢ kablosunu kullanin ve baska Urlnlere ait guic kablolari kullanmayin. Elektrik fisinin G¢ delikli toprakli bir prize takiimasi
gerekir.

6. Yazici galisirken nozile veya sicak yataga dokunmayin, aksi takdirde yanabilirsiniz.
7. Yaziclyl calistirirken eldiven veya aksesuar takmayin, aksi takdirde hareketli parcalar kesik ve yirtik gibi yaralanmalara neden olabilir.

8. Baski islemi tamamlandiktan sonra, nozul tzerinde kalan filamani nozil hala sicakken temizlemek igin lutfen alet kullanin. Temizlik sirasinda nozile
elinizle dokunmayin, aksi takdirde eliniz yanabilir.

9. Lutfen cihaz kapaliyken yazicinin gévdesini kuru bir bezle dizenli olarak silin ve kilavuz raylardaki tozu, yapiskan baski malzemelerini ve yabanci nesneleri
temizleyin.

10. Kaza sonucu yaralanmalarin éntine gegmek igin 10 yasindan kiguk ¢ocuklar bu yaziciyi yetiskin gézetimi olmadan kullanmamalidir.

11. Bu yazicinin bir glvenlik koruma mekanizmasi vardir. Latfen yazici agikken nozili veya baski platformunu elinizle hizlica hareket ettirmeyin, aksi
takdirde yazici kendini korumak igin otomatik olarak kapanacaktir.

12. Kullanicilar, ekipmanin bulundugu (kullanim yeri) ilgili Glkenin ve bélgenin yasa ve yénetmeliklerine, mesleki etik kurallara uymali ve giivenlik yukim-—
liltklerine dikkat etmelidir. Uriinlerimizin veya ekipmanlarimizin yasa disi amaglar igin kullaniimasi kesinlikle yasaktir. Yasalari ihlal eden kisilerle ilgili yasal
yukamlaliklerden sirketimiz sorumlu degildir.
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1.Yazici Hakkinda

1 Baski platformu 5 X-ekseni gergi

mekanizmasi

9 Glg cikisi 13 X-ekseni destegi

2 X-ekseni Kiti 6 Goruntu ekrani 10 Voltaj regulasyon dislisi 14 X-ekseni motoru

3 Ekstruder Kiti 7 USB girisi 1 11 Y-ekseni gergi 15 Kaplin
mekanizmasi

4 Malzeme Rafi ve 8 USB girisi 2 12 Z-ekseni motoru 16 Gug dugmesi

Filaman Algilama
Bileseni



>
2.Parcalarin listesi

i"_\\

@ Temel Bilesen @ Kopru Gergeve ® Gorinti Ekrani @ Malzeme Rafi ve Filaman @ Filaman borusu
Komponenti Algilama Bileseni
( )
({? Aksesuar kiti
—{p af &l —(®
1kdse Mercime tigen soket basli tigen soket basl tigen soket baslig
Altikse Mercimek @ A ket basl 0 A ket basl O A ket baslig
Basli Yayli Pullu Civata digme vida digme vida vida M3*8 x 2
M3*14 x 6 M4*10 x 3 M5%8 x 2
—==0
= %
@ Arac kiti ® FFC Sabitleme @® Giic Kablosu (® Kesici Pense
Klipsi Montaji
© - — =
@ Filament (20 m) B Agizlik temizleyici B Agiziik @ USB Flas Disk
. J

ipuclari: Yukaridaki aksesuarlar sadece referans igindir.Lutfen fiziksel aksesuarlara bakin.
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3.Montaj Proseduiri

3.1 Koépru Cerceve

*Filaman alglama
hattina kars! profil
baskis uygulamaktan
kacinin

Tl &

]

(D Kizak taban kart yuvasina yerlestirilir
ve kirllmis malzeme algilama portu, alttaki
kabul eslestirme araytiziinden gegirilir ve
M3*14 vidalarla sabitlenir;

(3 Alt kabugu M3*14 vidalarla
sabitleyin;

°I.

oo

I N -

(2) Filaman algilama hatti portunu kenetleyin;

03

Alttan goérunim

@ Alt kabugu ve kizak gergevesini
M3*8 vidalarla sabitleyin.



3.Montaj Prosediiri

3.2 Goriuntu ekrani

Goruntu ekranini alt tertibatin sag tarafina konumlandirin, vida deliklerinin hizalanmasini saglayin ve M4*10 vidalari kullanarak sabitleyin. Ardindan, ekran
kablolarinin baglantisini kurun.

s .
“ »7“\'
», = v.’ \
;ﬁw
" ( 2
i

= TR

D2 Ekran kablolamasi
P o "/
| —
=
M4*10 vida kullanin
\ J

| 04



3.Montaj Prosediiri

3.3 Malzeme Rafi ve Filaman Algilama Bileseni

------ 10
( ) 2
i
\ ‘ J J
(1) Malzeme rafini ve malzeme varilini (2 Malzeme rafini ve filaman algilama diizenegini
diyagrama gére kurun; kizak gercevesi Uzerine sabitleyin, vida delikleriyle
hizalayin ve M5*8 vidalarla kilitleyin;
)
©
@
@
J
= @ Filaman algilama anahtarini baglayin.
0 [
0
o
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3.Montaj Proseduiru

3.4 Ekipman Kablolama

(D Oncelikle agiziik telini agizlik adaptér plakasina takin, ardindan FFC
sabitleme klipsi diizenegini takin ve sabitlemek ve kilitlemek igin M3*8
vida kullanin;

X-ekseni motoru

@ Guci agin

(2 Tel etiketi talimatlarini takip ederek éncelikle ekstriider hattini kablo
kelepgesine takin ve ardindan X—ekseni motorunu baglayin;

Q

(@ Z ekseni motoru arasinda bir
Dikkat baglanti kurun.

® Cihaza zarar vermemek icin lutfen besleme baglantisindan énce guc kaynagdi
anahtarinin ve sebekenin dogru konumda oldugundan emin olun.

[ ] gggﬁhe 100V ile 120V arasindaysa, gu¢ kaynagi anahtari igin Iitfen 115V’u :Fuﬁéirgaglanan semaya gore dogru kablo
hizalamasini saglayin ve baski dizensizliklerine
neden olabileceginden ekstruder kablosunun
asir bukulmesinden kaginin.

@ Sebeke 200V ile 240V arasindaysa, gu¢ kaynagdi anahtari igin litfen 230V’u
segin (varsayilan 230V’dir).
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Dil Segimi Gizlilik Politikasi

Litfen aginizikurun ~ Atla

cxsw-guestl
English &

cxsw-guest2

Espafiol cxsw-guest3

Ccxsw-guestd
Francais Italiano
Cxsw-guests

Cxsw-guests

cxsw-guest?

] Bu Gizlilik Politikasini okudum
ve kabul ediyoru

Cxsw-guests
ul e

Zaman Dilimi Ayarlan Creality Cloud'a bagla  Atla

UTC-12:00 (IDL)

¢ Alan
UTC-11:00 (SST)

UTC-10:00 (HST) Gin Anakarasi

UTC-09:30 (MIT) ®) Uluslararas
C-09:30 (M

UTC-09:00 (AKST)

UTC-08:00 (

UTC-07:00

Su anda g0sterilen araylz yalnizca
referans amaclidir.Devam eden yetenek
gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanici araytzl, resmi web sitesinde

bulunan yazilimin veya aygit yazihminin
oo o yerimn veye e v
en son surimune uygun olmahdir.
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Oneeki

Otormttwra el Otomatik Z Ofset

Agzlikisitma

rma platformunu yerlestirin Sicak yatak isitma

Agizlik temizligi

Otomatik Z Ofset

“-} Su anda gdsterilen araylz yalnizca
referans amagcldir.Devam eden yetenek
gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanici araytizl, resmi web sitesinde
bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin
en son surumine uygun olmaldir.

n test tamamlandi

08

Otomatik Diizlestirme




CREALITY

Sicak yatak sicaklig) Su anda gosterilen arayiz yalnizca

referans amaclidir.Devam eden yetenek
gelistirmelerinin bir sonucu olarak,
kullanici araylzl, resmi web sitesinde

Nozul Sicakligi

Ana sistem bulunan yazilimin veya aygit yazihminin
en son sirimune uygun olmahdir.
Parametreler manuel
olarak ayarlanabilir
Ayarla
pucl
besleme/geri cekme
akur
10mm 30mm
0.01rmm Hazirlik arayuzinu kullanarak eksen
Hazirla hareketi, filaman disari/geri cekme

icin sicaklik kontrolt ve model fan
gibi islevleri ayarlayabilirsiniz.

Uzunluk

09



USB siiriicli

Siralama diizeni Ad > Siralama dii

Yerele kopyala

[ ]
oy sil

O0h28m  &166m

Locomotive Locomotive

Yazdirma dosyasi SD e e components
nizlemesi 2 1h23m 324m ©1h23m

%324m

Beiyuan Ice Wolf Atmosphere Moon
Lamp

Dshoam &7 " @aham
| : B

Birden fazla segenek secmek ve yerel olarak kopyalamak i¢in model Gzerine uzun basin
*En fazla 3 model kopyalanabilir

CREALITY

Yazdirma araylzu

wenjianmingl.gcode

Yazdirma Zamani

Kalan sure

Model dosyasini tikladiginizda ayrintilarina erisin
*”Kalibrasyon” bolumunu isaretlemek, baski kalitesini artirabilir

10

i Gegmis

Giant worker ants

11:36 0h28m

Giant worker ants

Yerel ve USB flash diski
model dosyalari, yazdirma
dosyasi 6nizleme arayiizi
Uzerinden yonetilebilir.

03071136 0h28m

Giant worker ants

03071136 0h28m

Model fan anahtari

Su anda gosterilen arayilz yalnizca referans
amagclidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin
bir sonucu olarak, kullanici araytzl, resmi web
sitesinde bulunan yazilmin veya aygit
yaziliminin en son surimuine uygun olmalidir.



Ayarlama

Destek

Sistem

Ekran Parlakligl | — ===

Ekran kapall 3dakika

Dil Segimi Turkish

Ses.

Ekipmanin kendiliginden testi

Girdi Sekillendirme

Zaman Dilimi Ayaran

Creality Cloud'a bagla

Yardim

FAQ

Gevrimici kilavuz

Ekipmanin kendiliginden testi

Girdi $ekillendirme

man Dilimi Ayarlari

'abagla

Root hesap bilgiler

Versiyon algilama

Fabrika arina sifirla

Hakkinda

Giinliikler

Giinligi Disa Aktar

Gunliik Yikle

cxsw-guestl

cxsw-guest2

cxsw-guest3

cxsw-guestd

Cxsw-guests

Cxsw-guest6

Cxsw-guest7

cxsw-guestd

Kamera
Video listesi
Kamera ayarlari

Yapay zeka tanisi

Makine sistemi, ag
ve kamera ayarlari,
ayarlar araylzu
Uzerinden
yapilandirilabilir.

Musteri hizmetleri araylUzune erisim saglayarak SSS’leri, kilavuzlari ve gunliagu
goruntuleyebilirsiniz.

11

Su anda gosterilen araylz yalnizca referans amaclidir.Devam eden
yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak, kullanici arayizu, resmi
web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son
surdmane uygun olmalidir.



Filamentleri hizli bir sekilde geri ¢cekin ve nozul 6n
isitma isleminden gegirildikten ve filamentler biraz
ileri dogru ittirildikten sonra yeni filamentleri
besleyin.

CREALITY

—2 =C

Ik yazdirma isleminden sonra filamanin éniinti
457lik aclyla kesin ve diiz bir sekilde kesin;

Dizlestirilmis filamanlari filaman algilama
anahtarindan gegirin;

Nozulu énceden isitin;

Ekstruzyon kelepcesine hafifce bastirin ve filaman
algilama anahtarindan gegen filamanlar delikten
gegcirerek agizliktan ¢ikinti yapan fazla filaman
olusana kadar isil kirilimin alt bélumtine dogru ittirin.

12



Otomatik besleme

L

@ Cikanliyc

Uzunluk. Uzunluk

caklik deger besleme/geri gekme

Uzunluk Uzunl

13



5. ilk Yazdirma

5.1 LAN Uzerinden Yazdirma

% USB flash suricudeki rastgele verileri agarak Creality Print dilimleme yazilimini yikleyin.
% Indirmek ve yiklemek icin web sitesinde oturum agin: https://www.crealitycloud.com/software—firmware/software?type=7

(3 Model dosyalarini ice aktarin @) Filaman turana ayarla

| 14



5.ilk Yazdirma

(5 Tabaka yuksekligini ayarla, LAN yazdirmay: tikla. (® Ekipman ekleme: “Scan Add” veya “Manual Add” ile
yapilabilir.

Su anda gosterilen araylz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak, kullanici arayiizd, resmi
web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziliminin en son strdmadne uygun olmalidir.

| 15
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5.1k Yazdirma

® Bir cihaz ekleyin: a. Tarayarak ekleyin —> Bir cihaz segin (D Cihaz Listesi

"Ayarlar” — "Ag” ® Bir cihaz ekleyin: b. IP adresini manuel girerek (& Ekipman yazdirma bilgisi detaylari
lzerine tiklayarak IP cihaz ekleyin
adresini goruntuleyin

Su anda gosterilen arayiz yalnizca referans amaglidir.Devam eden yetenek gelistirmelerinin bir sonucu olarak, kullanici
arayUzu, resmi web sitesinde bulunan yazilimin veya aygit yaziiminin en son sirimune uygun olmalidir.

16



CREALITY

USB stiriici

Siralama diizeni 240

files.

Locomotive
components
wenjianmingL.gcode
2 1h23m 324m
166m
Atmosphere Moon 60c
Lamp

B Kalibrasyon

2aha2m
= L

USB flash diskinde modeli
secin.

“Yazdir” tusuna tiklayin. Yazdirilyor...

USB flash diski
herhangi bir USB portuna
takin.

Ipuglari:

1. Yazilimin kullanimiyla ilgili ayrintilar igin USB flash diskindeki dilimleme yazilimi kullanici kilavuzuna bakin.
2. Kaydedilen dosyalar USB flash diskin kok dizinine (alt dizin degil) yerlestirilmelidir.

3. Dosyalari Latin alfabesi, sayilar ve yaygin karakterlerle adlandirmaniz onerilir.

4. Yazdirma islemi sirasinda USB flash diski takmayin veya gikarmayin.

17
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6.Ekipman Bakimi

6.1 Platform levhasi ¢ikarma ve bakimin yapilmasi

(D a. Baski tamamlandiginda, modelin takili oldugu baski (@ Eger platform plakasinda artik filamentler @ Eger modelin ilk katmani diizgiin
platformunu ¢ikarmadan énce platform levhasinin bulunuyorsa, bunlari bir bicak yardimiyla yapistirimamissa, baski igin 6n 1sitma
sogumasini bekleyin; hafifge kaziyin ve daha sonra yeniden islemi gergeklestirmeden 6nce platform

b. Iki elinizle platformu hafifce bukerek modeli platform yazdirin. plakasinin ytzeyine esit miktarda kati
dan ayirin. yapistiricinin uygulanmasi 6nerilmektedir.

ipuclar: 1. Dizenli kullanim sirasinda baski platformunu asiri bikmeden kaginmaniz énerilir, glinkii bu deformasyona ve kullanilamaz hale gelmesine neden olabilir.
2. Baski platformu tuketilebilir bir bilesen olarak kabul edilir ve modelin ilk katinin uygun yapismasini saglamak igin periyodik olarak degistiriimesi énerilir.

6.2 Vida cubuk, optik eksen ve kilavuz ray bakimi
Yaglama yagi satin alinmasi ve vida gubuk, optik saft ve kilavuz rayi alanlarina dizenli yaglama yagdi bakimi yapilmasi onerilir.

o o

Vida gubuk alani Optik eksen ve kilavuz ray alani

Optik eksen alani

| 18 I



6.Ekipman Bakimi

6.3 Nozulun Degistirilmesi

(D Silikon koruyucu kapagi (2) Eski nozulu gikarin; @ Yeni bir nozul takin; @ Silikon koruyucu
cikarin; kapagdi takin.
Uyarilar:

1. Nozul degisimi éncesinde, nozul igin 6n I1sitma surecini baslatmak gereklidir;
2. Sicak durumdaki nozullari degistirirken haglanma yasanmasini engelleyin;

3. Bilesenlere zarar vermemek igin nozulu gikarirken isitma blogunu yerinde tutabilmek amaciyla bir alet kullanin.

19
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7.Ekipman Parametreleri

Ekipman Parametreleri

Modeli Ender-3 V3 KE
Modelleme Teknolojisi FDM
Modelleme Ebatlari 220*220*%240mm

Duzlestirme Metodu

CR-Touch ile otomatik—-duzlestirme

Agizliklarin sayisi 1 parca

Ekstruder Capi 0,4 mm (standart)

Dilim kalinhg 0,1-0,35mm

Kesinlik +0,Tmm

Tipik yazdirma hizi 300mm/s

Maksimum yazdirma hiz 500mm/s

Maksimum hizlanma 8000mm/s?

Nozul Sicakhgi <300

Sicak yatak sicakhigi <100C

Ortam Sicakligi 5C~35C

Filamentler PLA/PETG/ABS/TPU(95A)/ASA
Anma guci 350W

Giris voltaji 100-120V~, 200-240V~, 50/60Hz
Gl Kaybi lyilestirme Evet

Filament Algilama Evet

Yazdirma Yontemi LAN baski/USB flash bellek baski/APP baski
Desteklenen dilimleme formati STL/OBJ/3MF/AMF

Dilimleme Yazilimi

Creality print/Cura 5 ve sonrasi/Simplify3D

isletim Sistemleri

Windows/Mac OS/Linux

Dil

English/ Espaniol/ Deutsche/ Francais/ Pycckuit/ Portugués/ Italiano/ Tiurk/ BZAS:E/ 13X
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8. Devre Kablolama

Z—ekseni motor portu «

lament Algilama f«

‘ 10P esnek diiz kablo ‘ ‘ Normal agik fan

‘ 30P esnek diiz kablo ‘
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‘ Sicak yatak termistor portu

Yikseklik
hizalama
modult
arayuzd

Z sinirflama portu
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‘ Dokunmatik ekran araytiz( ‘

> LCD ekran portu



Her model farkh oldugu icin gergek Uriin resimdekinden farklh olabilir. Lutfen gergek trtint dikkate alin.Nihai yorum hakki
Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.’ye aittir.

'E SHENZHEN CREALITY 3D TECHNO LOGY CO.,LTD.
=g 18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,

- Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

.I.l Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com




